


NOTRE PHILOSOPHIE

Depuis 1993, nous travaillons avec des partenaires leader dans leur domaine. Dans un
monde ou le prix devient déterminant, nous restons persuadés que la mince différence
qui subsiste d‘avec les fabircations exotiques se compense par le gain de qualité et de
productivité.

Pour nos outils normalisés, nous avons sélectionné exclusivement des :
- fabricants
- européens
- leader dans leur domaine

fabricant allemand d‘outils standards
et spéciaux dans les domaines :

- plasturgie

- découpe

- formage

fabricant allemand d‘outils en
carbure standards et spéciaux

fabricant autrichien d‘éléments de
NORMALIEN guidage pour le domaine des moules

et outillages.

fabricant italien d‘éléments de
guidage pour le domaine des moules
et outillages.
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Conditions de vente (extrait):

Le catalogue 20-06MO prend effet au 1er Juin 2020 et remplace tous les catalogues précédents.

Le conditionnement minimal, s’il y a lieu, est indiqué sur chaque page.
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ACIERS A OUTILS USUELS

Composition chimique (en %)

TABLEAU DES TOLERANCES USUELLES

Arbres - tolérances en um=0,001mm

Désignation
N° matiére C Si Mn P+S Cr Mo \% w Co Ni
aciers pour travail a froid
Groupe WS
1.2067 100Cr6 1,00 | 0,25 | 0,35 [ 0,030 | 1,50 - - - - -
1.2210 115CrV3 1,20 | 0,20 | 0,30 [ 0,030 | 0,70 - 0,10 - - -
1.2516 120Wv4 1,20 | 0,20 | 0,30 | 0,035 | 0,20 - 0,10 | 1,00 - -
1.2550 60WCrV7 0,60 | 0,60 [ 0,30 | 0,030 | 1,10 - 0,20 | 2,00 - -
1.2842 90Mn4V8 0,80 | 0,30 | 2,00 | 0,030 | 0,40 - 0,10 - - -
Groupe HWS
1.2080 X210Cr12 2,00 | 0,25 | 0,35 | 0,030 | 12,00 - - - - -
1.2379 X155CrVMo121 1,55 | 0,30 | 0,30 | 0,030 | 12,00 [ 0,90 | 1,00 - - -
1.2436 X210Crw12 2,10 | 0,30 | 0,30 | 0,030 | 12,00 - - 0,70 - -
1.2767 X45NiCrMo4 0,50 | 0,30 | 0,30 | 0,030 | 1,40 | 0,25 - - - 4,00
aciers pour travail a chaud
1.2343 X38CrMoV51 0,38 | 1,00 | 0,40 | 0,030 | 5,30 | 1,30 | 0,40 - - -
1.2344 X40CrMoV51 0,40 | 1,00 | 0,40 | 0,030 | 5,30 | 1,40 | 1,00 - - -
aciers rapides
1.3247 S2-10-1-8 1,08 | 0,45 | 0,40 [ 0,030 | 410 | 9,50 [ 1,20 | 1,50 | 8,00 -
1.3343 S6-5-2 0,9 | 0,45 | 0,40 | 0,030 | 4,10 | 5,00 | 1,80 | 6,40 - -
1.3344 S6-5-3 122 | 045 | 0,40 [ 0,030 | 4,10 | 5,00 | 2,80 | 6,40 - -
aciers inaltérables
1.4021 X20Cr13 0,20 | 1,00 | 1,50 | 0,035 | 13,00 - - - - -
1.4034 X46Cr13 0,45 | 1,00 | 1,00 | 0,030 | 13,50 - - - - -
1.4112 X90CrMoV18 0,90 | 1,00 [ 1,00 | 0,035 | 18,00 | 1,10 | 0,10 - - -
1.4125 X105CrMo17 1,00 | 1,00 [ 1,00 | 0,035 | 17,00 | 0,60 - - - -
1.4301 X5CrNi1810 <0,07 | 1,00 | 2,00 | 0,030 | 18,00 - - - - 9,50
1.4305 X10CrNiS189 <0,10 | 1,00 | 2,00 | 0,040 | 18,00 - - - - 9,00
aciers frittés et aciers spéciaux
Vanadis 4 Extra 1,40 | 0,40 | 0,40 4,70 | 4,50 | 3,70
Vanadis 23 1,28 - - - 4,20 | 500 | 3,10 | 6,40 - -
Vanadis 30 1,28 - - - 4,20 | 5,00 [ 3,10 | 6,40 | 8,50 -
Vanadis 60 2,30 - - - 4,00 | 7,00 | 6,50 | 6,50 | 10,50 -
CPM 10V 2,45 | 0,90 | 0,50 - 525 | 1,30 | 9,75 - - -
K 340 1,10 | 0,90 | 0,40 - 8,30 | 2,10 | 0,50 - - -
K 390 2,45 | 0,55 - - 415 | 3,75 [ 9,00 | 1,00 | 2,00 -
M 340 0,54 | 0,45 | 0,40 - 17,30 | 1,10 | 0,10 - - -
M 390 1,90 | 0,70 | 0,30 - 20,00 | 1,00 | 4,00 | 0,60 - -
S 390 1,60 - - - 4,80 | 2,00 [ 5,00 | 10,50 | 8,00 -
Carbures
Dénomination Code ISO Liant (%) Dureté HV10 Résist. Méca Mpa
H40S K40 12,0 1350 3000
CF-H25S K20-K30 8,5 1640 2600
CF-H40S K40 12,0 1400 3000

dimensions classes de tolérances

n‘i?n f6 | 7 | g6 | h3 | ha | h5 | he | h8 | ho | j6 | js6 | js9 |js14|js15| k6 | m5 | m6 | n6
de 0 -6 -6 -2 0 0 0 0 0 0 +4 | +3 |+12,5|+125|+200| +6 [ +6 | +8 | +10
a 3 -12 | -16 | -8 -2 -3 -4 6 | -14 | -25 | -2 -3 |-12,5|1-1251-200| O +2 | +2 | +4
> 3 -10 | -10 | 4 0 0 0 0 0 0 +6 | +4 | +15 |+150(+240( +9 | +9 | +12 | +16
a 6 -18 | 22 | 12| -25| 4 -5 -8 | 18| -30 | -2 -4 | -15 | -150| -240 | +1 +4 [ +4 | +8
> 6 -13 | 13 | -5 0 0 0 0 0 0 +7 | +4,5| +18 | +180(+290( +10 | +12 | +15 | +19
a 10 22 | 28| 14| -25]| 4 -6 9 | -22|-36| -2 | 45| -18 [-180(-290| +1 +6 | +6 | +10
> 10 -16 | -16 | -6 0 0 0 0 0 0 +8 | +5,5|+21,5|+215(+350| +12 | +15 | +18 | +23
a 18 27 | 34 | 17| -3 -5 -8 | 11| -27 | -43 | -3 |-55]-21,5|-215|-350| +1 +7 | +7 | +12
> 18 -20 | 20 | -7 0 0 0 0 0 0 +9 [ +6,5| +26 | +260| +420| +15 | +17 | +21 | +28
a 30 33| 41| 20| 4 -6 9 | -13|-33| 52| 4 |-65]| -26 |-260(-420| +1 +8 | +8 | +15
> 30 25 25| -9 0 0 0 0 0 0 +11 | +8 | +31 | +310(+500( +18 | +20 | +25 | +33
a 50 41| -50 | -25 | 4 7| -11|-16| -39 -62]| -5 -8 | -31 [-310(-500| +2 | +9 | +9 | +17
> 50 -30 | -30 | -10 0 0 0 0 0 0 | +12 | +9,5| +37 | +370| +600| +21 | +24 | +30 | +39
a 80 49 ( 60 | -29 | -5 -8 | 13| -19 | 46| -74 | -7 | -95| -37 [-370(-600| +2 | +11 | +11 | +20
> 80 -36 | -36 | -12 0 0 0 0 0 0 | +13 | +11 |+43,5| +435| +700| +25 | +28 | +35 | +45
a 120 58| -711| 34| 6 | 10| 16| 22| -54 | -87 | -9 | -11 |-43,5(-435|-700| +3 | +13 [ +13 [ +23

Alésages - tolérances en um=0,001mm

dimensions classes de tolérances

rﬁrr; E8 | F7 | G7 | H5 | H6 | H7 | H8 | HO [ H10 | H11| J7 | JS5| K6 | K7 | M6 | M7 | P6 | P7
de 0 +28 | +16 | +12| +4 | +6 | +10 | +14 | +25| +40 | +60 | +4 | +2 0 0 -2 -2 -6 -6
a 3 +14 | +6 | +2 0 0 0 0 0 0 0 -6 -2 6 | -10| -8 | 12| 12 | -16
> 3 +38 | +22 | +16 | +5 | +8 [ +12 | +18 | +30 | +48 | +75 | +6 [+2,5| +2 | +3 -1 0 -9 -8
a 6 +20 | +10 | +4 0 0 0 0 0 0 0 6 | -25| -6 -9 9 | 12| 17 | -20
> 6 +47 | +28 | +20 | +6 | +9 [ +15 [ +22 | +36 | +58 | +90 [ +8 | +3 | +2 | +5 -3 0 -12 | -9
a 10 +25 | #13 | +5 0 0 0 0 0 0 0 -7 -3 -7 | 10| 12 | 15 | -21 | -24
> 10 +59 | +34 [ +24 | +8 | +11 | +18 | +27 | +43 | +70 |+110| +10 | +4 | +2 | +6 -4 0 -15 | -1
a 18 +32 | +16 | +6 0 0 0 0 0 0 0 -8 -4 9 | -12] 15| 18 | -26 | -29
> 18 +73 | +41 | +28 | +9 | +13 | +21 | +33 | +52 | +84 |+130| +12 | +4,5| +2 | +6 -4 0 -18 | -14
a 30 +40 | +20 | +7 0 0 0 0 0 0 0 9 |45 11|15 -17 | -21| -31 | -35
> 30 +89 | +50 | +34 | +11 | +16 | +25 | +39 | +62 [ +100|+160| +14 | +5,5| +3 | +7 -4 0 =21 | 17
a 50 +50 | +25 | +9 0 0 0 0 0 0 0 -11|-55] 13| -18 | -20 | -25 | -37 | -42
> 50 +106| +60 | +40 | +13 | +19 | +30 | +46 | +74 | +120(+190| +18 | +6,5| +4 [ +9 -5 0 -26 | -21
a 80 +60 | +30 [ +10| O 0 0 0 0 0 0 -12 | 65| 15| 21| -24 | -30 | -45 | -51
> 80 +125| +71 | +47 | +15 | +22 | +35 | +54 | +87 | +140| +220| +22 | +7,5| +4 | +10| -6 0 -30 | -24
a 120 +72 | +36 | +12| O 0 0 0 0 0 0 -13 | -75| 18| 25| -28 | -35 | -52 | -59

Nous travaillons un grand nombre de matiere en fonction de vos besoins et des propriéts mécaniques
attendues. N‘hésitez-pas a nous consulter.
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CORRESPONDANCE Ra, Rz, Rt

N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12
R, um 0,025 | 0,05 0,1 0,2 0,4 0,8 1,6 3,2 6,3 | 12,5 | 25,0 50,0
CLA p* 1 2 4 8 16 32 63 125 | 250 | 500 1000 | 2000
R, um 0,22 | 0,45 0,8 1,0 1,6 3,0 59 12 23 46 90 180
(valeur approcheée) (4 0,30(a 0,60 a1,1 |a18|a28|a48(a80| al16 |a32| ab7 | a110 | a220
R, um 0,24 | 0,49 | 0,85 | 1,10 | 1,75 | 3,2 6,3 13,0 | 25 48 95 190
(valeur approchée) (2 0,40(a0,80|a 1,45(a2,40|a3,60|a6,0[/a10,0/a19,5|a38| a68 | a130 | a 250
Rapport 9N 9N 8/1 51 4/1 (3,8/1| 3,7/1 | 3,7/1 (3,7/1| 3,7/1 | 3,6/1 | 3,6/1
R,/R, al12/1|a12/1|{a11/1{a91 |a7/1 |a6/1|ab/1 |ab5/1 |ab/1|a4,6/1|a4d,4/1]|a4,4
Correspondance Vickers-Rockwell
iy HRC HRC Hy HRC HRC v HRC HRC Hy HRC HRC
Eberhard DIN Eberhard DIN Eberhard DIN Eberhard DIN
574 52 538 656 56,5 584 758 61 624 892 65,5 66;7
584 52,5 543 666 57 586 770 61,5 6259 908 66 672
592 53 548 673 57,5 59+ 783 62 634 924 66,5 676
602 53,5 553 687 58 596 797 62,5 639 946 67 68+
612 54 558 698 58,5 66 810 63 643 978 67,5 686
620 54,5 563 708 59 665 823 63,5 64,8 1004 68 69
630 55 568 720 59,5 6+ 840 64 653
636 55,5 5%+ 732 60 6+5 856 64,5 658
642 56 576 742 60,5 649 872 65 66;2
Revétements, propriétés et emplois
PVD CVD
Propriétés mécaniques TIN TICN TiAIN TIAICN CrN WCC DLC TiC TiC/TiN
Dureté Hv 0,05 2300 3000 3500 3500 1800 1500 2500 4000 3000
Temp. de revétement (°C) ~220-450 ~450 ~450 ~450 ~220-450 | 160-260 | 160-260 1000 1000
Temp. de revenu 500 400 400 800 700 300 350 400 500
Coeff friction sur acier sec 0,4 0,4 0,6 0,3 0,3 0,15-0,2 0,1-0,2 0,3 0,5
Poingonnage - emboutissage TIN TICN TiAIN TIAICN CrN wcCcC DLC TiC TiC/TiN
Corrosion + + ++ ++ ++ + +++ +++ +++
Poingonnage acier non allié + + ++ ++ ++ + - + +
Poingonnage acier <1000N/mm?2 + + + ++ ++ ++ - + +
Poingonnage acier >1000N/mm? 0 ++ ++ +++ + 0 - ++ ++
Poingonnage INOX 0 ++ 0 +++ + 0 - ++ ++
Poingonnage métaux non ferreux 0 0 + + ++ ++ ++ 0 0
Extrusion + ++ ++ ++ 0 ++ - +++* +++*
Plasturgie TIN TICN TIAIN TIAICN CrN wcCceC DLC TiC TiC/TiN
PVC ++ >
PE, PP + ++ +++ had
PET +++ +++ +++ *x
PBT +++ +++ +++ **
POM + +++ *x
PS +++ +++ ++ *x
PA +++ +++ +++ *x
PC +++ +++ *x
-- pas adapté * avec polissage supplémentaire
- mauvais ** pour parties mobiles, utilisation sans lubrification

0 pas d‘avantage par rapport a non revétu

+ amélioration
++ bonne amélioration
+++ trés bonne amélioration
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OUTILS SPECIAUX POUR LE MOULE
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NOYAU DE MOULE EJECTEUR EPAULE SPECIAL
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Acier:

Dureté: ) . .

. _ O Acier 1.2343 /1.2344, traité 1400 N/mm?2 + NITRURE 950HV en surface
Traitement:
- O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC
Quantité:

. O Autre, a préciser:
IMPORTANT: n‘oubliez pas les tolérances !
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- L2 ottt 10 -
- l -
d, d, l, , d, k Quantité
g6 h11 +2 -1/-2 -0,2 -0,05
Si vous avez des tolérances différentes, merci de les indiquer !
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EJECTEUR TUBULAIRE SPECIAL EJECTEUR TUBULAIRE SPECIAL A ENTREE CONIQUE
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O Acier 1.2343 /1 _2344’ traité 1400 N/mm?2 + N|TRURE 950HV en surface Eax: I ......................... @ ...............................
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O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC
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Si vous avez des tolérances différentes, merci de les indiquer !
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EJECTEUR LAME SPECIAL ,
OUTILS SPECIAUX DE POINCONNAGE ET DE FRAPPE

O Acier 1.2343 /1.2344, traité 1400 N/mm? + NITRURE 950HV en surface

O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC
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Rayons d‘angle sur demande

a b d l, L, d k Quantité
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Acier:
Dureté:
Traitement:

Quantité:

IMPORTANT:
n‘oubliez pas les
tolérances !

POINCON SPECIAL
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Acier:
Dureté:
Traitement:

Quantité:

embout carré
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POINCON EPAULE SPECIAL

IMPORTANT: n‘oubliez pas les tolérances !
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POINCON SPECIAL AVEC EJECTEUR POINCON DE FORME SPECIALE
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Acier: Acier:

Dureté: Dureté:

Traitement: Traitement:

Quantité: Quantité:

Tétes matricées a chaud et revenues

IMPORTANT: n‘oubliez pas les tolérances !
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POINCON SPECIAL TETE 30° MATRICE SPECIALE
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Acier: Acier:

Dureté: Dureté:

Traitement: Traitement:

Quantité: Quantité:

IMPORTANT: n‘oubliez pas les tolérances ! IMPORTANT: n‘oubliez pas les tolérances !

MATRICE I1SO
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Quantite: Ejecteur cuivre 28
. . En acier HSS (Forme A-HSS) 29
“ nf !
IMPORTANT: n‘oubliez pas les tolérances ! Trempé (Forme AH) 30-31
Avec revétement DLC 32
Rz 6,3 En INOX 33
i \/Rz 1.5(Rz 2.5 Rz 6.3)
S N . k S Ejecteur épaulé
¢ ‘o b /,,\ 8 Nitruré et nitruré oxydé OXYLUB (Formes C et CO) 34
f Trempé (Forme CH) 35-36
= ° = 5 5 Avec revétement DLC 37
s | NG _ Ejecteur lame
fy 459 lq Zone de déformation Nitruré oxydé OXYLUB (Forme FA) 38
Trempé (Forme FAH) 39
|
: \/ 215 Avec 4 rayons 40
l2 Avec 4 rayons et revétement DLC 41
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EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE NITRURE (+ OXYDE) EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE NITRURE (+ OXYDE)

Rz 63 a b RTITFZ5 Rz 63 a b« Rz4/Rz25
o4 . B e —
klls k|l
a = arréte ébavurée L © a = arréte ébavurée “ ©
b = arréte arrondie 2 b = arréte arrondie Y
Réf 6115 : (Oxylub: nitruré + oxydeé) Dureté : corps : 950 HV0,3 mini en surface
Réf 6175 : nitruration blanche dureté a coeur ~1400 N/mm? q, q, P ; , a, I, (+2/0)
téte: 45 +10/-5HRC 0 o | +02 g6 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps rectifié, nitruré  Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou 0,2 005 | o0
+ oxydé. Spécialement adapté pour l'injection sous pressi-  équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a 5,3 . . . o o
on. 600°C. 54 . . . .
10 3 0.3 S 55 . . . . . . . . . .
. 57 o*
Réf 6115/ 6175 6,0 A A . . . . . o . o o
d, d, k r I, d, I,(+2/0) Y . :
0 0 | +02 g6 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 [ 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 62 S S " " " " : . . "
-0,2 005 | 0 6:3 . .
1,0 O O O O 6,5 . . . . . . . . . . o*
2,5 1,2 1,1 . . . . 6,6 o** o**
1,2 ° . . . 12 8_ 6 6,7 ° °
1,3 . . . . 9_ 6,8 °
1,4 . ] . . © 6,9 °
1,5 L] . . . . 7,0 . ° . . . ° . . . . o*
3 1,5 0,2 1,6 . . . ° O3 7.2 . . ° ° ° . o*
1,7 . . . . 5 0,5 7,5 . . . . . . ) . o*
1,8 . . . . Ll 8,0 . . . . . . . . . . ° o*
1,9 ° ° o ° 8,2 ° ° ° ° ° . . . .
2,0 . . . ] . . . 8,5 . . ° ° . . . . . o*
4 21 . . . . ° 14 8 8,7 o** o** o** o**
2,2 . . . . . . 9,0 . . . . . . . . . o*
2 2,5 . . . . ° ° o** 9,5 ° ° ° ° ° ° ° o*
5 2,6 . . . . . o** 10,0 . . . ° ° . . . . . .
2,7 ° . . . . . 10,2 ° . . . . . . . . o*
2,8 . . . . 16 10 10,5 . . . . . . . . . o* o*
3,0 [ ] . . . . L] L] 11,0 . . ° ° . ° . . . o*
8 3,1 . . . . . . ] 1,5 ° . ° ° o* o*
6 ? 5 3,2 . . . ° . L] L] 12,0 ° . . . . . . . . . .
=l 3,3 ° ° . . <Or 12 12,2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
3,4 . . . . 18 ? 12,5 . . . . . . ° . . . o*
3,5 . . . . . . . . . o 13,0 ° ° ° ° ° . . o*
; 3,6 ° ° ° ° ° ° o* 3 13,5 L
0.3 3,7 . . . . . . . 14,0 . . . ° . . . . . . .
3,8 . . . . 14 | 145 o*
3 4,0 . . . . . . . . 0 . 22 7 0,8 15,0 . . . . . o* o
4.1 . o** . ] ] L] . 16,0 . . ° ° . ° ° . . . . o*
4,2 . . . . . . . . 16 16,5 o*
43 hd hd 18,0 . . . . . ° ° . . . .
4,4 ° .
8 4,5 . . . . . ° ° ° ° 24 18 Ll bl
4,6 . . . "5, 19,0 i
4,7 . . . . ° 9‘_ 19,5 o
4,8 . © 20,0 . . . . . . ° . . .
49 o** 26 8 20 20,2 o*
5,0 . ° . . . . . . . . 1.1 20,5 o*
5,1 . . . ° ° ° . . 32 - 25 25,0 . . L] L] L] (] . . .
10 3 0.3 g 10
5,2 ° ° . ° . . . . . . 40 ° 32 32,0 . . (] . 3 [ [ [
*= Seulement disponible en Nitruré + Oxydé. * = Seulement disponible en Nitruré + Oxydé.
** = Seulement disponible en nitruré blanc ** = Seulement disponible en nitruré blanc
Autres dimensions sur demande Autres dimensions sur demande
Z1 - 2 rue de Strasbourg €l +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr Z1 - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 4022  info@pg-outillage.fr
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EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE NON NITRURE

EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE NON NITRURE

a = arréte ébavurée

b = arréte arrondie

i Rz 16

/Rz 2,5

d
d

Rz 16

a = arréte ébavurée
b = arréte arrondie

Réf 6177 : acier a nitruration non nitruré

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps rectifie, SANS
NITRURATION.

Dureté :

Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou
équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a

600°C.

corps : dureté a coeur ~1400 N/mm?
45 +10/-5HRC

téte :

-0,05

+0,2

Réf 6177

1, (+2/0)

100

125

160 200

250

315

400

500

630

800

15

0,2

1,5

2,0

2,1

2,2

d1+0,03

03

2,5

2,7

3,0

3,2

3,5

3,7

4,0

4,2

4,5

50

52

55

0,5

6,0

6,2

6,5

7,0

e|o oo e |o|o]|o|[e|e|o]|e|e]|e

7,2

75

8,0

8,2

8,5

9,0

9,5

10,0

10,2

10,5

11,0

11,5

22

d1+0,04

24

0,8

12,0

12,2

12,5

13,0

13,5

14,0

14,5

15,0

15,5

16,0

16,2

16,5

18,0

26

d1+0,07

32

40

d1+0,1

1,0

20,0

25,0

32,0

o |o o |e

Autres dimensions sur demande

24
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Réf 6178 : acier a nitruration non nitruré

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps rectifié, SANS

Dureté : corps : ~54 HRC
téte: 45 +10/-5HRC

Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou

NITRURATION. équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
600°C.
Réf 6178
d, d, k r I, d, 1,(+2/0)
0 env. 0 +0,2 g6 100 | 125 [ 160 [ 200 | 250 | 315 | 400 | 500
0,2 -0,05 0
3,0 . .
6
3,2 . °
7 3,5 . .
4,0 .
3 0,3 5
8 4,2 . .
4,5 L]
d1+0,03 5,0 . .
10
5,5 . .
6,0 . .
6,2 .
12 6
6,5 .
7,0 . .
5 0,5 8,0 . . ° . °
14 8 8,5 L] .
9,0 . . °
10,0 . . ) . . °
16 10
11,0 . .
12,0 . . . . . .
d1+0,04 12
18 12,5 o
13 13,0 o
7 0,8
14 14,0 . . . . .
22 16,0 . . . .
16
16,5 .
26 8 10 20 20,0 . . .
32 | d1+01| 10 ‘ 25 25,0 .

Autres dimensions sur demande

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22
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EJECTEUR CYLINDRIQUE TREMPE A COEUR EJECTEUR CYLINDRIQUE AVEC SYSTEME ANTI-ROTATION

i Rz 16 i Rz 16 @W
Rz 63 o RZ25 [_ < Rz 25
S = s IRz 4 [
|
K T ~a5HRe ~53HRc s . 2
L |
2
Réf 6116 : acier a nitruration non nitruré Dureté : corps : ~53 HRC Réf 6V21 : trempé Dureté : corps : 60 2 HRC
téte: ~45HRC téte : 45 +5 HRC
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé a coeur, Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou o _ _
revenu et rectifié. Face intérieure de la téte rectifié. Possibi- équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a Matiere : Aciers’pour travail a froid 1.2210, 1.2067 ou
lité de revétir et de nitrurer. 600°C. equlVaIent. PrOprIeteS mecaniques conservees Jusqu‘a
200°C.
Réf 6116 Réf 6V21
d, k r d, I, (+2/0) d, d, k r I, d, 1,(+2/0)
0 0 +0,2 160 | 200 | 250 | 315 | 400 0 0 +0,2 125 | 160 | 200 | 250 | 315
02 | 003 0 g6 -0,2 -0,05 0 ~ g6
4 0,2 2,0 . . 4 2,0 . .
2 2 0,2
5 2,5 . . 5 2,5 . (]
6 3,0 . ° 6 0,3 3,0 . . .
7 3,5 . . 7 3,5 . °
5
0,3 4,0 . . 8 4,0 . .
8 3 8 = 3
4,5 . . = 4,5 . .
5,0 (] (] 5,0 (] .
10 10
5,5 . . 5,5 . .
6,0 ° ° 12 6 6,0 . . .
6,5 . . 14 5 05 8 8,0 . . .
12
7,0 o 3 16 3 10 10,0 o .
5 0,5 =
7,5 . . 18 N 7 08 12 12,0 . .
14 8,0 . . Autres dimensions sur demande
16 10,0 . .
18 12,0 . .
7 0,8
22 16,0 . .

Autres dimensions sur demande

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr
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EJECTEUR CUIVRE

EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE

i Rz 16

Rz 63

i Rz 16

d

max Rz 4

Rz16 /

i Rz 16

i Rz 16

Réf 6118 : alliage de cuivre sans béryllium

Résistance a la traction : ~650 N/mm?

28

Dureté : corps : min. 180 HB
téte : min.180HB

Conductivité thermique : ~180-208 W/m'K

Réf 6118
d, d, k r I, d, 1,(+2/0)
0 0 +0,2 100 | 160 | 200 | 250 | 315 [ 400 | 500
0,2 0,05 0 ~ g6
4 0,2 2,0 . .
2,5 . .
5 2
2,7 . °
3,0 . .
6
3,2 . °
3,5 . .
7
5 3,7 . °
0,3
fae) 4,0 . . °
S
8 S 3 42 s o
o 4,5 ° °
5,0 . . .
10
5,2 . °
6,0 . ° . °
12 6,2 o N
6
7,0 . .
8,0 . . °
1 5 05 8
8,2 . .
16 10 10,0 . . .
18 g 12 12,0 . . o
o
*o 7 0,8 14 14,0 . . .
22 o
16 16,0 . o .

Autres dimensions sur demande

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22
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Fax +33 (0)3 89 69 81 91
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Rz 63 a b RZ15
klls
a = arréte ébavurée b ©
b = arréte arrondie Y
Réf 6123 : HSS = acier rapide 1.3343 ou équivalent Dureté : corps : 62 +2 HRC

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et

revenu puis finement rectifié en g6.

Spécialement adapté aux matieres abrasives, petites

dimensions et revétements PVD.

téte: 5015 HRC
Matiére : acier rapide 1.3343 ou équivalent. Disponible en
partie en ASP 23 / CPM 10V suivant stock.

Réf 6123
d, d, k r Iy d, 1, (+2/0)
0 0 +0,2 g6 40 50 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
-0,2 -0,05 0
0,7 .
1,0 3 .
25 1.2
11 .
1,2 3 . .
1,4 .
1,5 . . 0 .
1,6 .
3 1,5 0,2
1,7 . .
1,8 . .
1,9 .
2,0 . . . . . .
21 3 .
4
2 2,2 . . .
5
23 .
5 25 . . . . . 0 0
3,0 . . . . . .
6
8 32 o o
=)
¥
- 35 3 3 . . . .
7
3,7 0 .
4,0 3 3 . . . . .
03
8 3 4,2 . . . . .
4,5 . . . .
50 . . . . . . . .
5,2 . .
10
55 . . . .
56 .
6,0 . . . . . 0 .
6,5 3 . .
12 6
7,0 . . .
75 .
8,0 . . . . .
5 0,5
8,5 3 .
14 8
9,0 . .
9,5 . .
10,0 . . . .
16 10
11,0 .
18 12 12,0 . . . . .
=
<
< 14,0 . .
o 14
7 0,8 15,0 .
16,0 .
16
22 18,0 .

Autres dimensions sur demande
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EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE TREMPE EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE TREMPE

i Rz 16 i Rz 16 i Rz 16 i Rz 16
Rz 63 a b ¢ RiZ5 Rz 63 a b ¢ RiZ5
44 . B i —
k)l k|l
a = arréte ébavurée by a = arréte ébavurée 3
b = arréte arrondie e b = arréte arrondie e
o o
Réf 6121 : trempé Dureté : corps: 60 +4 /-2 HRC Réf 6121
téte: 45 +10/-5HRC d, k r I, d, I, (+2/0)
Réalisation : Téte matricée & chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 0 0 | +02 g6 | 40 [ s0 | 63 [ s | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I'injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a 02 | -005] ©
plastique. 200°C. 8 - * | o | e | e
, . . . .
R&f 6121 :,? . . . . . . . . . . . . . .
X . . . . .
% k ' l o L (+270) 5,2 . . . . . . . . °
0 0 | +02 g6 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 o3 . . . . .
0,2 | -0,05 0 3 03 5 5’4 . . . . .
0.5 hd 10 5,5 . . . . . . ° ° ° °
0,6 hd 5,6 . . . . . °
0.7 hd 5,7 ° ° ° ° ° ° °
25 12 0,8 . . . . . . . . 58 . . . . .
0,9 ° ° ° ° ° ° ° 59 . . . . .
1,0 b hd hd hd hd hd hd hd hd 6,0 . . . . . . . . . . . . . .
1,1 . . . . . . . . 6,1 ° ° ° . °
1,2 L4 ° L4 ° L4 o L4 L4 L4 6,2 ° ° . ° . . ° ° ° °
1,3 ° ° ° ° ° ° ° ° ° 6,3 ° ° . .
0.2 1,4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° 6,4 ° ° °
’ 1,5 . . . . . . . ) ) . 6,5 . . ) . . . . .
3 1,5 1,6 . . . . . . . . . 12 6 6,6 . . .
1,7 . (] (] . ) ) . . . 6,7 . .
1,8 . . . . . . . . . 6,8 . . .
1,9 ) ) ) . . . . . . 6,9 . .
2,0 . . . . . . . . . . . 7,0 4 o 4 4 L L L L
21 . . . . . . 7,2 hd hd hd hd
4 2,2 ° ° ° ° ° ° ° ° 5 0,5 7,5 . . . . . . .
2,3 O O O O O O 8,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
2,4 . . . . . . 8,1 hd hd hd
2 25 8,2 . . . . . . . ° °
. . . . . . . . . . . . . 14 8
5 2,6 . . . . . 8,5 b b b b b b b
5 27 . . . . . . . . 9,0 . . . . . . . . . .
9,5 ° ° . . . .
2,8 . ° ° ° ° °
10,0 . . . . . . . ° ° ° °
2,9 . . . .
10,1 . .
3,0 . . . . . . . . . . . .
10,2 . . . . . . ° ° °
3,1 ° . . . ° ° ° 16 10
10,5 . . . . ) . . . .
6 3,2 . . . . . . . . 10.7 .
£ hd b b hd 11,0 . . . . . ° ° °
34 hd hd hd hd hd hd 12,0 . . . . . . . ° ° ° °
3,5 . . . . . . . . . 121 .
0,3 3,6 ° ° ° ° ° ° 18 12 12,2 ° ° ° ° °
7 3.7 hd hd hd hd hd hd hd hd 12,5 ) . . . . .
3 3,8 o L4 o o L4 13 13,0 ° ° ° ° ° ° .
3,9 ° ° hd hd hd O 7 0,8 14,0 . . . . . . . ° .
4,0 . . . . . . . . . . . . . . 14 14,5 ° ° ° ° ° °
4.1 ° ° ° ° ° ° 22 15,0 ° ° ° ° °
4,2 [ . L] . . . . . . 16 16,0 . . . . . . . . . . .
s 4,3 . . ) . 16,5 . . .
4,4 . . (] (] 24 18 18,0 . . . . . . .
4,5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° 20,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
26 8 20
4,6 . . . (] (] . 1,0 20,5 . .
4,7 . . . ° . . 32 10 25 25,0 . . . . . °
autres dimensions sur demande autres dimensions sur demande
ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr , : .
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EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE AVEC REVETEMENT DLC EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE EN INOX

i Rz 16 f Rz 16 ﬂ ﬁ
Rz 63 a b RiZ5 revétue Rz 63 a b RiZ5
k IS k Ia
a = arréte ébavurée l > a = arréte ébavurée g
b = arréte arrondie = b = arréte arrondie z
Réf 6D21 : trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC Réf 612R : Inox Dureté : corps : 56 +/-2 HRC
] ) téte: 45 +/-5HRC téte: 45 +/-5HRC
Dureté du revétement : ~3000Hv Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 ou
. . équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a 200°C. Matiére : Acier 1.4112 inoxydable et résistant a |‘acide
Epaisseur du revétement : 2-3 ym
Réf 6D21
d, | d, | k| r |1, | d, I, (+2/0)
0 [+0,2 40 | 50 [ e3 | 80 | 100 | 125 [ 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | €30 | 800 .
-0,2 -0,05| 0 g6 Réf 612R
0,8 . . ) . ) . 0
e d | 4 | k| r ||
1,20 . . . . . . . .
4| c S 0 0 0 0 0 0 0 0 0 +0,2 100 125 160 | 200 | 250 | 315
1,40 . . . . . . . .
1,50 . . . . . . . . 0
30 15 | 02 1,60 . . . . . . . . -0,2 -0,05 0 96
1,70 . . . . 0 0 0 0 0
1,80
1,90 2,5 1 ,2 1,0 [ [}
2,00 . . . . . . . . . .
2,10 . . . . . 3,0 1,5 0,2 1,5 [ ]
+0 2,20 . . . . . .
2,30 . . . . 4,0 2,0 [ J (] (] (]
2,0 5
2,50 . . . . . . . . . .
50 2,70 . . . . . 2,5 ° ° ° ° °
' 2,80 o . o . 5’0
3 2,90 . . . . 2’7 °
=) 3,00 . . . . . . . . . . .
6,0 i
3,20 . . . . . 6,0 5 3’0 ° ° ° ° ° °
3,50
70 03 3,70 . . . . . .
a0 | . . . . . . . . . . 7,0 2,0 3,5 . o | . .
i ™
3,0 4,20 . . . . 0 . . O‘ 0,3
50 4,50 . . . . . . . . < 4,0 ° . ° . ° °
4,70 . . . 8,0 Lol
5,00 o o o o o . . . . . . . 4’5 ° ° ° ° °
10,0 5,20 . ) . ) 0 0 0
5,50 . . . . . . . 5,0 ° ° ° ° ° °
6,00 . . . . . . . . . . . . . 10,0
6,20 . . . . . . . . 5,5 O . o O O
12,0 6 6,50 . ) ) ) 0 0 0
7,00
: 6,0 ° ° ° ° ° °
7,50
8,00 . . . . . . . . . . . . 12’0 6
50 05 8,20 . . . . . . 6’5 ®
14,0 8
8,50 . . . . . .
9,00 . . . . . . . . . . 5,0 0,5 7 7,0 [ ]
10,00 . . . . . . . . o . o 14,0
16,0 10 | 10,20 . . . . . . . 8 8,0 ° ° ° ° ° °
10,50 . . . . . . . .
12,00 . . . . . . 5 5 . . . 16,0 g 10 10,0 ° ° ° ° °
180 § 12 | 12,20 . . . 2“
< 1230 = = = = 18,0 . 7,0 0,8 12 12,0 ° ° ° ° °
7,0 0.8 13 13,00 . . . . . . .
) 0 0 0 0 0 0 o 0 Autres dimensions sur demande
22,0 14,50 . . . . . .
16 16,00 . . . . . . . . . .
26,0 |d,+0,07| 8,0 20 20,00 . . . . . . . . .
32,0 |d+0,1| 10,0 B 25 25,00
ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr ) , : o
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EJECTEUR EPAULE A TETE CYLINDRIQUE NITRURE EJECTEUR EPAULE A TETE CYLINDRIQUE TREMPE

i Rz 16 ﬁ Nitruration blanche Rz = 2,5 i Rz 16 ﬁ Nitruration blanche Rz = 2,5
fz 63 a b i R2b 255y - fz 63 a o i R2b 255y -
P 8 RZG/R225 NS RZL/Rz2,5
'61-6'1 —é( | - - 5| G ‘S"Uql _é( | N - R=1R=1
\Y \Y
k|l k|l
a = arréte ébavurée e l E © a = arréte ébavurée 2 | 5 .
b = arréte arrondie 1 2 b = arréte arrondie ! &
Réf 6135 : (Oxylub : nitruré + oxydé) Dureté : corps : 950 HV 0,3 mini en surface Réf 6141 : trempé Dureté : corps: 60 +4 /-2 HRC
Réf 6145 : nitruration blanche dureté a coeur ~1400 N/mm? téte: 45 +10/-5HRC
téte: 45 +10/-5HRC Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps rectifié, nitruré  Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
ou nitruré + oxydé. Spécialement adapté pour [‘injection équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a plastique. 200°C.
Sous pression. 600°C.
Réf 6135 / 6145 Réf 6141
d, k r d, d, longueur totale I, (+2/0) longueur totale I, (+2/0)
0 0 *+0.2 -0.1 g6 so | s | 1o | 125 | 10 | 160 | 200 | 200 d, k r d, d, 63 | 80 | 80 | 100 | 125 | 160 | 160 | 200 | 200 | 250 | 315
0,2 -0,05 0 longueurl, (-1/-2) 0 0 +0,2 g6 -0,1 longueur |, (-1/-2)
32 | 35 | so | s | e | 75 | 75* | 80 02 | -005 0 25 | 32 | 35 | so0 | s0+ | 3 | 75 | 75 | 8o+ [ 100 | 160°
0,6 . . o [ o 0,5 o . . ° ° o
0,7 . . . . . 0,6 ° . . ° ° . o .
0,8 o ~ © o O o O o 0,7 ° ° ° ° ° ° ° °
0,9 o ® * ® * ® L ® 0,8 . . . . . . . . . .
4 2 0,2 2,0 1,0 . . . . . . . . 0,85 . . . . o
1,1 ® ° ° ® ° ® ° ® 0,9 . . . . . . . . .
1,2 . ) . . . . . L4 4 2 0,2 0,95 2 i ®
1,3 ° ° ° ° ° ° ° ° 1,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1,4 - - - - & - & - 1,1 . . . . . . . . . .
1,5 ° ° ° ° ° ® ° ® 1,2 . ° . . . . ° ° ° °
1,6 . ° . ° . ° . ° 1,25 O
1.7 ® ® ® ® ® ® ® ® 1,3 . . . . . . . . . .
1,8 O O O O O O O O 1,4 . . . . . . . . . .
1,9 ° ® ° ® ® ® ® ® 1,5 . . . . . . . . . . .
6 3.0 2,0 o © o © O © O © 1,6 ° . . ° ° . . . °
3 03 21 . . . . ] . ] . 1,7 ° ° ° ° ° ° . .
2,2 ° ° ° ° ° ° ° ° 1,8 O O o o O O O O
2,3 o . . . . . . ) 1,9 . . ° . . . . °
24 ® ® ® ® ® ® ® ® 2,0 . . . . . . . . . .
6 3 0,3 3
2,5 . . . . . . 2,1 ° . . . . ° o o
26a29 2,2 . . ° . . . . .
8 40 3,0 en partie tenu en stock, consultez-nous 2,3 . . ° . . ° ° °
' 3,1a3,5 2,4 . . ° . . . . )
autres dimensions sur demande 2,5 ° . . . ° . . .
26a29 en partie tenu en stock, consultez-nous
* . . autres dimensions sur demande
suivant ancienne norme DIN
** seulement disponible en nitruré + oxydé
"k . . . . ) .
se.ulemen.t disponible en nitruration blanche . * suivant ancienne norme DIN
Merci de toujours noter les longueurs I1 et 12 sur vos consultations/commandes. Merci de toujours noter les longueurs 11 et I2 sur vos consultations/commandes
ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr . : .
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EJECTEUR EPAULE A TETE CYLINDRIQUE TREMPE

EJECTEUR CYLINDRIQUE EPAULE AVEC REVETEMENT DLC

i Rz 16 ﬁ .
- o & . OREIA] revétue
z 63 a N Rz25 gv‘m
1’\ & Rz 2,5 4{»
S5 — g - - pm g
k'3 ?
a = arréte ébavurée a = arréte ébavurée L 10 N
b = arréte arrondie b = arréte arrondie L =
Réf 6143 : trempé Dureté : corps: 60 +4 /-2 HRC Réf 6D41 : trempé et revétu DLC Dureté : corps : 60 +/-2 HRC
téte: 45 +10/-5HRC téte: 45 +/-5HRC
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : HSS = acier rapide 1.3343 ou équivalent. Dureté du revétement : ~3000 HV Matiére : aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 ou
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour l‘injection équivalent. Propriétés mécaniques conserveées jusqu‘a
plastique. Epaisseur du revétement : ~1,5 um 200°C.
Réf 6143 Réf 6D41
longueur totale I, (+2/0) d, d, d, k r I, d, longueur totale I, (+2/0)
d, k r d, d, 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 160 | 200 | 200 | 250 | 315 0 0 0 +0,2 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
0 0 +0,2 g6 -0,1 longueur I, (-1/-2) -0,2 -0,1 -0,05 0 g6 longueur |, (-1/-2)
02 | 005 0 25 | 35 | 500 | 50+ | e3 | 75+ | 75 | ot | 100" | 160* 25 | 3 | s0 | 50 | 75 | 75 | 100 | 160
0,5 . . . ° 0,5 ° ° ° .
0,6 . . . . . . 0,6 . . . . .
0,7 . . . . . . 0,7 o o o o o
0,8 . . . . . . . . . 0,8 R . R R R R R
0,9 ° . ° . . ° .
, 09 . . . . . .
4 2 0,2 2 ;
1,0 . . . . . . ) . . 4 2 2 0,2 1.0 o o R . R o R
1,1 . . . ° . M R R R R . R .
1,2 . . . . . . . . .
1,2 ° . . . . . .
1,3 ) . ) ) . . . »
(=1 1,3 . . . . ° . °
1,4 . . . . . . . . o 5
* 1,4 ° . . . . . .
1,5 . . . . . . . . . . ©
1,5 . . . . . . . .
1,6 . . . . . ° .
1,7 o . o o o 1,6 . . . . o .
1,8 . . . . . . 1,7 °® ® ° ° ®
6 3 0,3 3
1,8 . . . ° .
1.9 . 6 3 3 03
2,0 . . . . . ) . . . 1,9 . . . . .
2,2 . . . . . . 2,0 . . . . . . .
2,5 . . . . ) . . . 2,2 . . . .
2,5 . . . . . o
autres dimensions sur demande ) -
Autres dimensions sur demande
Merci de toujours noter les longueurs 11 et 12 sur vos consultations/commandes
Zl-2r tr rg Tél+ 74022 inf -outillage.fr , . .
ue de Strasbourg Tel +33 ()3 89 67 40 o@pg-outillage ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
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EJECTEUR LAME TETE CYLINDRIQUE NITRURE + OXYDE

i Rz 16

[0

Rz 63

[=[00STA]
A Q)
T 9 —
& o
k Rzk — 1
L 10

©
o

* Dans cette zone, une légére variation d'état de surface ou de diamétre est de fait pour les éjecteurs.

Réf 6315 : (Oxylub: nitruré + oxydé)

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps rectifié, nitruré

ou nitruré + oxydé. Spécialement adapté pour [‘injection

Sous pression.

Dureté : corps : 950 HV0,3 mini en surface
dureté a coeur ~1400 N/mm?
téte: 45 +/-5 HRC
Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou
équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
600°C.

Réf 6315
d, k r r, d, a b longueur totale |, (+2/0)
0 0 | +02 | min | -0, 0 0 63 | 80 [ 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400
-0,2 -0,05 0 -0,015 | -0,01 longueur 1, (-1/-2)
se | e | 3o |40 | 50 | 63@ | 80 | 100 | 125 | 160 | 200
0,8 3,5 . . . . .
4,0 1,0** 3,5 . . .
1,2 3,5 ° °
8 1,0%* 3,5 . . . .
0,8 3,8 . . . . (]
4,2
3 0,3 1,0 3,8 . . ° . .
1,2 3,8 . . . . . .
0,8 4,5 . °
1,0 4,5 ° . . . .
10 5
1,2 4,5 . . ° ° °
1,5 4,5 . . . . . .
0,8 5,5 . .
1,0 5,5 ° . . . ° ° °
10 6 1,2 5,5 . . . . . .
12
1,5 5,5 . . ° °
2,0 5,5 . ° . .
1,5 5,5 °
5 0,5
1,2 75 . ° . ° . .
8 1,5 7,5 . . . ° °
14
1,6 7,5 .
2,0 7,5 . . . . ° .
1,5 9,5 . . . . .
16 10
2,0 9,5 . . . ° °
2,0 11,5 ° ° . .
18 12
25 1,5 ° ° . .
7 0,8
2,0 15,5 ° ° ° °
22 16
2,5 15,5 . . . .

autres dimensions sur demande

** suivant ancienne norme DIN
Merci de toujours noter les longueurs 11 et 12 et le @d3 sur vos consultations/commandes.

*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces
tolérances doivent étre multipliées par (1,-,)10% Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).
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EJECTEUR LAME TETE CYLINDRIQUE TREMPE

i Rz 16 / Rz 16

[=[00STA]
A Q)
T 9 —
S -~ - o|
Rz 63 kx|, Reb

L 10

©

Iy =

&

* Dans cette zone, une légére variation d'état de surface ou de diamétre est de fait pour les éjecteurs.

Réf 6321 : trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC
Réf 6331 : trempe |, = 30/60 téte: 45 +/-5HRC
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
plastique. 200°C.
Réf 6321 Réf 6331
d, k r, r, d, a b longueur totale I, (+2/0) longueur totale |, (+2/0
0 0 | +02 | min | 01 | o0 0 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 63 | 125
-0,2 -0,05 0 -0,015 | -0,01 longueur 1, (-1/-2) longueur |, (-1/-2)
s | |3 |40 | 50 [ e3> | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 30 60
4 2 0,2 2,0 0,6 1,8 ° .
0,6 2,5 .
0,5 2,8 . ° . ° °
0,6 2,8 . . . . ) .
6 3
0,7 2,8 .
0,8 2,8 . . . . . .
1,0 2,8 ° ° ° ° °
0,8 3,5 . . . ° °
4,0 1,0** 3,5 . . . ° °
3 0,3 1,2 3,5 . . . . ° .
8 1,0** 3,5 . . . . . .
0,6 3,8 . . . . . °
4,2 0,8 3,8 . . . . . ) . . °
1,0 3,8 . . . . . . . ° °
1,2 3,8 . . . . . ° °
10 1,0 4,5 . . . . . . °
10 5 1,2 4,5 ) . . . . ° ° °
1,5 4,5 . . . . ° . °
1,0 5,5 . . . . . . ° °
1,2 55 . . . . . . ° .
12 6
1,5 5,5 . . . ° . . ° °
2,0 55 . . . ° . ° ° .
5 0,5 1,2 7,5 . . . . ° ° °
14 8 1,5 7,5 . . . . . ° . °
2,0 7,5 . . . . ° ° ° °
1,5 9,5 . . ° °
16 10
2,0 9,5 ° ° ° ° °
2,0 11,5 . . ° .
18 12
2,5 11,5 ° ° ° °
7 0,8
2,0 15,5 ° . ° .
22 16
2,5 15,5 . °

Autres dimensions sur demande

** suivant ancienne norme DIN

Merci de toujours noter les longueurs 11 et 12 et le @d3 sur vos consultations/commandes.

*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces
tolérances doivent étre multipliées par (I.-,)102 Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
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EJECTEUR LAME AVEC 4 RAYONS EJECTEUR LAME AVEC 4 RAYONS ET REVETEMENT DLC

Réf 6341 : trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC Réf 6R41 : trempé et revétu DLC Dureté : corps : 60 +/-2 HRC
téte: 45 +/-5 HRC téte: 45 +/-5HRC
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
plastique. 200°C. plastique. 200°C.
Réf 6341 Réf 6R41
d, d, k r, r, a b longueur totale I, (+2/0) d, d, k r r, a b longueur totale I, (+2/0)
63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
h11 0 0 +0,2 min 0 0 longueur I, (-1/-2) h11 0 0 +0,2 min 0 0 longueur |, (-1/-2)
02 | -005| 0 -0.015(-0015| 30 | 40 [ 50 [ e0 | 80 | 100 | 125 [ 160 02 1005 0 0015|0015 30 [ 40 [ s0 | 0 | 80 [ 100 [ 125 | 160
0,5 2,8 . . ° . 0,5 2,8 . ° . °
0,6 2,8 . . . . 0,6 2,8 ° . ° °
3 6 - ! 3 6
0,8 2,8 . ° ° . . 0,8 2,8 ° ° ° ° .
1,0 2,8 . . ° . 1,0 2,8 ° ° ° .
4 08 | 35 . o 4 08 | 35 o o
1,0 3,5 ° . 1,0 3,5 ° .
0,5 3,8 . . ° . 0,5 3,8 ° . . °
3 0,3 0,6 3,8 . . . . . 8 3 0,3 0,6 3,8 . . ° ° .
4,2 8 0,8 3,8 . . . . . . ° 4,2 0,8 3,8 . . . ° ° . .
09 | 38 . 09 | 38 o
1,0 3,8 . ° ° ° ° ° ° ° 1,0 3,8 . . . ° . ° . .
1,2 3,8 . . . . . . ° 1,2 3,8 . . . . . . .
1,0 4,5 . . ° ° . ° . 10 1,0 4,5 . . . . . . .
5 10 10 1,2 4.5 ° ° ° ° ° ° ° 5 10 1,2 4,5 . . . . . . °
1,5 4,5 . . ° ° . ° . 1,5 4,5 . . . . . . .
1,0 5,5 . . ° ° ° ° ° 1,0 5,5 ° . . ° . . .
1,2 55 . . ° ° . . . 1,2 5,5 ° o . . . . .
6 12 1,5 5,5 ° ° ° ° ° ° ° 6 12 1,5 5,5 . . . . . . .
2,0 5,5 . . . . ° ° ° 2,0 5,5 . . ) ) . . .
5 0,5 1,2 7,5 ° ° ° ° ° ° 5 0,5 1,2 7,5 . . . . . .
8 14 1,5 7,5 . ° ° ° ° . 8 14 1,5 7,5 . . . . . .
2,0 7,5 . ° ° ° ° ° 2,0 7,5 . . ° . . .
10 16 1,5 9,5 ° ° ° ° 10 16 1,5 9,5 ° ° . .
2,0 9,5 ° ° ° ° 2,0 9,5 . . . °
12 18 . 08 2,0 11,5 ° ° ° 12 18 7 0.8 2,0 11,5 . . .
' 25 | 115 o . . 25 | 11,5 . . .

Autres dimensions sur demande Autres dimensions sur demande

*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces *** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces
tolérances doivent étre multipliées par (I,-1,)102 Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan). tolérances doivent étre multipliées par (I,-,)102 Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).
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EJECTEUR LAME AVEC 4 RAYONS A LAME RALLONGEE EJECTEUR LAME AVEC 2 RAYONS

Réf 6371 + 6361 + 6381: trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC Réf 6351 : trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC
téte: 45 +/-5HRC téte: 45 +/-5HRC
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
plastique. 200°C. plastique. 200°C.
d d k : 6371 | | IG:I’;61 — | 6381 ey
+
3 2 p T a - | , onlgu:ur totla e21 ( | ; | . d, d, k r r, a b longueur totale I, (+2/0)
» ) . 5 | 190 | 60 | :’0 5 0 | 315 63 | 8 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
(;32 0005 +(z): min 0215 0215 = T % |0"€é:ew| 2(-60/- |) o o h11 0 0 | +02 | min 0 0 longueur |, (-1/-2)
Rt e R 02 | 005 | 0 0015|0015 30 | 40 | 50 | 60 | 80 [ 100 | 125 | 160
0.5 28 0,5 2,8 . . . .
3 6 06 28 0,6 2,8 . . . .
0,8 2,8 . ° ° ° 3 6
0,8 2,8 ° . . ° .
1,0 2,8 . . . ° 10 28 R R R R
05 | 38
0,8 3,5 .
0,6 3,8
3 0,3 0,5 3,8 . . . .
4,2 8 0,8 3,8 . ° ° . .
3 0,3 0,6 3,8 o . . . .
1,0 3,8 . . . . . 4,2 8
0,8 3,8 . . . . . ° °
1,2 3,8 . . . . °
1,0 3,8 ) . . . . ° ° °
1,0 4,5 . . . . .
1,2 3,8 . . . . . ° °
5 10 12 | 45 . . . . .
1,0 4,5 . . . . . ° °
1,5 4,5 . . . . .
5 10 1,2 4,5 . . . . ° ° .
10 0,8 5,5 ° ° . ° 10
1,5 4,5 . . . . . ° °
1,0 55 ) . . . . .
1,0 5,5 . . . . . ° °
6 12 1,2 5,5 . . . . . °
1,2 5,5 . . . . ° ° °
1,5 5,5 . . . . ) 6 12
1,5 5,5 . . . . . °
2,0 55 . . . ° °
2,0 5,5 . . . . ° °
5 0,5 1,0 7,5 . . ° °
5 0,5 1,2 7,5 . . . . ° °
1,2 7,5 . . . . ° °
8 14 8 14 1,5 7,5 . ) . . .
1,5 7,5 . . . . . .
2,0 7,5 . . . .
2,0 7,5 . . . ° °
1,5 9,5 . . °
1,5 9,5 . . . . . 10 16
10 16 2,0 9,5 . . °
2,0 9,5 . . ° °
2,0 11,5 . . °
20 | 1,5 12 18 7 08
12 18 7 08 25 | 11,5 . . o
25 | 115
Autres dimensions sur demande
Autres dimensions sur demande
*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces *** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces
tolérances doivent étre multipliées par (1.-.,)102 Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan). tolérances doivent étre multipliées par (I,-,)102. Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).
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EJECTEUR LAME AVEC 2 RAYONS ET REVETEMENT DLC

Réf 6R51 : trempé et revétu DLC

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et

revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection

plastique.

Dureté : corps : 60 +/-2 HRC

téte: 45 +/-5 HRC

Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067
ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a

200°C.

Réf 6R51
d, d, k r r, a b longueur totale |, (+2/0)
63 | 8 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
h11 0 0 +0,2 min 0 0 longueur |, (-1/-2)
02 | 005 | 0 0015 -0.015| 30 | 40 | 50 | 60 | 80 [ 100 | 125 | 160
*kk *kk
0,5 2,8 . . ° .
0,6 2,8 . . . .
3 6
0,8 2,8 . . . ° °
1,0 2,8 . . . °
0,8 3,5 .
0,5 3,8 . . . .
3 0,3 0,6 3,8 . . ° . .
4,2 8
0,8 3,8 . . . . . .
1,0 3,8 . . . . ° ° °
1,2 3,8 . . . . ° ° °
1,0 4,5 . . . . ° ° °
5 10 10 1,2 4,5 . . . . ° ° °
1,5 4,5 . . . . ° ° °
1,0 5,5 . . . . . ° .
1,2 5,5 . . . . ° ° °
6 12
1,5 5,5 . . . . ° °
2,0 5,5 . . . . ° °
5 0,5 1,2 7,5 . . . . ° °
8 14 1,5 7,5 ° ° . . .
2,0 7,5 . . . °
1,5 9,5 . . ° °
10 16
2,0 9,5 . . °
2,0 11,5 . . °
12 18 7 0,8
2,5 11,5 . . .

Autres dimensions sur demande

*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces
tolérances doivent étre multipliées par (1.-,)10% Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).
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EJECTEUR LAME AVEC 2 RAYONS A LAME RALLONGEE

Réf 6271 + 6261 + 6281: trempé

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection

plastique.

Dureté : corps : 60 +/-2 HRC

téte: 45 +/-5HRC

Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067
ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a

200°C.

6271 | 6261 | 6281
d, d, k r r, a b longueur totale |, (+2/0)
125 | 160 | 160 | 200 | 250 | 315
h11 0 +0,2 min 0 0 longueur 1, (-1/-2)
02 | 005 | o 0015|0015 32 [ 32 | 60 | 60 | 60 | 80
0,8 2,8 . . . °
3 6
1,0 2,8 . ° ° .
0,8 3,8 . . . ° .
4,2 8 1,0 3,8 . ) . . .
3 0,3
1,2 3,8 ] . . ° .
1,0 4,5 . . . . .
5 10 1,2 4,5 . . ) . .
1,5 4,5 ° . . ° .
10 1,0 5,5 (] . ) ) . .
1,2 5,5 . ° ° ° . .
6 12
1,5 5,5 . . . . .
2,0 5,5 . ° ° ° .
5 0,5 1,2 7,5 . . . . . .
8 14 1,5 7,5 ] . . . . .
2,0 7,5 . . . . .
1,5 9,5 ° . ° . .
10 16
2,0 9,5 . ° . .

Autres dimensions sur demande

< \'; u ueu . Pou ueu u ,
*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces
tolérances doivent étre multipliées par (I.-,)102 Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).
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EJECTEUR LAME A LAME RALLONGEE EJECTEUR TUBULAIRE TETE CYLINDRIQUE NITRURE BLANC

" iRz 16 / Rz18
2* 1*
< 2 /e N /Rzk J T
-0,1
’ :I /Rz16
+0,2 S o I . | =
22 i Ol O

-0,1

s +0.3 k Ly
- . CENAE
Réf 6041 + 6051 + 6061 + 6071 + 6081: trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC Réf 6615 : trempé nitruré Dureté : corps : 950 HVO0,3 mini en surface
téte: 45 +/-5HRC dureté a coeur ~1400 N/mm?
Réalisation : Téte matricée a chaud, corps trempé et Matiére : WS = aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 Réalisation : Corps entiérement rectifié, nitruré. Percage téte: 45 +10/-5HRC
revenu puis rectifié. Spécialement adapté pour I‘injection ou équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a de guidage nitruré puis rodé. Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou
plastique. 200°C. équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
600°C.
Réf 6615
6041 | 6051 | 6061 | 6071 | 6081 d | & | Kk r Lo & 4 l, (+170)
0 0 0 | +02 | +2 | g6 | H5 | 50 | 60 | 75 ]| 100 [ 125 | 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 275 [ 300 | 325 | 400
d, d, k r, r, a b longueur totale |, (+2/0)
01 | -02 |-005| o0 0
200 | 200 | 160 | 250 | 125 | 160 | 315
1,8 1,5 o ° . . ° °
h11 0 0 +0,2 min 0 0 longueur |, (-1/-2)
6 3 1,6 . . ° . .
02 | 005 | 0 00150015 50 | 75 | 60 | 60 | 32 [ 32 | & 2
Fkk Fokk 1'7 hed b
35 2,0 L] L] L] L] L] L] L]
0,6 2,8 . ° ° 2,5 8 4
2,2 . . . . . . .
3 6 0,8 2,8 . . . . ° ° 3 0,3
2,5 L] L] L] L] L] L] L] L]
1,0 2,8 . . . . . . 3 27
)y L] L] L] L] L] L] L]
0,5 3.8 35 10 5 3,0 . . . . . . . . .
0,6 3.8 O O O O ’ 3,2 . . . . . . . .
4,2 8 3 0,3 0,8 3,8 (] (] . . (] (] . 38 3,5 . . . .
1,0 3,8 o i i ° o i 4 3,5 . . . . . . 0 . . . 0 .
1,2 3,8 o d d i i o i 12 6 3,7 . . . . . . . . . .
1,0 4,5 ° ° ° ° ° ° ° 4.5 4,0 . . . . . . . . . . ° .
5 10 1,2 4,5 . . . . . . . 55 7 5,0 .
1,5 4,5 . . . . ] . . 4,5 4,0 .
0,8 5,5 4,2 . . ° ] . . ° . . . . .
10 1,0 5,5 ° 45
q - L[] L[] L] L] L] L] L] 5 05 8 5 [} o (] . ° o (] L] o [ L]
6 12 1,2 5,5 [ ] L[] L[] L] [ ] [ ] [ ] 55 14 5,0 L[] . L] L[] . ] . ] L[] . . ] L[]
1,5 5,5 L] L] L[] L] L] o L] ' 45 5,2 . o . . . . . ] . . .
2,0 55 ° ° ° ° ° ° ° 58 55 o o L] L] o . . . °
5 0,5 1,0 7,5 6,5 9 6,0 . .
1 2 7 5 Y Y ° ° ° ° ° 6,0 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
8 14 : . 6.5
1’5 7’5 ° ° ° ° ° ° ° 16 10 6,2 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
2,0 7,5 . . . . . . . 75 7,0 hd hd hd
1’5 9’5 ° ° ° ° ° ° ° 8 5 8,0 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
10 16 2,0 95 . . . . R R ' 20 12 8,2 o o o . o o o . . . .
12 18 . 0.8 2,0 1,5 ° ° . ° . . 9.3 20 hd hd hd hd
) 2’5 11,5 . . o . . . 10,5 7 0,8 14 10,0 . () ) ° . () [ [ [
N N 11 10,5 . ° . . . . . ] . .
Autres dimensions sur demande 22
12,5 16 12,0 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L[]
13 12,5 L] L] L] L] L] L] L]
165 | 26 10 | 50 | 20 | 16,0 B . . . .

Autres dimensions sur demande

i En cas de commande, merci de préciser impérativement le diamétre d3
*** Ces tolérances sont valables pour des longueurs de 100mm. Pour les longueurs plus grandes, ces

tolérances doivent étre multipliées par (1.-.,)102 Les tolérances atteignent leur maximum a 2* (voir plan).
* La tolérance de coaxialité sur A est de 0,012mm a 1*, et 0,012 (1,.10") & 2*.

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr

46 F-68220 Hésingue Fax +33 (0)3 89 69 81 91 www.pg-outillage.fr ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr

F-68220 Hésingue Fax +33 (0)3 89 69 81 91 www.pg-outillage.fr



EJECTEUR TUBULAIRE SPECIAL

O Acier 1.2343 /1.2344, traité 1400 N/mm? + NITRURE 950HV en surface

O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC

EJECTEUR TUBULAIRE TETE CYLINDRIQUE TREMPE

N i Rz 16 / Rz18
2% 1*
o 2 s . S T

01
’ Rz 16
s +0,2 S o I . ! =[ -
- 0.1

+0,3

-0 b

[O 002/ Al

Réf 6621 : trempé

Réalisation : Corps trempé entiérement rectifié, pergage
de guidage rodé.

N
— —7|/ {
~ ' L L L S
< 5 - - —] —t=[ S
| 77 7 77777777
—
k L
. Olp00 /A
d, d, l, , d, ) k Quantité
96 H5 +1 -0,1 -0,2 -0,05

O Acier 1.2343 /1.2344, traité 1400 N/mm? + NITRURE 950HV en surface

O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC

. - Ol
S S .
3 h Il ]
S S e g ffa2 el S
4 Q| ®
C'I' """""" } = P77 gyt ,2,2,.'5
N e B EEEASEATT S A e = e M, ol e W B e B -
9 - o st ﬁéﬂmm}.i
S
K—O.OS L2
L1 +1
d ] d& [ L Jd [ LL 4] K] d [cwem
H5 gg +1 -0,1 -0,% -0,05 -0,1
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Dureté : corps : 60 +/-2 HRC
téte: 45 +/-5HRC
Matiére : aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 ou

équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a

200°C
Reéf 6621
d, d, K r I d d, I, (+1/0)
0 0 0 +02 2 g6 H5 so | 60 [ 75 | 100 | 125 | 1s0 | 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 215 | so0 | ses [ 400
01 02 | -00s 0 0
18 15 5 o o o o
20 6 30 16
21 17 o o
35 2,0
25 8 40
22
3 03
25
30
2,7 . . . ) 0 . o
10 5,0 3,0 . ) . 0
35
3,2 . . . . . . . .
38 35
35 o o 5 o o o o o o o o o
40
6,0 3,7
12
45 4,0 o N . N o o N . o o o
55 7.0 50
40 o
45
42
50 45 o o o o o o o o o
5 05 8.0
14 50
55
52 o o o o o o o o
45
58 55
9.0 6.0 .
65 60 . . . . . . . .
16 10,0 6.2 o o
7.5 7,0
8,0 o . . 5 5 o . 5 o o . .
85
20 120 | 82
93 9,0
105 08 10,0
7 14,0
11,0 10,5 o o o o o
2
12,5 12,0
16,0
13,0 12,5
16,0 2 10 50 200 | 160

Autres dimensions sur demande

En cas de commande, merci de préciser impérativement le diamétre d3

* La tolérance de coaxialité sur A est de 0,012mm a 1*, et 0,012 (1,.10"") & 2~.
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EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CONIQUE TREMPE

Rz 16

wOIF NORMALIEN

ELEMENTS NORMALISES
POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE

Réf 6151 : trempé

Réalisation: Téte matricée a chaud, corps trempé
entierement rectifié.

Dureté:

corps: 60 +4 /-2 HRC

téte: 45 +/-5 HRC
Matiére: aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 ou
équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a

Autres dimensions sur demande

200°C.
o Réf. 6151 - Réf. 6151
q, é L A I, (+2/0) d % ol o rlel o I, (+2/0)
g7 +02 g6 | 100 | 125 | 160 [ 200 | 250 | 315 || +02 g6 | 100 [ 125 | 160 [ 200 | 250 | 315
° 0 £ 0
0,9 0,55 0,5 ° 1,63 4,2 . . . .
1,1 o~ | 063 | 0,6 . 1,58 4,25 . .
13 ; 0,72 f\, 07 o o® 1,54 43 . o . .
14 | 092 |° 08 | . . . 1,45 44 | . . .
1,6 1,01 0,9 . . . . 1,80 4,5 . . . . .
1,19 1,0 . . . . 1,71 5 4,6 . ) . .
'8 1,11 1,1 o . . . 1,63 a7 . o . .
o 1,19 1,2 . . . . &0 1,58 4,75 .
20 S 1,15 1,25 . . . 1,54 48 . . . .
N 1,11 1,3 . . . o 18] 145 |2 49 . o . .
=N ©
22 1,19 1,4 . . . 0 + _':‘3( 1,80 | o 5,0 0 0 . . 0 0
1,1 1,5 ° . . ° 1,71 51 ° ° . .
1,28 1,6 . . ° ° 6,5 1,63 5,2 ° . . .
2,5 1,19 ; 1,7 . 0 . . 1,54 53 . . . .
115 | & 1,75 | o . . 1,45 54 | . . .
1,37 1,8 . . ° . 1,80 5,5 ° . . °
28 1,28 1,9 . . . . 1,71 5,6 . . . .
3,0 1,37 2,0 . . . . . 7,0 1,63 5,7 . . . .
1,45 21 ° . . . 1,54 5,8 . ° . .
3,2 1,37 2,2 . . . ) 1,45 59 0 . . .
1,32 2,25 . 2,23 6 6,0 . . . . 0 .
1,54 2,3 ° ° . . 2,15 6,1 .
35 1,45 ° 2,4 . . . . 8.0 2,06 6,2 . . . .
o | 1,37 2,5 . . . . . 1,97 6,3 . .
% 1,71 2,6 ° . . . 3,17 6,5 . ° ° .
| 163 2,7 . . . . . 9,0 2,99 6,7 . B . .
4,0 1,58 2,75 0 2,73 7,0 . . . .
1,54 28 . . . . 3,17 7,5 . . . .
1,45 29 ° . ° 2,82 7,9 .
1,80 3,0 . . . . . 2,73 8,0 0 . . . . .
g 1,71 3,1 . . . . 100 N 8,1 .
1,63 3,2 ° . ° ° ?—; ?‘_ 2,56 '3 8,2 . .
4,5 158 |, 3,25 . . T 239 8,4 . .
1,54 Eo_ 3,3 . . . . 3,17 8 8,5 ) . . .
150 | 3,35 . "o 2,73 9,0 o o . .
1,45 3,4 . . . ° 3,17 9,5 ° ° . .
1,80 3,5 . . . . . 120 2,73 10,0 . . . . . .
1,71 3,6 . . . . 13,0 2,73 11,0 . . . .
50 1,63 3,7 . . . . 14,0 3,17 1,5 .
1,58 3,75 . 14,0 2,73 10 12,0 . . ) . . .
1,54 3,8 . . . . 15,0 2,73 13,0 . 0 . .
1,45 3,9 . ° ° . 16,0 3,23 14,0 ° . ° ° . .
55 1,80 4,0 . ° . . ° . 18,0 3,23 16,0 . . ° . . °
1,71 41 . . . .

Pour les longueurs inférieures a 100mm, reportez vous aux poingons DIN 9861, forme DA, voir page n°131
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wOIF NO1: colonne de guidage
NORMALIEN

ELEMENTS NORMALISES ® 5
POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE § b ﬁli )15
8 &8
Ref Page Ref Page Ref Page exemple de commande: Cr N
N 01 I:ID:EI 53 N 10 93 N 19 106 1 p?{ace NO1 @9/12/45 ] :
N 02 NETY _ T 3 piecesN0O1 @10/12/45 04 L1 matiere: 1.7139 ~ 700HV
l | [T) 58 B 94 107
o K | a1 | a2 | 1 D L | K | a1 | d2 | 1 D L u
N 03 T 65 N 102 ii 94 N 21 108 3 | 14|16 ] 4 | 910 | 12] 45 . 6 | 20 | 25| 5 1415 | 27 | 20
35
N 035 w67 | N1 D 94 | | N 22 109 B EE : ::
N 04 | 68| [N12 [ 95 | IN23 ====— 110 ® . =
N 045 7 oz 69 N 121 B:l 95 N 24 I 111 3 [ 14| 16| 4 | om0 | 22 z: 18055
NO046 [ ] eo=70 N13 ER = 96 N 25 12 = 6 |20 [ 25| 5 [ 14115 | 36 | 20
‘ 3 [ 14| 16| 4 | om0 |27 25 . 35
N047 [[] ==70| | N130 [f] 9 | | N 26 112 % : w
. 35 . 45
N 048 | | ] oo 71 N 131 96 | | N 30 S===== 113 " 5 p
= 50 . 65
N 0481 97 | | N 31 =" 114 75
= 3 [ 14| 16| 4| om0 | 36| 25 . 95
N 05 98 | [ N 32 =, 115 3
— 45 . 6 | 20| 25| 5 [ 1415 | 46 | 20
N 051 98 | IN33 ——32 116 3
LCL: 3 [ 14| 16| 4 | 910 | 46 | 30 . 45
N 06 99 | [N 34 e L a5 . 65
55 . 85
N 065 929 N 40 | 118 75 . 105
N 61 99 N 50 0o Nmm: 120 6 | 20 | 25 | 5 | 1415 | 17 | 35 . 6 | 20 | 25 | 5 | 1415 | 56 | 20
55 . 35
N 62 100 N 51 O oo Nimm*: 123 75 . 55
95 . 75
N 63 100 | | N 54 Q sooNmm 126 o
6 | 20| 25| 5 [ 1415 | 22 | 20 .
N 07 100 N 55 @ soonmm 126 35 . 6 | 20 |25 | 5 [ 1415 | 66 | 55
40 . 65
N 071 101 N 52 330 N/mm? 128 :: : 95
N 072 102 N 53 5| sowmm 131 :: . 6 | 20 [ 25 | 5 | 1415 | 76 z:
22— 29| 330 N/mm? e °
N 074 102 N 56 134 90 . 6 | 20 [ 25| 5 [ 14115 | 86 | 55
110 . 95
N 08 103 6 | 20 [ 25| 5 [ 1415 | 96 | 55
N 09 104 >
104
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NO1: colonne de guidage

NO1: colonne de guidage

© _8 o
Red 11 Rz25 Red 11 Rz25 4
N g 15° o
© a (@)
exemple de commande: 5 T Il exemple de commande: ) FT R
1 piece NO1@18/22/20 | LK02 1 piece NO1 @22/36/25 — K'O% A
3 pieces NO1 @20/22/20 L o4 L1 maticre: 1.7139 ~ 700HV 3 piécesNO1 224/36/25 L1 L1 matiére:  1.7139 ~ 700HV
K d1 d2 D L L1 K d1 d2 D L L1 K d1 d2 | D L L1 d1 d2 D L L1
26 31 18/20 22 20 . 26 31 18/20 46 20 . 6 30 35 7 22/24 36 25 . 30 35 22/24 76 25 .
35 o 45 . 45 . 45 .
40 . 65 . 50 . 55 .
45 . 85 . 55 . 75 .
50 . 105 . 60 . 95 .
55 . 135 . 70 . 115 .
60 . 165 . 75 .
65 . 80 . 6 30 35 22/24 86 55 .
70 . 6 26 31 18/20 56 20 . 95 . 75 .
80 . 35 . 115 . 95 .
85 . 55 . 135 .
115 . 75 . 165 . 6 30 35 22/24 96 55 .
95 . 75 .
6 26 31 18/20 27 20 . 6 30 35 7 22/24 46 25 . 95 .
35 . 6 26 31 18/20 66 55 . 45 .
40 . 75 . 50 . 6 30 35 22/24 | 116 75 .
45 . 95 . 60 . 115 .
50 . 65 . 155 .
55 . 6 26 &l 18/20 76 55 . 70 .
60 . 75 . 80 . 6 30 35 22/24 | 136 | 135 .
65 . 95 . 85 .
70 . 105 . 6 42 47 30/32 27 45 .
80 . 6 26 31 18/20 86 55 . 125 . 65 .
85 . 75 . 165 . 105 .
105 . 95 . 165 .
125 . 6 30 35 7 22/24 56 25 .
6 26 31 18/20 96 55 . 45 . 6 42 47 30/32 36 55 .
6 26 31 18/20 36 20 . 95 . 55 3 75 .
35 . 75 3 95 .
40 . 6 26 31 18/20 | 116 | 115 . 95 . 115 .
45 . 115 . 155 .
50 . 6 30 35 22/24 | 27 25 . 165 .
55 . 45 . 6 42 47 30/32 46 45 .
60 . 50 . 6 30 35 7 22/24 66 55 . 65 .
65 . 60 . 75 . 85 .
70 . 65 . 95 . 105 .
75 . 70 . 125 .
80 . 80 . 165 .
95 . 85 .
115 . 105 .
135 . 125 .
165 .
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NO1: colonne de guidage

<
S
Rz 4 Rz25 -
8 g
exemple de commande: o i L
1 piece NO1 J30/56/55 | K02
3 pieces NO1 @32/56/55 L9 L1 matiére: 1.7139 ~ T00HV
K d1 d2 D L L1 K d1 d2 | D L L1
42 47 30/32 56 55 . 42 47 7 30/32 | 176 | 135
75 . 175
95 .
115 . 6 42 47 7 30/32 | 196 | 155
135 . 195
175 .
10 54 59 10 40/42 56 75
6 42 47 30/32 66 55 . 115
75 . 155
95 . 195
115 3
135 . 10 54 59 10 40/42 66 75
175 . 135
6 42 47 30/32 76 55 . 10 54 59 10 40/42 76 75
75 . 115
95 o 175
115 .
155 . 10 54 59 10 40/42 86 75
135
6 42 47 30/32 86 55 .
75 . 10 54 59 10 40/42 96 75
95 . 115
115 . 155
155 .
10 54 59 10 40/42 116 95
6 42 47 30/32 96 55 . 135
75 . 195
95 .
115 . 10 54 59 10 40/42 136 95
155 . 135
215
6 42 47 30/32 | 116 75 .
115 . 10 54 59 10 40/42 | 156 | 115
155 . 155
215
6 42 47 30/32 136 95 .
115 . 10 54 59 10 40/42 | 176 | 135
155 . 155
175
6 42 47 30/32 | 156 | 115 .
155 .
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NO1: colonne de guidage

2l %
©l s
Rz 4 1 Rz25
&
exemple de commande: o rrT RN
1 piece NO1 @40/196/155 _ K-o% .
3 piecesNO1 @42/196/155 L L1 matiere: 1.7139 ~ 700HV
K d1 d2 | D L L1 K d1 d2 | D L L1
10 54 59 10 40/42 196 | 155 . 20 80 86 10 60/62 156 | 155 .
195 . 195 .
235 . 235 .
10 54 59 10 40/42 | 246 | 165 . 20 80 86 10 60/62 196 | 175 .
245 . 195 .
235 .
10 66 71 10 50/52 96 115 .
155 . 20 80 86 10 60/62 | 246 | 195 .
195 . 235 .
275 .
10 66 71 10 50/52 116 | 135 . 315 .
155 .
195 .
10 66 71 10 50/52 136 | 135 .
155 .
195 .
10 66 71 10 50/52 156 | 155 .
195 .
235 .
10 66 71 10 50/52 196 | 175 .
195 .
235 .
20 80 86 10 60/62 96 115 .
155 .
195 .
20 80 86 10 60/62 116 | 135 .
155 .
195 .
20 80 86 10 60/62 136 | 135 .
155 .
195 .

olf
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NO2: colonne de guidage avec
collerette de centrage

2 0
© 5
Rz 4 Rz4 | RZ25 |
_‘6 ©
, — |
exemple de commande: 0 f —
1 piece NO02 @9/12/25 Koo
s -0.4
3 pieces N02 &10/12/25 B L4 L1 matiere: 1.7139 ~ 700HV
B K d1 d2 D L L1 B K d1 d2 | D L L1
3 14 | 16 9/10 12 | 25 . 3 14 | 16 4 9/10 46 | 30 .
45 . 35 .
65 . 45 .
55 .
3 3 14 | 16 9/10 17 | 20 . 70 .
25 .
30 . 3 3 14 | 16 4 9/10 56 | 35 .
35 . 60 .
50 .
55 . 9 6 20 | 25 5 14/15 | 17 | 35 .
70 . 55 .
75 . 75 .
95 .
3 3 14 | 16 9/10 22 | 25 .
35 . 9 6 20 | 25 5 14/15 | 22 | 25 .
55 . 30 .
75 . 35 .
95 3 50 .
70 .
3 3 14 | 16 9/10 27 | 20 . 90 .
25 . 110 .
30 . 125 .
35 . 150 .
45 .
50 . 9 6 20 | 25 5 14/15 | 27 | 25 .
70 . 30 .
90 . 45 .
65 .
3 3 14 | 16 9/10 36 | 25 3 85 .
35 . 95 .
45 . 105 .
55 . 115 .
65 . 125 .
85 3 145 .
165 .
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COolF

NO2: colonne de guidage avec
collerette de centrage

\15"
|
exemple de commande:
1 piece NO02 @14/36/35
3 pieces NO2 @15/36/35 matiére: 1.7139 ~ 700HV
B[ K |dl|[d]| | D L | L1 B [ K |dl|d D L | L1
20 [ 25 | 5 | 14115 | 36 | 35 . 9 |6 |22 14115 | 116 | 75 .
55 .
75 . 9 | 6 | 26| 31 18/20 | 17 | 35 .
95 . 55 .
115 . 75 .
125 . 120 .
155 .
9 | 6 | 26| 31 18/20 | 22 | 35 .
9 | 6 |20| 25| 5 | 14115 | 46 | 35 . 45 .
45 . 65 .
65 . 85 .
85 . 115 .
105 .
125 . 9 | 6 | 26| 31 18/20 | 27 | 35 .
145 . 45 .
65 .
9 | 6 |20| 25| 5 | 14115 | 56 | 35 . 85 .
55 . 105 .
75 . 125 .
95 . 165 .
115 . 225 .
135 . 245 .
9 | 6 |20| 25| 5 | 14115 | 66 | 55 . 9 | 6 | 26| 31 18/20 | 36 | 35 .
65 . 55 .
95 . 75 .
125 . 95 .
115 .
9 |6 |20]|25| 5 | 1415 | 76 | 55 . 135 .
95 . 165 .
225 .
9 | 6 |20| 25| 5 | 14115 | 86 | 55 . 255 .
75 .
95 .
9 | 6 |20| 25| 5 | 14115 | 96 | 55 .
95 .
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NO2: colonne de guidage avec NO2: colonne de guidage avec

collerette de centrage collerette de centrage
= &
© 5
Rz 4 (1 /Rz4 | Re25 \
_‘5 ©
+ —T | '
exemple de commande: 0 ! f = exemple de commande:
1 piece NO2 &18/46/35 | LKo2 1 piece NO2 @22/46/35
3 pieces NO2 @20/46/35 I L1 matiere:  1.7139 ~ 700HV 3 piecesNO2 24/46/35 matiére: 1.7139 ~ 700HV
B [ K |[dl[d2] I D L | L1 B | K [dl[d2] I D L |L1 B[ K |dl|[d]| | D L | L1 B | K |dl|d2]| | D L | L1
26 | 31 | 7 | 18/20 | 46 | 35 . 9 [ 6 |30 35| 7 | 2224 |17 | 35 . 9 | 6 |30 |35 | 7 | 2224 | 46 | 35 . 9 |6 30|35 | 7 | 2224 | 96 | 55 .
45 . 55 . 45 . 75 .
65 . 75 . 65 . 95 .
85 . 85 . 125 .
105 . 9 |6 |30 |3 | 7 |2224 |22]35 . 105 .
115 . 55 . 125 . 9 | 6 |30 |35 | 7 | 2224 |16 75 .
135 . 75 . 155 . 115 .
165 . 105 . 165 . 135 .
245 . 130 . 205 . 155 .
9 6 26 | 31 7 18/20 | 56 | 35 . 9 6 30 | 35 7 22/24 | 27 | 35 . 9 6 30 | 35 7 22/24 | 56 | 35 . 9 6 30 [ 3| 7 22/24 | 136 | 95 .
55 . 45 . 55 . 135 .
75 . 55 . 75 .
95 . 65 . 95 . 9 | 6 |30 |35 | 7 | 2224 | 156 | 155 .
155 . 75 . 115 .
85 . 165 . 9 | 6 | 42|47 | 7 | 3032 | 27 | 45 .
9 |6 |26 |31 | 7 | 1820 | 66 | 35 . 95 . 205 . 65 .
55 . 105 . 105 .
75 . 115 . 9 | 6 |30 |35 | 7 | 2224 | 66 | 35 . 165 .
95 . 125 . 55 . 185 .
145 . 155 . 75 . 245 .
165 . 95 . 285 .
9 |6 |26 |31 | 7 | 1820 | 76 | 55 . 205 . 155 .
75 . 245 . 9 |6 |42 |47 | 7 | 3032 |36 |55 .
95 . 285 . 9 | 6 |30 |35 | 7 | 2224 | 76 | 55 . 75 .
135 . 75 . 95 .
9 [ 6 |30 |35 | 7 | 222 |36 35 . 95 . 115 .
9 |6 |26 |31 | 7 | 1820 | 86 | 55 . 55 . 115 . 155 .
75 . 75 . 135 . 245 .
95 . 95 . 145 . 285 .
125 ] 115 . 155 .
135 .
9 |6 |26 |31 | 7 | 1820 | 96 | 55 . 155 . 9 | 6 |30 |35 | 7 | 2224 | 86 | 55 .
95 . 165 . 75 .
205 . 95 .
9|6 |26 |31 | 7 | 1820 |116| 75 . 245 . 135 .
115 . 285 . 155 .
195 .
9 | 6 |26 |31 | 7 | 1820 | 136 | 135 .
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NO2: colonne de guidage avec

collerette de Centrage

2 s
© 5
Rz 4 L1 /Rz4 RZ25 |
_‘6 hel
+ —r |
exemple de commande: 0 f f =
1 piece NO2 J30/46/45 K.o2
s -0.4
3 pieces NO2 032/46/45 I L1 matiére: 1.7139 ~ 700HV
B K d1 d2 D L L1 B K d1 d2 | D L L1
42 | 47 30/32 | 46 | 45 . 6 42 | 47 7 30/32 | 86 | 55 .
65 . 75 .
75 . 95 .
85 N 115 .
95 . 155 .
105 . 225 .
125 .
165 . 9 6 42 | 47 7 30/32 | 96 | 55 .
245 . 75 .
285 . 95 .
115 .
9 6 42 | 47 30/32 | 56 | 55 . 155 .
75 . 205 .
95 .
115 . 9 6 42 | 47 7 30/32 | 116 | 75 .
135 . 115 .
155 . 155 .
175 .
245 . 9 6 42 | 47 7 30/32 | 136 | 95 o
295 . 115 .
155 U
9 6 42 | 47 30/32 | 66 | 55 .
75 . 9 6 42 | 47 7 30/32 | 156 | 115 .
95 . 155 .
115 .
135 . 9 6 42 | 47 7 30/32 | 176 | 115 .
155 . 135 .
175 . 155 .
245 . 175 .
275 . 195 .
295 .
9 6 42 | 47 7 30/32 | 196 | 155 .
9 6 42 | 47 30/32 76 | 55 . 195 3
75 o
95 .
115 .
155 o
225 .
235 .
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COolF

NO2: colonne de guidage avec

collerette de centrage

exemple de commande:
1 piece NO2 @40/36/75
3 piecesN02 @42/36/75

matiere: 1.7139 ~ 700HV

d1

d2

L1

12

10

54

59

10

40/42

36

75

115

12

10

54

59

10

40/42

46

95

165

12

10

54

59

10

40/42

56

75

95

115

155

195

12

10

54

59

10

40/42

66

75

135

12

10

54

59

10

40/42

76

75

95

115

155

175

12

10

54

59

10

40/42

86

75

135

12

10

54

59

10

40/42

96

75

95

115

155

195

B K | dl | d2 | D L | L
12 | 10 [ 54 | 59 | 10 | 40/42 | 116 | 95 U
115 .
135 U
155 .
195 o
12 | 10 [ 54 | 59 | 10 | 40/42 | 136 | 95 o
115 U
135 .
155 o
195 .
215 U
12 | 10 | 54 | 59 | 10 | 40/42 | 156 | 115 o
155 U
195 .
215 U
12 | 10 | 54 | 59 | 10 | 40/42 | 176 | 135 o
155 U
175 o
195 U
12 | 10 [ 54 | 59 | 10 | 40/42 | 196 | 115 U
155 .
195 o
235 .
12 | 10 | 54 | 59 | 10 | 40/42 | 246 | 165 U
245 .

olf
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NO3: douille de guidage
wOIF NORMALIEN

L2
ELEMENTS NORMALISES : Re4
POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE por | 8|57 a;
Réf Page Réf Page Réf Page exemple de commande: # _'T, -
N 01 | o 53| |N10 93| | N19 106 1 pigce NO3 29/9 R
— 3 piecesN03 1079 L matiére: 1.7139 ~ 700HV
NO02 [ Jurrs s8||[N101 |1 94 | |N 20 107
— ) K[at a2 | a3 | ¢ [u1] L2 D L Klat a2 | a3 | ¢t [0 | L2 D L
N 03 65 N 102 —43 %4 N 21 108 31416134 10| - | - [o0]| 9 . 6|22 |27 | 21t [ 13| -] 7 16 | 17
N 035 o 67 | N1 i1 9 | | N 22 109 = Z = =
155 22 . 26 36
N 04 | 68 N 12 @ 95 N 23 110 205 27 . 36 46
: 27 | 205 36 . 46 56
NO045 [[[[ | =69 ||N121 | 95 | | N 24 11 . = D
- 495 56
N 046 | | eronze 70 N13 Bl == 96 N 25 112 59.5 66 . 6| 26 | 31 | 249 | 13 | - 7 | 1820 | 17
- — 12 22
N047 [[] ==70| | N130 [f] 9 | | N 26 112 sl | v e 7w [ 7] - 17 z
= — 12 22 . 26 36
N 048 [ | Bronze 71 N 131 “Sgegeses 96 N 30 === 113 17 27 . 36 46
~ = 26 36 . 46 56
N 0481 97 N 31 =" 114 36 | 36 46 . 56 | 56 66
= 46 56 . 66 76
N 05 98 | | N 32 % 115 76 86
"aB 62025 19 [ 13| - | - [1an5 ] 12 . 86 96
N 051 98 N 33 e 2116 7 17 . 106 116
=l 12 22
N 06 99 N 34 ;;:::::: RO 117 17 27 . 6|30 |35 286 | 16 | - - | 22124 | 17
L 26 36 . 11 22
N 065 99 | [ N 40 | 118 3 46 | - 16 27
46 | 46 56 . 25 36
N 61 99 [ [ N 50 sooNmme 120 56 6 | - 35 46
66 76 . 45 56
N 62 100 N 51 O 600 Nmmz 123 76 86 . 55 66
86 96 . 65 76
N 63 100 N 54 Q 600 Nimm* 126 76 ;55) :z
105 116
N 07 100 | IN55 () wowm 126 = e
N 071 101 | | N 52 a0 nmme 128 1% 198
N 072 102 N 53 O 330 Nmm: 131
N 074 102 | | N 56 BT seonem 134
N 08 103
N 09 104
N 091 104

wolF ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
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NO3: douille de guidage

exemple de commande:
1 piece NO3 &30/22

d2

+0.9
+0.5

D

L2

Rz 4

D H7
die7

3 pieces NO3 @32/22 L9 matiére: 1.7139 ~ 700HV
d1 d2 d3 t L1 L2 D L K d1 d2 d3 t L1 L2 D L
42 47 39.5 1.85 - - 30/32 22 10 | 66 71 62 2.65 - 38 50/52 56 .
14 27 58 76 .
23 36 78 96 .
33 46 98 116 .
43 56 116 118 136 .
53 66 138 156 .
63 76 158 176 .
73 86 178 196 .
83 96
96 103 116 20 80 86 76.5 - - 28 60/62 56 .
123 136 48 76 .
143 156 68 96 .
163 176 88 116 .
173 186 108 136 .
183 196 136 128 156 .
223 236 148 176 .
168 196 .
10 | 54 59 51 2.15 - 18 40/42 36 188 216 .
28 46 218 246 .
38 56
48 66 20 | 104 | 112 - - - - 80 96 .
58 76 116 .
68 86 136 .
78 96 156 .
98 116 156 176 .
116 118 136 196 .
138 156 216 .
158 176 246 .
178 196
198 216
228 246
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COolF

NO35: douille de guidage
en bronze

exemple de commande:
1 piece NO035 @9/12
3 pieces N035 @310/12

+0.15
+0.05

0

0.2
+0.5
+0.2

N1
|
|
 d3h11
d2
D

thra |

< ]
° [a]E°]
Rz 2.5
L1=2xD
K £0.05
- 0.5
L4

matiére: bronze

dl|d2| d3 t | D L

14 (16| 134 [ 1.10 | 9.6 9/10 | 12 .
14.6 17 3

19.6 22 .

246 27 3

33.6 36 .

43.6 46 .

53.6 56 .

6 (18123 17.0 [ 1.30 | 143 12 17 .
19.3 22 .

243 27 3

33.3 36 .

43.3 46 .

53.3 56 .

6 |120)|25(19.0 | 1.30 | 14.3 | 14/15 | 17 .
19.3 22 .

243 27 .

33.3 36 .

43.3 46 .

53.3 56 .

6 (22127210 (130 | 193 16 22 .
243 27 .

33.3 36 i

43.3 46 .

53.3 56 .

6 126)|31(249 (130 | 143 | 18/20 | 17 .
19.3 22 .

243 27 .

33.3 36 i

43.3 46 .

53.3 56 .

63.3 66 .

73.3 76 .

d1|d2| d3 t | D L

30|35(28.6 (160 | 18.6 | 22/24 | 22 .
23.6 27 .

32.6 36 .

42.6 46 .

52.6 56 .

62.6 66 .

72.6 76 .

82.6 86 .

92.6 96 .

6 (4247|395 (185 | 219 | 30/32 | 27 .
30.9 36 .

40.9 46 .

50.9 56 .

60.9 66 .

70.9 76 .

80.9 86 .

90.9 96 d

110.9 116 .

10|54 |60 | 51.0 [ 2.15 | 40.2 | 40/42 | 46 .
50.2 56 .

60.2 66 .

70.2 76 .

80.2 86 d

90.2 96 .

110.2 116 .

130.2 136 .

olf
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NO4: douille de guidage avec NO45: douille de guidage avec

collerette de centrage collerette de centrage en bronze
—/Rz4 Rz 4 Rz 4 Rz 4
N
Q Rz 2.5 © =
exemple de commande: L1 exemple de commande: L1=2x0
1 piece NO4 J9/12 K3, 1 piece N045 @9/12 K £0.05
ié N04 J10/12 2 T, 04 . i€ o 0.5 .
3 pieces /B L matiére: 1.7139 ~ 700HV 3 piecesN045 @10/12 | B L matiére: bronze
B K d1 d2 D L B K d1 d2 D L
B | K [dl | d2| L1 D L K [ d1 | d2 | L1 D L
14 16 | 910 | 12 . 8 6 42 | 47 | 30132 | 27 .
14 | 16 | - | 910 | 12 . 9 | 6 | 30 | 3 | - | 2224 | 56 .
17 . 36 .
17 . 66 )
22 . 46 .
22 . 76 .
27 L] 56 .
27 . 76 86 .
36 . 66 .
27 36 . 96 .
46 . 76 .
46 . 116 .
56 . 86 .
56 . 136 .
96 .
66 . 156 .
6 6 20 | 25 | 14115 | 17 . 116 .
22 . 136 .
9 | 6 | 20| 25 | - | 14115 | 17 . 9 | 6 | 42 | 47 | - | 30/32 | 22 . po= ;
22 L] 27 )
36 . 10 10 | 54 | 60 | 40/42 | 46 .
27 . 36 .
46 . 56 .
36 . 46 .
56 . 66 .
46 . 56 .
66 L4 76 .
46 56 . 66 .
76 . 86 .
66 . 76 )
96 .
76 . 86 .
8 6 26 | 31 | 18120 | 17 . 116 .
86 . 96 .
22 . 136 .
96 . 9% 116 .
27 . 156 .
116 . 136 .
36 . 196 .
156 .
46 .
9 | 6 | 26 | 31 | - | 1820 | 17 . 176 .
56 .
22 . 196 .
66 .
27 .
76 .
36 . 12 | 10 | 54 | 59 | - | 40142 | 36 .
46 . 46 .
8 6 30 | 35 | 2224 | 22 .
56 o 56 .
27 .
56 66 . 66 .
36 .
76 . 76 .
46 .
86 . 86 .
56 .
96 . 96 .
66 .
116 . 116 .
76 .
136 . 116 136 .
86 .
156 .
96 .
9 | 6 | 30 | 3 | - | 2224 | 17 . 176 .
116 .
22 . 196 .
27 . 216 .
36 . 246 .
46 .
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NO46: douille de guidage NO48: douille de guidage

en bronze en bronze
-0.05
L K+0.05 - K%
v Bz 4 Rz 4 77Rz 4 Rz 4
N
o9 €)% % od G| )
8BS ‘ o5 NEE als
Rt © Rz 4
exemple de commande: — " exemple de commande: 1] -
1 piéce N046 @14/17 Liog L2g 1 piece L3 L2
. s . 18 -0.2 . x
1 piéce NO46 91517 L matiére: bronze 3 pieces N048 910/9/12 Loos matiére: bronze
K d1 d2 L D L2 L1
K | d1 | d | L | L2 D L1 6 14 17 21 10 9 12 .
6 | 20 | 25 | 243 | 85 | 14115 | 17 . 5 12 17 26 10 B 7 .
6 | 26 | 31 | 373|165 | 18/20 | 22 .
6 16 19 26 12 9 17 .
6 | 30 | 35 | 473|215 | 22124 | 27 .
6 | 42 | 46 | 613|265 3032 | 36 . 6 16 19 29 L2 e U/ .
6 18 21 29 14 12 17 .
6 18 21 34 14 12 22 .
6 18 21 29 14 17 22 .
6 24 27 29 18 12 17 .
6 24 27 34 18 12 22 .
6 24 27 39 18 17 22 .
NO47: douille de guidage o - 2 - E i & .
6 24 27 49 18 22 27 .
en bronze
6 26 29 39 20 17 22 .
005 6 26 29 49 20 22 27 .
. -0.15
T /Red Rz 4 6 28 31 39 22 17 22 .
N 6 28 31 49 22 22 27 .
SRS SN B S
S| 5|o oS 6 30 33 39 24 17 22 .
Rz 4
exemple de commande: i s 6 30 33 44 24 17 27 .
1 piece N047 @12/6 Ligs | L20% 6 30 33 49 24 22 27 .
0.4
L1 matiére: bronze 6 30 33 63 24 27 36 .
6 38 41 49 30 22 27 .
6 38 41 63 30 27 36 .
< e Tee I C = = T 6 38 41 73 30 27 46 .
3 | 16| 19| 15| 9 12 6 .
3 | 16| 19 | 21 | 12 12 9 .
3 | 16| 19 | 20 | 17 12 12 .
6 | 25 | 29 | 29 | 17 18 12 .
6 | 25 | 20 | 39 | 22 18 17 .
6 | 25 | 20 | 49 | 27 18 | 22 .
6 | 42 | 46 | 39 | 22 30 17 .
6 | 42 | 46 | 49 | 27 30 | 22 .
6 | 42 | 46 | 63 | 36 30 | 27 .
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NO481: douille de guidage

exemple de commande:
1 piéce
3 pieces N0481 @10/9/12

matiére: 1.7139 ~ 700HV

Cl)OlF NORMALIEN

ELEMENTS NORMALISES
POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE

K d1 d2 L D L2 L1
6 14 17 21 10 9 12
6 14 17 26 10 9 17
6 16 19 26 12 9 17
6 16 19 29 12 12 17
6 18 21 29 14 12 17
6 18 21 34 14 12 22
6 18 21 29 14 17 22
6 24 27 29 18 12 17
6 24 27 34 18 12 22
6 24 27 39 18 17 22
6 24 27 44 18 17 27
6 24 27 49 18 22 27
6 26 29 39 20 17 22
6 26 29 49 20 22 27
6 28 31 39 22 17 22
6 28 31 49 22 22 27
6 30 33 39 24 17 22
6 30 33 44 24 17 27
6 30 33 49 24 22 27
6 30 33 63 24 27 36
6 38 41 49 30 22 27
6 38 41 63 30 27 36
6 38 41 73 30 27 46
6 38 41 82 30 36 46
6 48 51 82 40 36 46
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Réf Page Réf Page Réf Page
No1 | Jrm 53| [N10 93 | |N19 106
NO02 [| Jrr1 58| |[N101 ] 94| |N20 107
N 03 65| | N 102 EE 94 | | N 21 108
N 035 soe 67 | | N 11 ‘j 94 | | N 22 109
N 04 68 | | N 12 95 | | N 23 110
N 045 | 69 | [ N121 | 95 | | N 24 111
N046 [[|] =70 ||N13 [[]E 96 | | N 25 112
N047 [f] ==70| N130 []] 96 | | N 26 112
N048 [ [|] ==71|| N131 96 | | N 30 de====9 113
N 0481 o7 | [N 31 === 114
N 05 98 | IN32 ——"" 115
N 051 98 | |[N33 | === 116
N 06 99 | | N 34 === 117
N 065 99 | [ N 40 | 118
N 61 99 | | N 50 soonmm 420
N 62 100 | | N 51 O | soonmm 123
N 63 100 | |IN54 () conem 126
N 07 100 | IN55  (O) wonm 126
N 071 101 | | N 52 asonmm 128
N 072 102 | | N 53 o | wonmm 131
N 074 102 | | N 56 oy sonm 134
N 08 103
N 09 104
N 091 104
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NOS5: douille de centrage

NO5: douille de centrage

Rz 4 Rz 4
S e
al° I =10
exemple de commande: L
N |_ 0 1

1piece  NO5 314/20 0.5 matiére: 1.7139 ~ 700HV

L1 M d D L
8 8 1 14 20 )
30 )
40 .
50 )
60 .
70 )
80 .
100 .
12 12 16 20 30 .
40 .
50 .
60 )
70 .
80 )
100 .
120 .
140 .
160 .
12 12 21 26 30 .
40 )
50 .
60 )
70 .
80 .
100 .
120 .
140 .
160 .
180 .
12 12 25 30 40 .
50 .
60 .
80 .
100 .
120 .
140 .
160 .
180 .
200 .
220 .
240 .
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Rz 4 Rz 4
o e
al® = =0
exemple de commande: L
. |_ 0 .
1 piece N05 @42/40 0.5 matiere:1.7139 ~ 700HV

L1 M d D L

12 12 33 42 40 .
60 .
80 °
100 .
120 °
140 .
160 °
180 .
200 °
220 .
240 .
260 .
280 °
300 .

12 12 43 54 60 .
80 .
100 .
120 .
140 °
160 .
200 .
240 .
280 .
320 .

18 20 54 66 80 °
100 .
120 .
140 .
160 .
180 .
200 .
240 .
280 .
320 .

18 20 64 80 100 °
120 .
140 .
160 .
200 .
240 .
280 .
320 .
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NOG: plot de centrage (la paire)

interchangeables

NO51: douille de centrage

V/Rz4 | Rz 4 ‘
Rz 4 ol 5| T —
] al=) EL / I *51 o
S o Gl e bl
o exemple de commande: & L1 &
s H H
exemple de commande: 1 piece NO6 12 -
0 L-003 matiére: 1.7139 ~ 700HV
1 piece  NOST 214 L-0s matiére: 1.7139 ~ 700HV
. . L1 L2 M L3 H L D L1 L2 M L3 H L D
4 9 4 10 17 34 12 . 10 1 8 16 27 54 26 )
d D L 6 9 5 10 17 34 14 . 14 13 10 20 36 72 30 .
9 14 11.5 [ 6 9 5 10 17 34 16 . 14 13 10 20 36 72 32 )
1" 16 13.5 . 9 11 8 16 27 54 20 . 18 13 10 20 46 92 42 .
13 20 15.5 . 10 11 8 16 27 54 25 .
16 26 17.5 °
- = = . NOGM: plot de centrage (male)
- interchangeables
26 42 19.5 .
32 54 19.5 . = =)
cla=i_f =43
X
<[zl e Jl 20 | Lo
exemple de commande: & L1 &
1 piéce N06 @12 M H H
0
L -0.03 matiére: 1.7139 ~ 700HV
L1 L2 M L3 H L D L1 L2 M L3 H L D
4 9 4 10 17 34 12 . 10 1 8 16 27 54 26 )
6 9 5 10 17 34 14 . 14 13 10 20 36 72 30 .
6 9 5 10 17 34 16 . 14 13 10 20 36 72 32 .
9 11 8 16 27 54 20 . 18 13 10 20 46 92 42 .
10 11 8 16 27 54 25 .
NOGW: plot de centrage (femelle)
interchangeables
Rz 4 | Rz 4
ol ~ T T = ~
5o EL—zT =g
<ll2fe Jl20 | Ls|o
exemple de commande: o L1 ;:
1 piéce N0O6 @12 W H | H
0
L 003 matiére: 1.7139 ~ 700HV
L1 L2 M L3 H L D L1 L2 M L3 H L D
4 9 4 10 17 34 12 . 10 11 8 16 27 54 26 )
6 9 5 10 17 34 14 . 14 13 10 20 36 72 30 .
6 9 5 10 17 34 16 . 14 13 10 20 36 72 32 .
9 11 8 16 27 54 20 . 18 13 10 20 46 92 42 .
10 11 8 16 27 54 25 .
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NOG5: plot de centrage (la paire)

interchangeables NG61: entretoise

Rz 4 Rz 4
e 5 <7 =T % N N
al o 537! =g g &
< L2 1?_» 2.0 L <
N N
exemple de commande: & ! S & o<
i H H S o
1 piece N0O65 @12 -~ exemple de commande: S ©
L. iy
0.08 matiére: 1.7139 ~ 700HV 1y 103
1 piece N61 @12/3 — O+o02 matiére: 1.7139 ~ 700HV
L1 |ee|m|w|[H|L|[D MM |w|[H|[L|[D
5 |85 | 4 |96 | 17 | 34 | 12 . 1| 9| 8 |197] 27 | 54 | 26 .
7 | 6 | 5 [124| 17 | 34 | 14 . 16 [122| 10 | 25 | 36 | 72 | 30 . g o i @ v -
7| 6 | 5 |124| 17 | 34 | 16 . 16 | 122 10 | 25 | 36 | 72 | 32 . 4.5 12 3 * 85 26 3 *
10 | 105| 8 |19.7| 27 | 54 | 20 . 20 (165 | 10 | 27 | 46 | 92 | 42 . 4.5 12 9 . 8.5 26 9 .
" | 9| 8 [197] 27 | 54 | 25 . 45 12 10 . 8.5 26 10 .
55 14 3 . 8.5 26 20 .
. A 5.5 14 5 8.5 26 30
NOG5M: plot de centrage (male) . .
. 55 14 9 . 1.0 30 4 .
interchangeables
55 14 10 . 1.0 30 10 .
Rz4 Rz4 55 14 14 . 11.0 30 20 .
55 14 19 . 11.0 30 30 .
© N
| o §¢ — 1 st o
ala 1 o 55 16 3 . 1.0 32 10 .
I 55 16 5 . 1.0 32 20 .
< L2] [15° || |20 <
] N e B B o e P I 55 16 9 . 1.0 42 4 .
exemple de commande: < o pye p ” -~ s p
Y . L] . °
1 piece N065 @12 M H | H
L4 . 55 16 19 . 1.0 42 20 .
' matiere: 1.7139 ~ 700HV 5 0 . . 10 = . .
Ll |m|w|[r|L]D Ml |m|w|H|[L]|D 85 e © . 135 . e .
5 | 85| 4 |96 | 17 | 34 | 12 . 1| 9 8 | 197 | 27 | 54 | 26 . 8.5 20 10 . 13.5 54 40 .
7 | 6 | 5 [124] 17 | 34 | 14 . 16 |122] 10 | 25 | 36 | 72 | 30 . 8.5 20 20 . 175 80 20 .
7 | 6| 5 |124] 17 | 34 | 16 . 16 |122| 10 | 25 | 36 | 72 | 32 . 8.5 25 9 . 175 80 40 .
10 |105| 8 [197] 27 | 54 | 20 . 20 [165| 10 | 27 | 46 | 92 | 42 . 85 25 10 .
1" 9 8 19.7 | 27 54 25 ° 8.5 25 20 °
NOGSW: plot de centrage (femelle)
interchangeables
Rz 4 Rz 4
2| 5| <T ] E ]
o=} ELH ] 1=
exemple de commande: 4 L] Ls &
1 piéce N0B5 @12 W o
L. .
0.08 matiere: 1.7139 ~ 700HV
L1 |ee|m|w|H|L]|D || m|w|H|[L]|D
85 | 4 |96 | 17 | 34 | 12 . 1| 9| 8 |197] 27 | 54 | 26 .
7 | 6 | 5 [124] 17 | 34 | 14 . 16 | 122 10 | 25 | 36 | 72 | 30 .
7 | 6| 5 |124] 17 | 34 | 16 . 16 |122| 10 | 25 | 36 | 72 | 32 .
10 |105| 8 |197| 27 | 54 | 20 . 20 [165| 10 | 27 | 46 | 92 | 42 .
1| o | 8 |197] 27| 54 | 25 .
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80

N62: rondelles de maintien

exemple de commande:
1 piéce N62 14

Rz
R

-0.2
-0.4

d1

= ,,+0.3

| [LHso2 matiére: 1.7139 ~ 700HV

wOIF NORMALIEN

ELEMENTS NORMALISES
POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE

32 | 55 |16.0 | 14
6.3 | 85 | 255 | 20
63 | 85 | 315 | 26
6.3 | 11.0 | 355 [ 30
6.3 | 11.0 | 475 | 42

Oolo|lo| I

a |l a
o | o

N63: bague de centrage

D m6
<
N
o
)
exemple de commande: =
1 piece N63 G20 (—
matiere: 1.7139 ~ 700HV
M L D
6 20 20
6 25 26
8 30 30
8 40 42
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Réf Page Réf Page Réf Page
No1 | Jrm 53| [N10 93 | |N19 106
N 02 58 | [ N 101 94 | | N 20 107
N 03 65 | | N 102 94| IN21 108
N 035 67 | | N 11 94 | | N 22 109
N 04 68 | | N12 95 | | N 23 110
NO045 ||| | 69 | | N 121 95 | | N 24 111
N 046 | | ee70 | | N 13 9% | | N 25 112
NO047 []] o= 70 [ {N130 96 | | N 26 112
N048 [[] ==71||N131 % | N30 === 113
No4s81 [l 72| |[N1310 o7 | [N31 | === 114
N 05 74 | [N 14 98 | |[N32 === 115
N 051 76 | IN15 98 | |[N33 | === 116
N 06 77| | N 135 9 | N34 | =% 117
N 065 78 | | N 1305 99 | | N 40 " 118
N 61 79 | | N1315 99 | | N 50 soonmm 120
N 62 80 | | N 1320 100 | | N 51 O | eonmm 123
N 63 80 | | N 145 100 | |IN54 () conem 126
N 07 82 | | N 155 100 | IN55  (O) wonm 126
N 071 84 | | N165 101 | | N 52 oNmm 128
N 072 86 | [N166 [][] 102 | | N 53 5 | wonmm 131
N 074 88 | | N 167 102 | [N56  [i5og=onm 134
N 08 9 | [N 16 103
N 09 92 | [N 17 104
N 091 92 | [N 18 104




NO7: tige de guidage NO7: tige de guidage

5 )
o Rz 2.5 i = Rz 25 \
15° 15°
© ©
exemple de commande: 0 % | | exemple de commande: 0 % | |
H.o.2 0 - 1 piéce H..2 0 -
! pice NO7 28/40 L5 | matiére: 1.7139 ~ 700HV 3 pieces NO7 @20/120 L.os matiere: 1.7139 ~ 700HV
d I H D L d I H D L

d [ H D L d ' H D L 24 7 8 20 120 . 36 7 15 30 100 .
10 4 40 . 18 5 15 60 . " . 120 -
50 . 80 d 160 . 140 .
2 : 199 : 180 . 160 .
80 . 120 . 200 . 180 .
= . ::: : g2y . 200 .
* 240 . 240 .
12 4 3 9 40 . 180 . 260 . 200 -
2 ° 22 : 280 . 360 .
80 . 220 ° 300 . 400 .

100 . 240 * 320 .
= : 36 7 15 32 100 .
2 ° 8 10 ha : 26 7 15 22 80 . 120 N

12 4 3 10 40 . 60 N

" . " . 100 . 140 .
80 . 100 o 120 . 160 .
100 . 120 . 140 . 180 .
120 . 140 o 160 o 200 .
LY . 160 . 1Y . 240 .
Uer . 180 . A . 300 .
200 . 220 . 360 .
16 5 6 12 40 . 220 R 240 . 400 .

60 . 240 . 260 .
80 . 300 . 280 . 48 10 15 40 160 .
100 . 300 o 200 .
120 . 22 7 8 18 60 . 320 . 240 .
140 . 80 ° 340 . 300 .
160 . 100 N 360 . 360 .
180 . 120 ° 400 .
200 . 140 . 28 7 15 24 80 . 420 .
160 . 100 . 500 .

18 5 8 14 60 . 180 . 120 .
80 o 200 . 140 . 58 15 15 50 160 .
100 . 220 . 160 . 200 °
120 . 240 . 180 . 240 .
140 . 260 . 200 . 300 R
160 . 280 . 220 o 360 .
180 . 300 . 240 . 400 .
200 . 320 . 260 . 500 .
220 . 280 . 68 20 20 60 280 .
240 . 24 7 8 20 60 . 300 . 300 .
80 . 320 . 340 .
100 . 340 . 360 .
360 . 400 .
500 .

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr wOIF
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NO71: tige de guid i€
'ge de guidage avec siege NO71: tige de guidage avec siége

e S e &
@) ) ) =)
Rz 2.5 Rz25 Rz 2.5 Rz25
22° 299
© ©
exemple de commande: H1 ! bod e exemple de commande: HO1 ? R S |
.y 7 L1 0 . N L1 0
1piece  NO71 @9/40 L 04 matiere: 1.7139 ~ 700HV 1 pieceNO71 222/80 L .04 matiére: 1.7139 ~ 700HV
d H I L1 D L d H I L1 D L d H [ L1 D L d H [ L1 D L
1 3 4 1 9 40 . 19 8 5 21 16 60 . 25 10 7 26 22 80 . 35 10 7 35 32 | 100 .
60 . 70 . 100 . 120 .
70 . 80 . 120 . 140 .
80 . 90 . 140 . 160 .
90 . 100 . 160 . 180 .
100 . 110 . 180 . 200 .
120 . 120 . 200 . 220 .
140 . 220 . 240 .
12 3 4 1 10 40 . 160 . 240 . 280 .
50 . 180 . 280 . 320 .
60 . 200 . 360 .
70 . 27 10 7 26 24 80 .
80 . 21 8 7 21 18 60 . 100 . 45 10 7 35 40 | 140 .
90 . 70 . 120 . 160 .
100 . 80 . 140 . 180 .
120 . 90 . 160 . 200 .
100 . 180 . 250 .
15 6 5 16 12 60 . 110 . 200 . 280 .
70 . 120 . 220 . 320 .
80 . 140 . 240 . 360 .
90 . 160 . 280 . 400 .
100 . 180 .
110 . 200 . 35 10 7 35 30 | 100 .
120 . 220 . 120 .
140 . 240 . 140 .
160 . 160 .
23 8 7 21 20 80 . 180 .
17 8 5 21 14 60 . 90 . 200 .
70 . 100 . 220 .
80 . 110 . 240 .
90 . 120 . 280 .
100 . 140 . 320 .
110 . 160 . 360 .
120 . 180 .
140 . 200 .
160 . 220 .
180 . 240 .
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NO72: goujon conique avec épaulement

18° 2 S
- O re2s O Rz25 |
22°
©
: T 0! b
exemple de commande: J H oo

Y L 1

1 piece N072 @10/40 L matiére: 1.7139 ~ 700HV
d H | L1 D L d H | L1 D L

12 2 4 13 10 40 . 19 3 5 22 16 60 .
50 . 70 .
60 . 80 .
70 . 90 .
80 . 100 .
90 . 110 .
100 ) 120 .
120 . 140 .
160 .
15 3 5 17 12 60 . 180 .
70 . 200 .

80 .
20 . 21 3 7 22 18 60 .
100 . 70 .
110 . 80 .
120 . 20 .
140 . 100 .
160 ° 110 .
120 .
17 3 5 17 14 60 . 140 °
70 . 160 .
80 . 180 .
920 . 200 .
100 . 220 .
110 . 240 .

120 .

140 .

160 .
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NO72: goujon conique avec épaulement

olf
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18° 2 S
] O /Rz25 o Rz25 |
22°
: o of I R |
exemple de commande: »‘ H oo
Y L 1

1 piece  NO72 920/80 : matiére: 1.7139 ~ 700HV

d [ L1 D L d H | L1 D L

23 4 7 2 | 20 | 80 . 27 7 27 | 24 | 80 .
90 . 100 .
100 . 120 .
Ui . 140 .
120 . 160 .
0 . 180 .
160 . 200 .
180 . 220 .
200 . 240 .
220 . 280 .
240 .

35 5 7 3 | 30 | 100 .

25 4 7 27 | 22 | 60 . 120 .
80 . 140 .
100 . 160 .
120 . 180 .
140 . 200 .
460 . 220 .
180 . 240 .
200 . 280 .
220 . 320 R
240 . 360 .

info@pg-outillage.fr
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NO74: goujon conique

- B 220 1
A,, 0o Rz 2.5 SW
= {“ K
exemple de commande:
. L2 % L1
1piece  N0O74 28/40 matiére: 1.7139 ~ 700HV
M L2 L1 SW t1 D L M L2 L1 SW t1 D L
5 10 2.3 4 4 8 40 . 8 17 5 6 6 16 60 .
60 . 80 °
80 . 90 .
100 . 100 °
120 .
6 10 4 4 4 10 40 . 130 °
60 . 140 .
80 . 160 .
100 . 180 °
120 . 200 .
6 10 5 5 5 12 60 ) 8 17 7 6 6 18 60 .
80 . 70 .
100 ) 80 .
120 . 90 °
140 ) 100 .
160 . 120 .
125 .
6 10 5 5 5 14 50 . 140 .
60 . 150 .
70 . 160 .
75 . 170 .
80 . 180 .
90 . 200 .
100 . 220 .
120 .
140 . 10 17 7 6 6 18 60 .
160 ) 70 .
80 °
8 17 5] 5] 5] 15 50 . 20 .
60 . 100 .
70 . 125 °
80 ) 140 .
90 . 150 .
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COolF

NO74: goujon conique

- B 220 11
; %L, o Rz 2.5 K SW
= )
exemple de commande:
L2 f L1
1 piece No74 @20/60 L matiére: 17139 ~ 700HV
M L2 L1 SW t1 D L M L2 L1 SW t1 D L
10 20 7 8 8 20 60 . 12 25 7 8 8 24 60 .
70 ] 70 .
80 . 80 .
90 . 90 .
100 . 100 .
120 ] 120 .
125 . 140 .
140 . 145 .
150 . 160 .
160 . 180 .
165 . 190 .
170 . 200 .
180 . 220 .
190 . 240 .
200 .
210 . 16 30 7 10 10 30 80 .
220 . 90 .
240 . 100 .
120 .
10 20 7 8 8 22 60 . 140 .
70 °
80 . 16 30 7 10 10 32 80 .
90 ] 90 .
100 . 100 .
120 ] 120 .
140 . 140 .
160 °
180 .
200 °
220 .
240 °

olf

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22
Fax +33 (0)3 89 69 81 91

F-68220 Hésingue

info@pg-outillage.fr
www.pg-outillage.fr




NO8: tige de guidage avec siege

€ S
O Rz25 D‘ Rz25
I I 15°
©
exemple de commande: H 82 * —
.y L1 0
1 piéce NO8 @10/40 L.os matiere: 1.7139 ~ 700HV
d L1 D L d H [ L1 D L

12 17 10 40 . 22 7 22 18 80 .
17 60 . 27 100 .
22 80 . 27 120 .
27 100 . 36 140 .
36 160 .
16 17 12 60 . 46 180 .
22 80 . 56 200 .
27 100 . 56 240 .
27 120 . 56 280 .
18 17 14 60 . 24 8 7 22 20 80 .
22 80 . 27 100 .
27 100 . 27 120 .
27 120 . 36 140 .
36 140 . 36 160 .
36 160 . 56 180 .
36 180 . 56 200 .
56 240 .
20 17 16 60 . 56 280 .

22 80 o

27 100 .

27 120 .

36 140 .

36 160 .

36 180 .

36 200 .

46 240 .

9 ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr wOIF

F-68220 Hésingue

Fax +33 (0)3 89 69 81 91

www.pg-outillage.fr

NO8: tige de guidage avec siege

€
=)
exemple de commande: H 82
By L1
1 pieceN08 @22/100 matiére:1.7139 ~ 700HV
d H L1 D L € d H | L1 D L €
26 15 27 22 100 . 36 15 7 36 32 160 °
27 120 . 56 200 .
36 140 . 56 240 .
36 160 . 56 280 .
46 180 . 56 300 .
56 200 . 56 360 °
56 220 .
56 240 . 48 15 10 56 40 200 °
56 280 . 56 240 .
56 300 ) 56 300 .
56 320 ° 76 360 °
56 360 . 76 400 .
96 500 .
28 15 27 24 100 .
27 120 . 58 15 15 46 50 200 °
36 140 . 56 240 .
36 160 . 56 300 .
46 180 ° 76 360 °
56 200 . 76 400 .
56 220 . 96 500 .
56 240 .
56 280 . 68 20 20 56 60 240 .
56 300 ° 56 300 °
56 320 . 76 360 .
56 360 ° 76 400 .
96 500 .
36 15 36 30 160 .
56 200 .
56 240 .
56 280 .
56 300 .
56 360 o

olf
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NO9: Tube de guidage N10: tige de guidage avec siége

92
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QOolF

© © <
a Ls S @‘ N
o) ¢ Rz 2.5 ()] Rz 4
__Dlz Tl_1=
exemple de commande: T L +05 ! exemple de commande:
1 piece NO9 @10/20 +0.3 L2 w0 ! L1
matiére: 1.7139 ~ 700HV 3 piecesN08 210/60 L +0.2 matiére: 1.7139 ~ 700HV
L1 L2 L3 M SW D L L1 L2 L3 M S SW D L
E = = & & = 10 16 14 6 8 10 60 20 30 16 12 10 17 20 70
6.2 10 20 . 13.0 24 60 ° 70 80
30 . 80 ° 80 100
40 . 100 . 100 120
50 . 120 . 120 140
60 . 140 . 140 160
70 . 160 . 160 180
80 . 180 . 200
goe * 2 b 17| 25 | 14 | 8 12 | 14 | 60 220
120 . 240 ° 70 240
140 ° 80
EEEC “ e ° 100 25 35 22 12 12 19 24 70
8.5 14 30 . 100 . 120 30
40 . 120 . 140 100
50 . 140 . 160 120
60 . 160 . 180 140
70 . 180 ° 200 160
80 . 200 . 180
o0 * gy hd 20 | 30 | 16 | 10 14 | 18 | 70 200
120 . 240 . 80 220
140 . 260 . 100 240
160 . 280 . 120 260
180 . 300 ° 140 280
160
105 18 40 ° 180 30 45 28 16 16 24 30 | 100
60 . NO091: rondelle pour NO9 200 120
el hd 220 140
100 . 8 240 160
120 . ] 180
140 ° I
20 30 16 12 14 18 70 200
U ¢ 80 220
Y hd ? 100 260
::z - exemple de commande: 120 300
> : 1 piece N091 G314 140 340
matiere: 1.7139 ~ 700HV 160
180 35 55 36 20 20 36 40 | 160
d H b 200 180
6.2 3 14 220 200
8.5 4 18 240 220
10.5 5 24 240
13.0 6 30 260
17.0 8 40 300
340
380




N101: Piece de pression
N12: Butée d'éjection

D
d1 . Plaque isolante — E
Rz 16 L T Rz4
I + o §l@ ;%
exemple de commande: °| Hx ol s
ie t v
1 pioce N101 215 d2 Rz 16 . exemple de commande: R1g
matiére: 1.7139 ~ 700HV 1 piece N12 @10/17/40 si ) LN
T T L+02
d1 | a2 | ¢ H | b d1 | a2 | ¢ H | b L matiére: 1.7139 ~ 700HV
1.0 6.6 8.4 10 15 20.0 | 14.0 | 155 25 46
145 90 [ 110 14 | 22 260|180 | 210 32 | 56 L Jar s juu|jbfLfd lja|fsfuu|jobfLfd
175 | 110 | 135 20 36 30 22 11.9 10 17 40 30 22 3 14.9 10 20 40
30 22 1.9 14 17 40 30 22 3 14.9 14 20 40
30 22 16.9 10 22 40 30 22 3 14.9 14 20 60
. . 30 22 16.9 14 22 40 30 22 3 19.9 14 25 60
N102: Piece de pression 0 | 22 1o 18 | 47 | e 0 | 22 | 5 |219] 14 | 27 | &0
30 22 16.9 14 22 60
50 32 22.0 18 27 100
50 32 31.0 | 20 36 100
0o 8| © 50 | 32 31.0| 24 | 36 | 100
50 32 22.0 18 27 110
50 32 31.0 20 36 110
exemple de commande: | 50 | 32 210 IEREAED
1 piéce N102 ®40/7 50 32 22.0 18 27 125
L matiére: 1.7139 50 | 32 31.0| 20 | 36 | 125
50 32 31.0 | 24 36 125
t d d1 d2 L D | t d d1 d2 L D |
1 25 18 10.5 27 40 7 . 17.5 39 26 17 34 58 9
1 25 18 10.5 27 40 12 . 17.5 39 26 17 34 58 19
13 | 31 | 20 |130] 32 | 48 | 8 . . .
13 [ 31 | 20 [130] 32 [ 48 | 17 . N121: Butée d‘éjeCtlon
N11: Butée d‘éjection ( I
Q ‘ °
exemple de commande:
1 piece N121 @17/40 i T,
T +0.2
L matiere: 1.7139
exemple de commande:
1 piece N11 @14 L S L L B S U L I
M - N 12 17 40 ) 3 15 20 40
matiére: 1.7139 ~ 700HV 12 17 60 . 5 17 22 40
3 15 20 60
L1 L d4 d3 d2 d1 D L1 L d4 d3 d2 d1 D 5 17 22 60
12 29 19 32 46 18 14 . 21 40 31 44 58 30 24 3 20 25 60
16 34 25 38 52 24 18 . 26 46 39 52 68 38 30 5 22 27 60
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N13: Guidage a billes complet

sans colonne de guidage N 1 31 O dOL””e a bl||eS
L 6005
Colonne N 151 el O T /Red gy VR
[ee] N N
MBI °© o .© 2% S| =2 =Y
Clalo oo o 0 o6 %O S IO W ©
exemple de commande: NN exemple de commande: I
1 piece N13 @12/40 [N L ‘ L1 |B
L1 H= course max 1 piece N1310 @12 L
[ d1 d2 L1 L2 H D L ” " 5 v T 5
25 22 26 24 18 50 12 40 . ” ” S - % 2 .
82 56 ° 32 36 17 22 39 18 o
2.8 30 35 34 23 44 18 45 . s P 12 17 2 " .
66 £ . 50 54 17 22 39 30 .
9 7 .
48 46 52 54 33 32 30 56 .
70 75 .
110 95 .
N130: Bague
., 6005
Rz 4 Rz 4
g 2| ® o] ®
©| T ©
exemple de commande: Rf ?'5
1 piéce N130 916 Lt |B
L matiére: 1.7139 ~ 700HV
t d d1 d2 L D
22 26 6 18 24 16 .
30 35 11 23 34 24 .
46 52 21 33 54 38 21.99
N131: Cage a billes
S O O O O O
o O
Slolal A O 0O 00O O
o O © O O
o O O O O O
exemple de commande: L L
1 piéce N131 @12/40 matiére: Laiton
[ d d1 D L
25 16 205 12 40 .
56 .
28 24 286 45 .
56 .
7 .
4.8 38 435 56 .
75 .
95 .
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N14 Colonne de guidage avec collerette N135: Guidage a billes complet

sans colonne de guidage

P L
() ouille _0
Rz 1.6 \ 8° goui::e “ 1;:; Rz 4 602 Rz 4
ey
© MR P %
Clalo oo o 0’ o 05
exemple de commande: K O ? L1 exemple de commande: ©525°5°0%2 |
1 piece N14 &12/80 - 02 L — = 1 piece N135 @12/40 0L L
| ‘matiére: 1.7139 ~ 700HV L1 H= course max
- T 31 - B - T i - B [ dl [ d2 | 11 | 2| H D L | dl [ d2 | 1 | L H D L
2 2 15 12 20 . 6 = 35 30 | 160 . 25 | 22 | 25 | 26 | 17 | 35 | 12 | 35 . 28 | 38 | 41 | 44 | 27 | 45 | 24 | 50 .
100 . 200 . 55 48 . 75 70 .
120 ° 240 ° 80 56 L] 105 84 L]
140 . 280 . 28 | 30 | 33 | 34 | 22 | 45 | 18 | 45 . 48 | 46 | 49 | 54 | 32 | 32 | 30 | 56 .
6 7 22 18 80 . 300 . 65 56 . 55 70 .
100 ° 90 71 ° 95 95 .
120 . 135 110 .
140 . .
N1305: Bague
160 °
180 . -
200 ° 6'0-2
240 o - Rz 4 Rz 4
I N
T| T ©
exemple de commande: Rz22
1 piece N1305 @17 L+ |B
N15: Colonne de guidage lisse L matiére: 1.7139 ~ 700HV
d1 d2 B L1 L D
<
< 22 25 9 17 26 17 .
\ 8° & Rz 1.6 8° 30 33 12 22 34 24 .
38 41 17 27 44 30 .
T 46 49 22 32 54 38 .
exemple de commande: 3 L1 . L
1 pidce N15 @12/80 -2 b | .L N1315: Cage a billes
matiére: 1.7139 ~ 700HV
T © ©o © o o o
L1 D L L1 D L © © © © o
S|lolal A 0O 00 OO0 O
4 12 80 . 7 30 160 . © o o oo
o O O O O O
100 . 240 . h—
125 . exemple de commande: L L
1 piece N1315 @12/35 matiére: Laiton
7 18 100 .
125 . [ d d1 D L [ d d1 D L
140 . 25 17 205 12 35 . 2.8 30 357 24 50 .
160 . 48 . 70 .
180 . 56 . 84 .
200 . 238 24 28.6 18 45 . 4.8 38 435 30 56 .
56 . 70 .
95 . 95 .
110 .
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N1320: Douille a billes

6-8.2
Rz 4 Rz 4
S| El 5] L | B
exemple de commande: 5|5 35
1 piece N1320 @12/9/17 LZ “ ;_1 matiére: 1.7139 ~ 700HV
d1 d2 D L1 L2
22 25 12 9 17 °
22 25 12 12 17 )
30 33 18 12 22 )
30 33 18 17 22 .
38 41 24 17 27 )
38 41 24 22 27 )
46 49 30 22 32 .
46 49 30 27 36 )

N145 Colonne de guidage avec collerette

2
o Rz 1.6 \ 8
exemple de commande: *
1 piéce N145 &12/80 NS matiére: 1.7139 ~ 700HV
L
K L1 L2 d1 D L K L1 L2 d1 D L
4 4 17 15 12 80 . 6 6 27 27 24 80 .
100 . 120 .
120 . 140 .
140 . 160 .
160 . 180 .
6 5 22 21 18 80 . 200 .
100 . 6 7 36 35 30 140 .
120 . 160 .
140 . 180 .
160 . 200 .
180 ° 250 .

N155: Colonne de guidage lisse avec taraudage

<

I
L2 ?
exemple de commande: L L

M L1 L2 SW T D L M L1 L2 SW T D L

8 4 17 5 5 12 80 . 12 6 25 8 24 100 .
100 . 120 .
120 . 140 )
140 . 160 .
160 . 180 .

10 5 20 6 6 18 80 . 200 .
100 . 16 7 30 8 30 140 .
120 . 160 .
140 ) 180 .
160 . 200 .
180 . 250 .

N165: Bague support avec diamétre de guidage

exemple de commande:

1 piece N165 ©&24/50

Dfa

Rz

+0.2
L+0.1

matiere: 1.7139 ~ 700HV

M

M8

24

50

60

70

80

90

100

120

140

160

180

M10

36

50

60

70

80

90

100

120

140

160

180

M12

48

60

70

80

920

100

120

140

160

180
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N166: Bague N16: Piston

K02
77824 Rz 4 - o
~ €
8 é 5 ’of § o - o
exemple de commande: Rz4 exemple de commande: * %
1 piece N166 @24/9/17 — o;/ »
L2.04 L1 matiére: Bronze 1 piéce N16 @32/46 L3508 matiére: 1.7139
K a1 a2 d ke L2 M m L1 D L M m L1 D L
> 32 % 24 ° 17 ° M6 M8 15 32 46 . YE M10 20 63 56 .
5 32 36 24 12 17 . o R po .
5 32 36 24 6 20 . P " 76 .
5 44 48 36 12 17 . o . 26 .
5 44 48 36 12 22 . 26 ; % .
5 44 48 36 17 22 . ” ; 16 "
5 44 48 36 6 24 . 6 R 136 .
6 58 62 48 17 22 . 136 . e .
6 58 62 48 17 27 .
6 %8 62 48 10 30 : M8 | M10 | 20 40 46 . M0 | Mi2 | 25 70 66 .
. <y 56 . 76 .
N167: Douille a billes 66 . 86 .
pour bague supprt N165 76 . 96 .
86 . 116 .
6-8. ) 96 . 136 .
) = — 116 . 156 .
T 136 . 176 .
MR ) 199 :
Ol =| =| 1 -0 < M10 M12 25 80 66 .
exemple de commande: T © M8 M10 20 50 46 . 76 .
1 piéce N167 @24/17/12 RS 56 . 86 .
Lz L1 66 . 96 .
76 . 116 .
d1 d2 D L1 L2 86 . 136 .
38 41 24 12 17 . 96 . 156 .
38 41 24 17 22 . 116 . 176 .
54 58 36 17 22 . 136 .
54 58 36 22 27 . 156 .
68 73 48 22 27 .
68 73 48 27 36 . YE M10 20 60 56 .
66 .
76 .
86 .
96 .
116 .
136 .
156 .
176 .
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N17: Rondelle ressort

Rz 4

exemple de commande:

wOIF NORMALIEN

ELEMENTS NORMALISES
POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE

1 piece N17 @16 KoL &
H matiére: 1.7139 ~ 490HV
H K D
1 3 16
12 4 20
1 3 25
12 4 30
N18: Rondelle

exemple de commande:
1 piéce N18 &24

Rz 4

+0.01
K- 001

matiére: 1.7139 ~ 980 N/mm?

104

M4

18

28

M5 4

20

30
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N19: Bride de centrage

|
: i T
D7 <!
N 51-N 53
exemple de commande:
1 piece N19 @40/6 matiére: 1.1191
S D H S D H
- 40 6 . - 125 8 °
3 9 . 12 .
6 18 .
60 8 . 8 20 .
3 11 . 8.5 21 .
5 13 .
130 12 .
80 8 .
3 15 . 140 12 .
5 17 °
150 12 °
90 12 . 8.5 21 °
3 15 .
5 17 . 160 8 .
6 18 . 12 °
7 19 . 6 20 .
8.5 21 . 8 22 °
8.5 23 .
100 8 .
12 . 175 12 .
6 18 . 8.5 21 °
8.5 21 .
200 12 .
110 12 . 5 20 °
6 18 . 8 22 .
8.5 21 . 8.5 23 °
- 120 12 . - 250 12 °
8.5 21 . 8 22 .
8.5 23 .
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N20: Bride de centrage

-0.1
D192
?)
1 T
exemple de commande: D7 *?
N 51-N 53
1 piece N20 @¥60/8 matiére: 1.1191
S D D1 H S D D1 H
90 60 8 . - 90 125 12 .
3 1" ) 3 15 .
5 13 . 5 17 .
6 14 . 6 18 .
7 19 .
90 80 12 . 8 20 .
3 15 . 8.5 21 °
5 17 .
- 90 140 12 .
90 100 8 .
12 . 90 150 12 .
3 15 .
5 17 ] 90 160 12 .
6 18 . 3 15 °
7 19 . 5 17 .
8.5 21 . 6 18 .
7 19 .
90 110 12 ] 8 20 .
3 15 . 8.5 21 °
5 17 .
6 18 . 90 175 12 .
7 19 . 3 15 °
8 20 . 5 17 .
8.5 21 . 6 18 .
7 19 .
90 120 12 . 8 20 .
3 15 ] 8.5 21 .
5 17 .
6 18 . 90 200 12 .
7 19 °
8 20 . 90 250 12 .
8.5 21 .

olf
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N21: Bride de centrage

N22: Bride de centrage avec percage

D152
450
cn¢ \
; L T
exemple de commande: N 51N 53 d | - <!
. D7
1 piece  N21 @60/8 matiére: 1.1191

S d D D1 H S d D D1 H
- 36 ) 60 - 36 90 125 12
3 26 1" 3 15
5 26 13 5 17
6 26 14 6 18

7 19
- 36 ) 80 12 8 20
3 26 15 8.5 21
5 26 17

= 36 90 130 12
- 36 90 90 12
3 15 - 36 90 140 12
5 17
6 18 - 36 90 150 12
7 19
8.5 21 - 36 90 160 12

3 15
- 36 90 100 8 5 17
- 12 6 18
3 15 7 19
5 17 8 20
6 18 8.5 21
7 19
8.5 21 - 36 90 175 12

3 15
- 36 90 110 12 5 17
3 15 6 18
5 17 7 19
6 18 8 20
7 19 8.5 21
8 20
8.5 21 - 36 90 180 12
- 36 90 120 12 - 36 90 200 12
3 15
5 17 - 36 90 250 12
6 18
7 19
8 20
8.5 21

108 ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr

2x180°
[K2:01 .

@10, &

[2)
Z KRR l z\?\lﬂ KOOI 1 I:

@55_

i

exemple de commande: N 51N 5S .~ bwm N
/ LK= cercle de percage
‘a 3x120°
1 piéce N22 &60/8 LK120.1 matiére:1.1191
S LK1 LK2 D S LK1 LK2 D H
- 48 48 60 - 104 104 125 8 .
3 1" - 12 .
5 13 6 18 °
8 20 .
- 68 - 80 8 8.5 21 .
3 15
5 17 - 109 - 130 12 .
- 78 76 920 12 - 119 - 140 12 .
3 15
5 17 - 144 144 160 8 .
6 18 - 12 .
7 19 6 20 .
8.5 21 8 22 .
8.5 23 .
- 82 82 100 8
- 12 - 144 - 175 12 °
6 18 8.5 21 .
8.5 21
- 144 144 200 12 L]
- 90 90 110 12 5 20 .
6 18 8 22 .
8.5 21 8.5 23 .
- 104 104 120 12 - 194 194 250 12 .
8.5 21 8 22 .
8.5 23 .

F-68220 Hésingue
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N23: Bride de centrage avec pergage

2x180°
LK2+0.1

- D1:g:; _
1 1 “y . !
i 1
exemple de commande: wsinss| - Dm
; , = . LK= cercle de percage
1 piéce N23 J100/8 i matiére: 1.1191

S LK1 LK2 D D1 H S LK1 LK2 D D1 H
- 78 82 90 100 8 . - 78 - 90 140 12 .
- 12 °
3 15 . - 78 - 90 150 12 .
5 17 .
6 18 . - 78 128 90 160 12 .
7 19 . 3 15 .
8.5 21 . 5 17 °

6 18 .
- 78 98 90 110 12 . 7 19 .
3 15 . 8 20 .
5 17 . 8.5 21 .
6 18 .
7 19 . - 78 128 90 175 12 .
8 20 . 3 15 .
8.5 21 . 5 17 .

6 18 .
- 78 104 90 120 12 . 7 19 .
3 15 . 8 20 .
5 17 . 8.5 21 .
6 18 .
7 19 ° - 78 144 90 200 12 .
8 20 .
8.5 21 . - 78 144 90 250 12 °
- 78 104 90 125 12 .
3 15 .
5 17 .
6 18 .
7 19 .
8 20 °
8.5 21 .
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N24: Bride de centrage avec percage

2x180°
T LK2+0.1
!
exemple de commande
LK= cercle de percage
. S 3x120°
1 piece N24 &90/12 LK120.1 matiére:1.1191
S LK1 LK2 d D D1 H S LK1 LK2 d D D1 H
- 78 76 36 90 90 12 . - 78 104 36 90 125 12
3 15 . 3 15
5 17 . 5 17
6 18 . 6 18
7 19 . 7 19
8.5 21 . 8 20
8.5 21
- 78 - 36 90 100 8 )
- 78 82 36 90 100 12 . - 78 - 36 90 130 12
3 15 .
5 17 . - 78 - 36 90 140 12
6 18 .
7 19 . - 78 - 36 90 150 12
8.5 21 .
- 78 128 36 90 160 12
- 78 98 36 90 110 12 . 3 15
3 15 . 5 17
5 17 . 6 18
6 18 . 7 19
7 19 . 8 20
8 20 . 8.5 21
8.5 21 )
- 78 128 36 90 175 12
- 78 104 36 90 120 12 . 3 15
3 15 . 5 17
5 17 . 6 18
6 18 . 7 19
7 19 . 8 20
8 20 . 8.5 21
8.5 21 °
- 78 - 36 90 180 12
- 78 - 36 90 200 12
- 78 - 36 90 250 12
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N25: Bride de centrage avec percage

N30: buses d‘injection sans rayon

a=0,5°/1,0°/1,5°

LK10.1

@10 5
mv i
[ ops 1T
5.5 d+o.2 I
exemple de commande: N 51-N 53 0
D LK= cercle de percage
1 piece N25 @125/ matiére: 1.1191
S LK1 d D H S LK1 d D H
- 104 82 125 12 . - 144 120 200 14 °
6 18 . 8 22 .
20 °
- 144 120 250 14 .
- 144 120 160 14 . 8 22 °
6 20 .
8 22 °

N26: Bride de centrage avec pergage

LK1£0.1

exemple de commande:
1 piece N26 @60/90/18

B

\ N51-N53

LK= cercle de percage

matiere: 1.1191

11 12 S |LK1| d D1 D H 11 12 S | LK1 d D1 D H
8 10 - 75 | 50 60 90 18 . 4 8 104 | 82 | 175 90 12 .
6 24 . 6 18 .
8 26 . 8 20 .
4 8 - 98 | 82 | 110 90 12 . 8 10 95 | 70 80 110 18 .
6 18 . 6 24 .
20 . 26 .
4 8 - 104 | 82 | 120 90 12 . 4 10 144 | 120 | 175 | 160 14 .
6 18 . 6 20 .
8 20 . 8 22 .
4 8 - 104 | 82 | 125 90 12 . 4 10 144 | 120 | 200 | 160 14 .
6 18 . 8 22 .
20 °
4 10 144 | 120 | 250 | 160 14 .
4 8 - 104 | 82 | 160 90 12 . 8 22 .
6 18 .
8 20 .
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Pl o &
Ei Rz 4"‘? % <
= 0O Rz 4
e
o T TIHILR3 |
exemple de commande: SRR
o4 H12’ K
B +0. == +
1 piéce N30 @12/22/2,5/0,5° K005 L153 matiere:1.2826 ~580HV
[ s K d1 D L d o s K d1 D L d
05° [ 11 13 28 12 22 25 . 1° 15 18 38 18 27 .
27 . 36 .
36 . 46 .
46 . 56 .
56 . 66 .
05° | 1 13 28 12 27 3.5 . 76 .
36 . 86 .
46 . 96 .
56 . 116 .
66 . 1° 15 18 38 18 27 4 .
76 . 36 .
0,5° 15 18 38 18 46 3 ° 46 .
56 . 56 .
66 . 66 °
76 . 76 .
86 . 86 .
96 . 96 .
116 . 116 .
0,5° 15 18 38 18 46 4 . 1° 20 23 48 24 46 5 .
56 . 56 .
66 . 66 °
76 . 76 .
86 . 86 .
96 ) 96 .
116 . 116 .
136 .
[ s K d1 D L d
1° 1" 13 28 12 22 25 . a s K d1 D L d
27 . 1,5° | 15 18 38 18 27 3.5 .
36 . 36 .
46 . 46 .
56 . 56 .
1° 1 13 28 12 22 3 . 1,5° 15 18 38 18 27 4.5 .
27 . 36 .
36 . 46 .
46 . 56 .
56 . 76 .
66 . 1,5° | 20 23 48 24 46 4.5 .
1° 1 13 28 12 22 3.5 . 56 [
27 . 76 .
36 . 1,5° | 20 23 48 24 56 6.5 .
46 . 76 .
56 .

olf
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N31: buses d‘injection avec rayon R15,5

a=0,5°/1,0°/1,5°

T
& TRz 4 o % <
RZ4UL4:ﬁ e sz4§¥ _
Z 2.
'?76.5 it\;’ ‘ R3 ‘ f
exemple de commande: JE 3
o4 H12 K
A o +0.15 == +0.
1piece  N31212/27/2,5/0,5 005 Loz matiére: 1.2826 ~580HV
o s K d1 D L d o s K d1 D L d
0,5° 1 13 28 12 27 25 . 1° 15 18 38 18 27 °
36 . 36 .
46 . 46 .
56 . 56 .
0,5° 1 13 28 12 27 3.5 . 66 .
36 . 76 .
46 . 86 .
56 . 96 .
66 . 116 .
76 . 1° 15 18 38 18 27 4 .
0,5° 15 18 38 18 46 3 . 36 .
56 . 46 .
66 . 56 .
76 ] 66 .
86 . 76 .
96 ° 86 .
116 . 96 .
0,5° 15 18 38 18 46 4 . 116 .
56 . 1° 20 23 48 24 46 5 .
66 . 56 .
76 . 66 .
86 ° 76 .
96 ° 86 .
116 . 96 .
116 .
o s K d1 D L d 136 .
1° 1 13 28 12 22 2.5 .
27 . a S K d1 D L d
36 . 1,5° 15 18 38 18 27 3.5 .
46 . 36 .
56 . 46 .
1° 1" 13 28 12 22 3 . 56 .
27 . 1.8° 15 18 38 18 27 4.5 .
36 . 36 .
46 . 46 °
56 . 56 .
66 . 76 .
1° 1 13 28 12 22 3.5 . 1,5° | 20 23 48 24 46 4.5 .
27 . 56 °
36 . 76 .
46 . 1,5° 20 23 48 24 56 6.5 °
56 . 76 .
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N32: buses d‘injection avec rayon R40

a=0,5°/1,0°/1,5°

©
o Rz 4
i}@s
exemple de commande: INGER
1 pieceN32 §12/27/2,5/0,5° L3 matiére: 1.2826 ~580HV
o S K d1 D L d o s K d1 D L
0,5° 1 13 28 12 27 25 . 1° 15 18 38 18 27 .
36 ° 36 .
46 . 46 .
56 ° 56 .
0,5° 11 13 28 12 27 3.5 . 66 .
36 ° 76 .
46 . 86 )
56 . 96 .
66 . 116 .
76 . 1° 15 18 38 18 27 4 .
0,5° 15 18 38 18 46 3 . 36 .
56 . 46 .
66 . 56 .
76 . 66 .
86 . 76 .
96 . 86 .
116 . 96 .
0,5° 15 18 38 18 46 4 . 116 .
56 . 1° 20 23 48 24 46 5 .
66 . 56 .
76 ] 66 .
86 . 76 .
96 . 86 .
116 . 96 .
116 .
a S K d1 D L d 136 .
1° 1 13 28 12 22 2.5 .
27 . a 5 K d1 D L d
36 . 1,5° 15 18 38 18 27 3.5 °
46 . 36 °
56 . 46 .
1° 1 13 28 12 22 3 . 56 .
27 . 1,5° 15 18 38 18 27 4.5 .
36 . 36 .
46 . 46 °
56 . 56 .
66 . 76 °
1° 1 13 28 12 22 3.5 . 1,5° | 20 23 48 24 46 4.5 .
27 ) 56 .
36 . 76 .
46 . 1,5° [ 20 23 48 24 56 6.5 °
56 . 76 .
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N33: buses d‘injection avec rayon R15,5

a=0,5°/1,0°/1,5°

al Rz 2.5
Q««U ?\#‘ ! R3 r j_i
exemple de commande: %&JT:
24 H12 K
1 piece N33 318/46/3/0,5° (903 e R matiére: 1.2826 ~580HV
« | s | kK [d | D | L « | s | K |[d | D| L | d
05° | 15 | 18 | 38 | 18 | 46 . 1° | 20 | 23 | 48 | 24 | 46
56 . 56
66 . 66
76 . 76
86 . 86
96 . 96
116 . 116
05° | 15 | 18 | 38 | 18 | 46 . 136
56 .
66 . e« | s | K|[d | D|L |
76 . 15° | 15 | 18 | 38 | 18 | 27 | 35
86 . 36
96 . 46
116 . 56
15°| 15 | 18 | 38 | 18 | 27 | 45
« | s | kK |d | D | L 36
1° | 15 | 18 | 38 | 18 | 27 . 46
36 . 56
46 . 76
56 . 15°| 20 | 23 | 48 | 24 | 46 | 45
66 . 56
76 . 76
86 . 15° | 20 | 23 | 48 | 24 | 56 | 6.5
96 . 76
116 .
1| 15 | 18 | 38 | 18 | 27 .
36 .
46 .
56 .
66 .
76 .
86 .
96 .
116 .
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N34: buses d‘injection avec rayon R40

a=0,5°/1,0°/1,5°

t=3
o 7/Rzd| ©| ¥ §
wen | e
IS ﬁ—E
exemple de commande: %EJﬁ}?@ !
24 H12 K
1 piece N34 ©18/46/3/0,5° Kioos ] = Lios matiére:1.2826 ~580HV
o s K d1 D L o s K d1 D L
0,5° 15 18 38 18 46 . 1° 20 23 48 24 46 °
56 . 56 .
66 . 66 .
76 . 76 °
86 . 86 .
96 . 96 .
116 . 116 °
0,5° 15 18 38 18 46 . 136 .
56 .
66 . o s K d1 D L d
76 . 1,5° 15 18 38 18 27 3.5 .
86 . 36 °
96 . 46 .
116 . 56 .
1,5° 15 18 38 18 27 4.5 .
o s K d1 D L 36 .
1° 15 18 38 18 27 . 46 .
36 . 56 .
46 . 76 .
56 . 1,5 20 23 48 24 46 4.5 °
66 . 56 .
76 . 76 °
86 . 1,5° 20 23 48 24 56 6.5 .
96 . 76 .
116 .
1° 15 18 38 18 27 .
36 .
46 .
56 °
66 .
76 .
86 .
96 .
116 .
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N40: Douille de fixation wOIF
NORMALIEN

ELEMENTS NORMALISES
| POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE
exemple de commande: 3‘1 | T* h Réf Page Réf Page Réf Page
1 piece  N40 012/22 i LS matiére: 1.2826 ~580HV Not i s p N0 e e
N 02 58 | | N 101 94 | [N 20 107
: 5 T i - . N 03 65 | | N 102 o4 | | N 21 108
= : N 035 67 | | N 11 94 | | N 22 109
:: : N 04 68 | | N12 95 | | N 23 110
7 ) . - 6 . - : NO045 [ | 69 | | N 121 95 | | N 24 111
22 : NO046 [ [|] =70 || N13 9% | | N 25 112
- : N047 [fi] ==70||N130 % | | N 26 112
z » ; z T : NO048 [ [[] == 71| |N131 o6 | N30 [== 13
> : N 0481 [Tl 72 | | N 1310 o7 | [N 31 === 114
0 : N 05 74| |N14 98 | |[N32 === 115
: : N 051 76 | |N15 98 | |[N33 | === 116
N 06 77 | | N135 9 | N34 | === 117
N 065 78 | | N 1305 9| [N40 [ 118
N 61 79| | N 1315 99 | | N 50 oo 120
N 62 80 | [ N 1320 100 | | N 51 O | eonm 123
N 63 80 | | N 145 100 | |IN54 () conem 126
N 07 82| | N155 100 | IN55  (O) wonm 126
N 071 84 N165 | 101 | | N 52 sonmm 128
N 072 86 | [N166 [][] 102 | | N 53 O | wonmm 134
N 074 88 | | N 167 102 | | N 56 oy sonm 134
N 08 9 | [ N16 103
N 09 92 | [N17 104
B2 Sty T S On00ET 022 rodopostaser (g | L =




N50

Plaque isolante P = 600 N/mm?

b-25

125
exemple de commande: Tempéra'tgr(’a d‘utiligatior? :200°C
Conductivité thermique : 0,19 W/mk
1 piece N50 95/95/3 Masse volumique : 1,9 g/cm?
b I S b I S D
95 95 . 196 196 -
100 130 . 206
156 156 . 246
196 . 296
246 o 346
190 246 o 396
196 196 . 446
246 . 496
206 156 . 216 246
196 . 296
95 95 5 . 396
100 130 . 246 246
156 156 o 266
196 . 296
246 . 346
296 . 396
396 . 446
190 246 . 496
296 . 546
196 196 . 596
246 . 266 296
296 . 196 296 7
346 . 346
206 156 . 396
196 . 446
218 246 . 218 396
296 . 246 246
246 246 . 296
296 . 346
346 . 396
396 . 446
254 246 . 254 246
276 246 o 276 296
126 156 6 . 296 296
246 . 346
156 156 . 396
196 . 446
206 . 346 346
246 o 396
296 . 446
346 . 496
396 o 546
446 o
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NS0

Plaque isolante P = 600 N/mm?
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o
o]

l-25 - o s
exemple de commande: Conuctits thermique - 018 Wik
1 piece NSO 396/396/7 Masse volumique : 1,9 g/cm?

b I S b I S D
396 396 . 496 796 = .
446 . 546 546 .
496 . 596 .
546 . 646 .
496 546 . 696 .
296 296 8 . 796 .
346 . 596 596 .
396 . 646 .
446 . 696 .
496 . 796 .
546 . 896 .
596 . 996 .
646 . 646 646 .
696 . 696 .
346 346 . 796 .
396 . 896 .
446 . 996 .
496 . 696 696 .
546 . 746 .
596 . 796 .
646 . 896 .
696 . 996 .
796 o 746 796 .
396 396 . 896 .
446 . 996 .
496 . 796 796 .
546 . 846 .
596 . 896 .
646 . 996 .
696 . 846 896 .
796 . 996 .
446 446 .
496 .
546 .
596 .
646 .
696 .
796 .
496 496 .
546 .
596 .
646 .
696 .

21



N50

Plaque isolante P = 600 N/mm?

b-25

122

exemple de commande: L2 Tempéra'tgr(’a d‘utiligatior? :200°C
Conductivité thermique : 0,19 W/mk
1 piece N50 246/496/8,5 Masse volumique : 1,9 g/cm?
b I S b I S D
246 496 8.5 . 546 546 8.5 - .
296 296 . 596 .
346 o 646 .
396 o 696 .
446 ° 796 o
496 o 896 .
546 o 996 .
596 o 596 596 .
696 . 696 .
346 346 o 796 .
396 . 896 .
446 . 996 .
496 o 646 596 .
546 o 696 .
596 o 796 .
696 o 896 .
796 o 996 .
396 396 o 696 696 .
446 ° 796 o
496 o 896 .
546 o 996 .
596 o 796 796 .
696 o 896 .
796 o 996 .
896 o 896 896 .
446 446 o 996 .
496 o
546 o
596 o
696 o
796 o
896 o
496 496 o
546 o
596 o
696 o
796 o
896 o
996 o

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr wolF
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N51

Plaque isolante P = 600 N/mm?

//10.05/100
[te}
Qi 4 ¢
o [a)
S04

Température d‘utilisation : 200°C
Conductivité thermique : 0,19 W/mk
Masse volumique : 1,9 g/cm?

exemple de commande:
1 piece N51 95/95/3/22 e
b | D
95 95 22 .
100 130 22 )
156 156 90 .
196 90 .
246 90 )
190 246 90 .
196 196 90 .
246 90 .
206 156 90 .
196 90 .
95 95 22 .
100 130 22 .
156 156 90 .
196 90 .
246 90 .
296 90 .
396 90 .
190 246 90 .
296 90 .
196 196 90 °
246 90 )
296 90 .
346 90 .
206 156 90 .
196 90 .
218 246 90 .
296 90 .
246 246 90 )
296 90 .
346 90 .
396 90 .
254 246 90 .
276 246 90 )

b | D
126 156 90 .
246 920 .
156 156 90 .
196 920 o
206 90 .
246 90 .
296 90 .
346 90 .
396 920 .
446 90 .
196 196 920 o
206 90 .
246 90 .
296 90 .
346 90 .
396 90 .
446 90 .
496 920 .
216 246 90 .
296 920 o
396 90 .
246 246 90 .
266 90 .
296 90 .
346 920 .
396 90 .
446 920 .
496 90 .
546 90 .
596 90 .
266 296 90 .
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N51 N51

Plaque isolante P = 600 N/mm? Plaque isolante P = 600 N/mm?
E1// o.osmooT E1// o.osmooT
@ 5 He a 8 b9
® KN B
| S-04 ' S04
l-25 - l-25 -
Température d‘utilisation : 200°C . Température d‘utilisation : 200°C
exemple de commande: c g tivita thermiaue - 0.19 W/mk exemple de commande: C g fivité thermiaue - 0.19 Wimk
ie /296/7/90 oase volumiaue - 16 aloms 1 piece N51 246/496/8,5/90 oncuciviic lnermiaue - 12 Wim
1piece N51196 Masse volumique : 1,9 g/cm? piece ’ e Masse volumique : 1,9 g/lcm?
b I s D b I s D
196 296 7 90 . 346 346 8 90 . b I S D b I S D
346 90 . 396 90 . 246 496 8.5 90 . 546 546 8.5 90 .
396 90 ° 446 90 ° 296 296 90 ) 596 90 .
446 90 o 496 90 . 346 90 o 646 90 o
218 396 90 . 546 90 . 396 90 . 696 90 .
246 246 90 . 596 90 . 446 90 . 796 90 .
296 90 . 646 90 . 496 90 . 896 90 o
346 90 . 696 90 . 546 90 . 996 90 .
396 90 o 796 90 . 596 90 o 596 596 90 o
446 90 . 396 396 90 . 696 90 . 696 90 .
254 246 90 . 446 90 . 346 346 90 . 796 90 o
276 296 90 . 496 90 . 396 90 . 896 90 .
296 296 90 o 546 90 . 446 90 . 996 90 .
346 90 o 596 90 . 496 90 o 646 596 90 o
396 90 . 646 90 . 546 90 . 696 90 .
446 90 o 696 90 . 596 90 o 796 90 o
346 346 90 o 796 90 . 696 90 . 896 90 .
396 90 o 446 446 90 . 796 90 o 996 90 o
446 90 o 496 90 o 396 396 90 . 696 696 90 o
496 90 o 546 90 . 446 90 . 796 90 o
546 90 o 596 90 . 496 90 o 896 90 o
396 396 90 . 646 90 . 546 90 . 996 90 .
446 90 ° 696 90 . 596 90 . 796 796 90 .
496 90 . 796 90 . 696 90 . 896 90 .
546 90 . 496 496 90 . 796 90 . 996 90 o
496 546 90 . 546 90 . 896 20 . 896 896 90 .
296 296 8 90 o 596 90 . 446 446 90 . 996 90 .
346 90 . 646 90 . 496 20 .
396 90 . 696 90 ° 546 90 .
446 90 o 796 90 . 596 90 o
496 90 . 546 546 90 . 696 90 .
546 90 . 596 90 ° 796 90 .
596 90 . 646 920 ° 896 90 .
646 90 . 696 90 . 496 496 90 o
696 90 . 796 920 . 546 90 .
596 596 90 . 596 90 o
646 90 . 696 90 .
696 90 . 796 90 .
796 90 . 896 90 o
646 646 90 . 996 90 .
696 90 .
796 90 .
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N54
Plaque isolante P = 600 N/mm wOI F NORMALIEN

D-25 ]
| ELEMENTS NORMALISES
Ji POUR L'OUTILLAGE ET LA PLASTURGIE
exemple de commande: . Réf Page Réf Page Reéf Page
! piee 54 9513 @ Conuctis thermique - 018 Wik No1 | Jirri 53| |N10 93| IN19 106
. - m— NO2 || Jrrs 58| | N101 [] 9 | [N 20 107
: i : No3 [T 65| |N102 [ % | | N 21 108
- ¥ : N 035 o 67 | N1 i3 9 | | N 22 109
= : N 04 | 68 | | N 12 95 | | N 23 110
- = : N045 ([[[L] ==69||N121 [J 95 | | N 24 111
NO046 [ ][] >=70| | N13 [TJE= 96 | | N 25 112
N047 [f] ==70| N130 []] 96 | | N 26 112
O cotante P < 600 Nimm Nodg [[[] w-7i|[N131 [EmE s | [N30 [ 1w
N 0481 97 | | N 31 imE:f;i 114
| N 05 98 | IN32 ——"" 115
| + N 051 98 | IN33  [===1 116
e (gl s er 06 e ©||N34 = v
Masse volumique : 1,9 g/cm? N 065 99 [ | N 40 118
: :2 :5 ; N 61 99 [ [ N 50 sooNmme 120
5 . e : N 62 100 | | N 51 O | eonmm 123
e : N 63 100 | | N 54 Q soormm 126
; n wad : N 07 100 | IN55  (O) wonm 126
N 071 101 | | N 52 ssonmm 128
N 072 102 | | N 53 O | sonmm 131
N 074 102 | | N 56 oy sonm 134
N 08 103
N 09 104
8 e Sy T4 woRme 0z rogopontioet (gl | L




N52

Plaque isolante P = 330 N/mm?

b-25

25 Température d‘utilisation : 200°C
exemple de commande: Conductivité thermique : 0,18 W/mk
1 piece N52 95/95/3 Masse volumique : 1,8 g/lcm?

b | S b | S D
95 95 . 246 246 -
100 130 . 296
156 156 . 346
196 . 396
246 ° 446
296 . 496
396 . 254 246
190 246 . 276 246
296 . 296 296
196 196 . 346
246 . 396
296 . 446
346 . 496
206 156 . 546
196 . 596
218 246 . 346 346
296 . 396
246 246 . 446
296 . 496
254 246 . 546
276 246 . 396 396
296 . 446
296 296 . 496
95 95 5 . 126 156 6
100 130 . 246
156 156 . 156 156
196 . 196
246 . 206
296 . 246
396 . 296
190 246 . 346
296 . 396
196 196 . 446
246 . 196 196
296 . 206
346 . 246
396 ° 296
446 . 346
206 156 . 396
196 . 446
218 246 o 496
296 . 216 246
396 . 296
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N52

Plaque isolante P = 330 N/mm?

|
A I
i e
1
|25
. ot e o
exemple de commande: Conucii thermiqus - 0.18 Wik
1 plece N52 216/396/6 Masse volumique : 1,8 g/cm?
b I S b I D
216 396 . 296 596 - .
246 246 . 646 .
266 . 696 .
296 . 346 346 .
346 . 396 .
396 . 446 .
446 . 496 .
496 . 546 .
546 . 596 .
596 . 646 .
266 296 . 696 .
196 296 7 . 796 .
346 . 396 396 .
396 . 446 .
446 . 496 .
218 396 . 546 .
246 246 . 596 .
296 . 646 .
346 . 696 .
396 . 796 .
446 . 446 446 .
254 246 . 496 .
276 296 o 546 .
296 296 . 596 .
346 . 646 .
396 . 696 .
446 . 796 .
346 346 o 496 496 .
396 . 546 .
446 . 596 .
496 . 646 .
546 ° 696 °
396 396 . 796 .
446 o 546 546 .
496 . 596 .
546 . 646 .
496 546 . 696 .
296 296 8 . 796 .
346 . 596 596 .
396 . 646 .
446 . 696 o
496 . 796 .
546 . 896 .

olf
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N52

Plaque isolante P = 330 N/mm?

b-25

|25
exemple de commande: 'ITempéra'thrtla d‘utiIi;atior? :200°C
(Conductivité thermique : 0,18 W/mk
1 piece N52 596/996/8 Masse volumigue : 1,8_glcm?
b I S b I S D
596 996 o 396 796 8.5 -
646 646 . 896
696 o 446 446
796 . 496
896 o 546
996 o 596
696 696 o 696
746 o 796
796 . 896
896 o 496 496
996 . 546
746 796 o 596
896 . 696
996 o 796
796 796 o 896
846 . 996
896 o 546 546
996 . 596
846 896 o 646
996 . 696
246 496 8.5 o 796
296 296 o 896
346 . 996
396 o 596 596
446 . 696
496 o 796
546 . 896
596 o 996
696 o 646 596
346 346 . 696
396 o 796
446 . 896
496 o 996
546 o 696 696
596 o 796
696 o 896
796 . 996
396 396 o 796 796
446 . 896
496 o 996
546 o 896 896
596 o 996
696 o
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N53

Plaque isolante P = 330 N/mm?

olf
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//10.05/100
|
{? T
a @)
1 S-04
|-25 -
exemple de commande: e
1piece N5395/95/3/22 £ Masse volumique : 1,8 g/cm?

b [ D b [ D
95 95 22 . 218 246 90 .
100 130 22 . 296 90 .
156 156 90 . 396 90 .

196 90 . 246 246 90 .

246 90 . 296 90 .

296 90 . 346 90 .

396 90 . 396 90 .
190 246 90 . 446 90 .

296 90 . 496 90 .
196 196 90 . 254 246 90 .

246 90 . 276 246 90 .

296 90 . 296 296 90 .

346 90 . 346 90 .
206 156 90 . 396 90 .

196 90 . 446 90 .
218 246 90 . 496 90 .

296 90 . 546 90 .
246 246 90 . 596 90 .

296 90 . 346 346 90 .
254 246 90 . 396 90 .
276 246 90 . 446 90 .

296 90 . 496 90 .
296 296 90 . 546 90 .
95 95 22 . 396 396 90 .
100 130 22 . 446 90 .
156 156 90 . 496 90 .

196 90 . 126 156 90 .

246 90 . 246 90 .

296 90 . 156 156 90 .

396 90 . 196 90 .
190 246 90 . 206 90 .

296 90 . 246 90 .
196 196 90 . 296 90 .

246 90 . 346 90 .

296 90 . 396 90 .

346 90 . 446 90 .

396 90 .

446 90 .
206 156 90 .

196 90 .

31



N53

Plaque isolante P = 330 N/mm?

|
@ S5
o]
i S-04
l-25 -
exemple de commande: 'Tempérqtgrt? d‘utili§atior? :200°C
(Conductivité thermique : 0,18 W/mk
1 piece N53 196/196/6/90 IMasse volumigue : 1,8 g/cm?
b I D b I S D
196 196 90 . 396 446 90 o
206 90 . 496 90 o
246 90 . 546 90 o
296 90 . 496 546 90 o
346 90 . 296 296 8 90 o
396 90 . 346 90 o
446 90 . 396 90 o
496 90 . 446 90 o
216 246 90 . 496 90 o
296 90 . 546 90 o
396 90 . 596 90 o
246 246 90 . 646 90 o
266 90 . 696 90 o
296 90 . 346 346 90 o
346 90 . 396 90 o
396 90 . 446 90 o
446 90 . 496 90 o
496 90 . 546 90 o
546 90 . 596 90 o
596 90 . 646 90 o
266 296 90 . 696 90 o
196 296 90 . 796 90 o
346 90 . 396 396 90 o
396 90 . 446 90 o
446 90 . 496 90 o
218 396 90 . 546 90 o
246 246 90 . 596 90 .
296 90 o 646 90 o
346 90 . 696 90 o
396 90 . 796 90 o
446 90 . 446 446 90 o
254 246 90 . 496 90 o
276 296 90 . 546 90 o
296 296 90 . 596 90 o
346 90 . 646 90 o
396 90 . 696 90 o
446 90 . 796 90 o
346 346 90 . 496 496 90 o
396 90 . 546 90 o
446 90 . 596 90 o
496 90 . 646 90 o
546 90 . 696 90 o
396 396 90 . 796 90 o
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N53

Plaque isolante P = 330 N/mm?

//]0.05/100
| P
{? 5 g
& A
i S04
25 -

\ e e o
exemple de commande: Contucivis hermiqua - 68 Witk
1 piece N53 546/546/8/90 Masse. volumigye : 1,8 g/cm?

b | S D b | S D
546 546 90 . 446 446 85 90 .
596 90 . 496 90 .
646 90 . 546 90 .
696 90 . 596 90 .
796 90 . 696 90 .
596 596 90 . 796 90 .
646 90 . 896 90 .
696 90 . 496 496 90 .
796 90 . 546 90 .
646 646 90 . 596 90 .
696 90 . 696 90 .
796 90 . 796 90 .
246 496 85 90 . 896 90 .
296 296 90 . 996 90 .
346 90 . 546 546 90 .
396 90 . 596 90 .
446 90 . 646 90 .
496 90 . 696 90 .
546 90 . 796 90 .
596 90 . 896 90 .
696 90 . 996 90 .
346 346 90 . 596 596 90 .
396 90 . 696 90 .
446 90 . 796 90 .
496 90 . 896 90 .
546 90 . 996 90 .
596 90 . 646 596 90 .
696 90 . 696 90 .
796 90 . 796 90 N
396 396 90 . 896 90 .
446 90 . 996 90 .
496 90 . 696 696 90 .
546 90 . 796 90 .
596 90 . 896 90 .
696 90 . 996 90 .
796 90 . 796 796 90 .
896 90 . 896 90 .
996 90 .
896 896 90 .
996 90 .
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N56 N56

Plaque isolante P = 330 N/mm? Plaque isolante P = 330 N/mm?

Température d‘utilisation : 200°C
Conductivité thermique : 0,18 W/mk:

Température d‘utilisation : 200°C

(Conductivité thermique : 0,18 W/mk exemple de commande:

exemple de commande:

1 piece N56 096/096/001 IMasse volumique : 1,8 g/cm? 1 piece N56 196/346/002 Masse volumique : 1,8 g/cm?
d1 d2 b3 13 Ax | M D s b I b1 12 i Référence article d1 d2 b3 13 Ax | M D s b I b1 12 " Référence article
14 16 74 50 4 | M3 | 60 6 96 96 74 24 74 56096096001 30 21 178 164 6 | ma | 9 6 196 346 148 220 298 56196346002

80 96 126 54 104 56096126001 26 19 164 182 196 396 156 186 256 56196396001
134 96 156 24 74 56096156001 30 21 178 189 196 396 148 270 348 56196396002
96 156 54 104 56096156002 164 207 196 446 220 298 56196446001
14 16 104 80 4 | M3 | 60 6 126 126 104 54 104 56126126001 196 446 270 348 56196446002
134 126 156 56126156001 178 214 196 446 320 398 56196446003
20 19 % 92 M4 | 90 126 156 94 60 124 56126156002 159 8 196 496 370 448 56196496001
214 126 246 56126246001 20 19 174 124 4 | M4 | 90 6 206 156 124 60 124 56206156001
14 16 134 74 4 | M3 | 60 6 156 96 74 24 74 56156096001 164 206 196 56206196001
104 156 126 54 104 56156126001 206 196 100 164 56206196002
156 126 104 56156126002 26 19 176 168 4 | M4 | 9 6 216 246 176 136 260 56216246001
134 156 156 74 24 74 56156156001 184 132 6 216 296 206 56216296001
156 156 54 104 56156156002 176 109 216 296 186 256 56216296002
156 156 104 56156156003 184 182 216 396 56216396001
20 19 124 124 M4 | 90 156 156 94 60 124 56156156004 20 19 214 124 4 | m4 | 90 6 246 156 164 60 124 56246156001
92 156 156 124 56156156005 164 246 196 56246196001
164 156 196 56156196001 26 246 196 156 86 156 56246196002
132 156 196 100 164 56156196002 206 118 246 196 206 56246196003
214 156 246 60 124 56156246001 214 214 246 246 156 56246246001
182 156 246 150 214 56156246002 246 246 136 206 56246246002
132 6 156 296 100 164 56156296001 246 246 206 86 156 56246246003
156 296 150 214 56156296002 206 168 246 246 136 206 56246246004
116 156 296 200 264 56156296003 214 132 6 246 296 156 186 256 56246296001
141 156 346 250 314 56156346001 246 296 206 86 156 56246296002
182 156 396 200 264 56156396001 246 296 136 206 56246296003
207 156 446 250 314 56156446001 246 296 56246296004
20 19 164 92 4 | M4 | 9 6 196 156 164 60 124 56196156001 30 21 228 139 246 296 198 170 248 56246296005
164 196 196 56196196001 214 157 246 346 148 220 298 56246346001
26 156 118 196 196 156 86 156 56196196002 26 19 246 346 206 136 206 56246346002
20 164 214 196 246 124 150 214 56196246001 30 21 228 164 246 346 198 220 298 56246346003
196 246 164 60 124 56196246002 214 182 246 396 148 270 348 56246396001
26 196 246 156 86 156 56196246003 246 396 198 170 248 56246396002
156 168 196 246 136 206 56196246004 228 189 246 396 270 348 56246396003
20 164 132 6 196 296 124 200 264 56196296001 214 207 246 446 148 320 398 56246446001
26 196 296 156 86 156 56196296002 246 446 198 220 298 56246446002
196 296 136 206 56196296003 246 446 270 348 56246446003
156 109 196 296 186 256 56196296004 228 214 246 446 320 398 56246446004
20 164 157 196 346 124 250 314 56196346001
ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr wolF wolF ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
134 F-68220 Hésingue Fax +33 (0)3 89 69 81 91 www.pg-outillage.fr F-68220 Hésingue Fax +33 (0)3 89 69 81 91 www.pg-outillage.fr



N56 N56

Plaque isolante P = 330 N/mm? Plaque isolante P = 330 N/mm?

Température d‘utilisation : 200°C
(Conductivité thermique : 0,18 W/mk

Température d‘utilisation : 200°C

exemple de commande: Conductivité thermique : 0,18 W/mk:

exemple de commande:

1 piece N56 246/496/001 IMasse volumique : 1,8 g/cm? 1 piece N56 316/446/001 Masse volumique : 1,8 g/cm?
d1 2 b3 3 Ax | M [ D[ s b I b1 2 1 Référence article d d2 b3 3 A | M [ b | s b | b1 12 ¥ Référence article
30 21 214 155 8 | M4 | o0 | s 246 496 148 370 448 56246496001 30 21 284 207 6 | M4 | o0 [ 8 316 446 268 220 2908 56316446001

228 159 246 496 198 56246496002 316 446 268 270 348 56316446002
176 246 546 420 498 56246546001 30 21 314 214 4 [ ma| o0 | 6 346 246 248 120 198 56346246001
193 246 596 470 548 56246596001 132 6 8 346 296 56346296001
26 19 234 214 4 [ ma| o0 | 6 266 246 176 136 206 56266246001 346 296 170 248 56346296002
132 6 266 296 186 256 56266296001 328 139 346 296 208 56346296003
26 19 264 164 4 [ ma| 0 | 6 296 196 206 86 156 56296196001 314 157 346 346 248 56346346001
214 8 296 246 56296246001 346 346 220 208 56346346002
6 296 246 136 206 56296246002 346 346 298 170 248 56346346003
30 21 278 228 296 246 248 120 198 56296246003 328 164 346 346 220 208 56346346004
26 19 264 132 6 8 206 206 206 136 206 56296296001 314 182 346 396 248 270 348 56346396001
30 21 296 206 198 170 248 56296296002 346 396 208 170 248 56346396002
296 296 248 120 198 56296296003 346 396 220 208 56346396003
278 139 296 206 170 248 56296296004 42 27 322 186 M5 346 396 274 230 324 56346396004
264 157 296 346 198 220 208 56296346001 30 21 314 207 M4 346 446 248 320 398 56346446001
206 346 248 120 198 56296346002 346 446 208 220 208 56346446002
296 346 170 248 56296346003 42 27 306 203 M5 346 446 274 230 324 56346446003
278 164 206 346 220 208 56296346004 322 211 346 446 280 374 56346446004
264 182 296 396 198 270 348 56296396001 30 21 314 155 8 | M4 346 496 248 370 448 56346496001
206 396 248 170 248 56296396002 42 27 322 157 M5 346 496 274 330 424 56346496002
278 189 296 396 270 348 56296396003 30 21 314 171 M4 346 546 248 420 498 56346546001
264 207 296 446 198 320 398 56296446001 42 27 322 174 M5 346 546 274 380 474 56346546002
296 446 248 220 208 56296446002 30 21 314 188 M4 346 506 248 470 548 56346596001
296 446 270 348 56296446003 42 27 306 185 M5 346 596 274 280 374 56346596002
278 214 206 446 320 398 56296446004 346 596 330 424 56346596003
264 155 8 296 496 198 370 448 56296496001 322 191 346 506 430 524 56346596004
278 159 206 496 248 56296496002 30 21 314 204 M4 346 646 248 520 598 56346646001
264 171 296 546 198 420 498 56296546001 42 27 322 207 M5 346 646 274 480 574 56346646002
278 176 296 546 248 56296546002 30 21 314 221 M4 346 696 248 570 648 56346696001
264 188 206 506 198 470 548 56296596001 42 27 322 224 M5 346 696 274 530 624 56346696002
296 596 248 320 398 56296596002 257 346 796 630 724 56346796001
296 596 370 448 56296596003 30 21 334 157 6 | ma | 0 | 8 366 346 268 220 298 56366346001
278 193 296 596 470 548 56296596004 182 366 396 270 348 56366396001
209 296 646 520 598 56296646001 30 21 364 132 6 | ma | 0 | 8 396 296 298 170 248 56396296001
226 296 696 570 648 56296696001 157 396 346 56396346001
30 21 298 164 6 | ma | o0 [ 8 316 346 268 220 208 56316346001 396 346 220 208 56396346002
189 316 396 270 348 56316396001 182 396 396 56396396001
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N56 N56

Plaque isolante P = 330 N/mm? Plaque isolante P = 330 N/mm?

Température d‘utilisation : 200°C Température d‘utilisation : 200°C

exemple de commande: (Conductivité thermique : 0,18 W/mk exe_r‘nple de commande: Conductivité thermique : 0,18 W/mk:
1 piece N56 396/396/002 IMasse volumique : 1,8 g/cm? 1 piece N56 496/496/001 Masse volumique : 1,8 g/cm?
d1 d2 b3 13 Ax | M D s b 1 b1 12 I Référence article d1 d2 b3 13 Ax | M D s b I b1 12 1" Référence article
42 27 356 178 6 | M5 | 90 8 396 396 274 230 324 56396396002 42 27 456 152 8 | M5 | 90 8 496 496 374 330 424 56496496001
372 186 396 396 324 56396396003 472 157 496 496 424 56496496002
356 203 396 446 274 280 374 56396446001 456 169 496 546 374 380 474 56496546001
396 446 324 230 324 56396446002 472 174 496 546 424 56496546002
372 211 396 446 280 374 56396446003 456 185 496 596 374 430 524 56496596001
356 152 8 396 496 274 330 424 56396496001 496 596 424 330 424 56496596002
372 157 396 496 324 56396496002 472 191 496 596 430 524 56496596003
356 169 396 546 274 380 474 56396546001 456 202 496 646 374 480 574 56496646001
372 174 396 546 324 56396546002 472 207 496 646 424 56496646002
356 185 396 596 274 430 524 56396596001 456 219 496 696 374 530 624 56496696001
396 596 324 280 374 56396596002 472 224 496 696 424 56496696002
396 596 330 424 56396596003 456 252 496 796 374 630 724 56496796001
372 191 396 596 430 524 56396596004 54 33 468 256 496 796 408 590 708 56496796002
356 202 396 646 274 480 574 56396646001 42 27 506 152 8 | M5 | 90 8 546 496 424 330 424 56546496001
372 207 396 646 324 56396646002 169 546 546 380 474 56546546001
356 219 396 696 274 530 624 56396696001 522 174 546 546 474 56546546002
372 224 396 696 324 56396696002 506 185 546 596 424 430 524 56546596001
356 252 396 796 274 630 724 56396679001 54 33 518 189 546 596 458 390 508 56546596002
372 257 396 796 324 56396796002 42 27 506 202 546 646 424 480 574 56546646001
42 27 406 178 6 | M5 | 90 8 446 396 324 230 324 56446396001 54 33 518 206 546 646 458 440 558 56546646002
203 446 446 280 374 56446446001 42 27 506 219 546 696 424 530 624 56546696001
422 211 446 446 374 56446446002 54 33 518 223 546 696 458 490 608 56546696002
406 152 8 446 446 324 330 424 56446496001 506 252 546 796 408 590 708 56546796001
422 157 446 496 374 56446496002 518 256 546 796 458 56546796002
406 169 446 546 324 380 474 56446546001 42 27 556 169 8 | M5 | 90 8 596 546 474 380 474 56596546001
422 174 446 546 374 56446546002 54 33 185 596 596 458 390 508 56596596001
406 185 446 596 324 430 524 56446596001 568 189 596 596 508 56596596002
446 596 374 280 374 56446596002 556 202 596 646 458 440 558 56596646001
446 596 330 424 56446596003 568 206 596 646 508 56596646002
422 191 446 596 430 524 56446596004 556 219 596 696 458 490 608 56596696001
406 202 446 646 324 480 574 56446646001 568 223 596 696 508 56596696002
422 207 446 646 374 56446646002 556 252 596 796 458 590 708 56596796001
406 219 446 696 324 530 624 56446696001 568 256 596 796 508 56596796002
422 224 446 696 374 56446696002 54 33 606 185 8 | M5 | 90 8 646 596 508 390 508 56646596001
406 252 446 796 324 630 724 56446796001 202 646 646 440 558 56646646001
422 257 446 796 374 56446796002 219 646 696 490 608 56646696001
42 27 456 203 6 | M5 | 90 8 496 446 374 280 374 56496446001 252 646 796 590 708 56646796001
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GAMME DECOUPE OUTILS NORMALISES

GAMME POINCONNAGE

Pages Poingon téte conique

OUTILS NORMALISES 141 Forme DA 142
OUTILS EN CARBURE 155 Forme D 143-144
ELEMENTS DE GUIDAGE 161 Forme C (épaulé) 146
Téte 30° 147

Poingon téte cylindrique ISO 148

Poingons tete goutte d‘eau 149-150

Poingon téte cylindrique ISO épaulé 151

Poingon avec éjecteur 152

Douille de guidage 153

Matrice DIN & ISO 154
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POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE 60° (DIN 9861)

Rz 2,5

iRz16

dq

AN

Rz 25

‘\\&‘ d
>

Réf 1161 : DA-WS

Réf 1163 : DA-HSS

Réalisation : Corps trempé et revenu puis rectifié. Téte
matricée a chaud et revenue. Surépaisseur sous la téte.

Dureté :

corps: WS:62+2HRC/HSS:64+2HRC
WS :45+5HRC/HSS:50+5HRC

téte:

Matiére : WS : acier allié standard 1.2067

HSS : acier rapide.

142

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22

F-68220 Hésingue

Fax +33 (0)3 89 69 81 91

h l, d, Reéf 1161 Réf 1163 h l, d, Réf 1161 Réf 1163
d d, [+02 | max | . | he I, (+0,5/0) I, (+0,5/0) q, d, [+02 | max | | ne I, (+0,5/0) I, (+0,5/0)
0 71 80 | 100 | 71 80 | 100 0 71 80 100 | 71 80 100
0,90 0,55 0,50 . . . 1,54 4,30 . ) ) .
1,10 0,63 0,60 . . 550 1,45 4,40 . .
1,30 § 0,72 % 0,70 . . 1,80 4,50 . . ) . . .
1092 N 0,80 . . 1,71 5 4,60 . . .
1,40 © o
0,88 0,85 . 6,00 1,63 4,70 . . .
1,60 1,01 0,90 . . - 1,54 < 4,80 . . .
180 1,19 1,00 . . . ;’ % 1,45 ? 4,90 )
1,11 1,10 . . 0 . + - | 1,80 © 5,00 . . ) . . .
1,19 1,20 . ) . ° 1,71 ° 5,10 ) ) .
200 1,11 1,30 . ) . 6,50 1,63 5,20 . .
1,19 1,40 . . 0 . 1,54 5,30 . .
2,20 1,15 1,45 . . 1,45 5,40 .
1,11 1,50 ) O . . . 70 1,80 5,50 . . . . .
250 1,28 1,60 . . . ’ 1,71 5,60 . .
1,19 1,70 . . . . 2,23 6,00 . . . . . .
2,80 1,37 1,80 . . . ) . 8,00 2,15 6 6,10 . .
1,28 1,90 . . 1,89 6,40 . .
3,00 1,37 ™ 2,00 . . . 0 . . 3,17 6,50 . . . . .
320 1,45 3 2,10 . 0 . . . 2,99 6,70 0
1,37 o 2,20 . . . ) . 9,0 2,73 7,00 . . . . ) .
1,54 2,30 ) ) . . . 2,47 7,30 . .
1,50 2,35 . . 2,39 7,40 O .
3,50 1,45 2,40 ) ) ) ) . 3,17 7,50 ) .
1,37 2,50 . . . 0 . . 3,08 7,60 .
1,71 2,60 . ) . . 10,00 2,99 7,70 )
1,67 5 2,65 . 2,73 8,00 . . . . . .
4,00 o 1,63 2,70 . . . ) . 2,39 8,40 0
= 1,54 2,80 . . . . . 3,17 8,50 . . . . .
:J, 1,45 29 | o . . 2,99 870 | o o
1,41 2,95 . 2,95 w | 875 .
1,80 3,00 . . . . . . < 2,91 < 8,80 .
1,71 310 | o . | . . 11.00 S Slam| 8| 2 [em e | o | o .
1,67 3,15 . © | 252 9,25 .
450 | o 1,63 320 o | o | o | o . 247 930 | o | o
1,54 3,30 . . . . 2,39 9,40 .
1,45 3,40 . . 2,99 9,70 .
1,41 3,45 . 12,00 2,82 9,90 .
1,80 3,50 . . . . . . 2,73 10,00| e . . . . .
1,76 3,55 . ) 3,17 10,50 .
1,71 < 3,60 . . . 13,00 3,08 10,60 .
1,67 E 3,65 . 2,73 11,00 . . 0
5,00 1,63 © 3,70 . . . 3,08 11,60 .
1,58 3,75 . 2,91 10 11,80 .
1,54 3,80 . . . . . . 14,00 2,73 12,00 . . .
1,50 3,85 . 2,65 12,10 )
1,45 3,90 . . . . 2,47 12,30 .
1,80 4,00 . ) . . . . 15,00 3,17 12,50 .
1,71 4,10 . 16,00 3,23 o © |[14,00 . .
5,50 12 | Zo
1,63 4,20 . ) . . 18,00 3,23 + 116,00 )
1,58 4,25 . Autres dimensions sur demande
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POINCON CYLINDRIQUE RECTIFIE TETE CONIQUE 60° (DIN 9861)

©
&
< Rz 25
&
D 5 =
e h
l 9
)
@ &

Réf 1152 :
Réf 1154 :

D-HWS / Réf 1153 : D-HSS
D-Vanadis 23 / Réf 1156 : D-CPM 10V

Réalisation: Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés. Par
rapport a la forme DA: pas de surépaisseur sous la téte.

Dureté:

corps:

téte:

HWS & CPM10 62 + 2 HRC
HSS & Vanadis 64 + 2 HRC
50+ 5HRC

Matiére: HWS: acier au chrome. HSS acier rapide. VANA-
DIS 23 et CPM 10V: aciers frittés

d, 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V N 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V
£005| h | r | 4 t(;j%)S 02| r | q
+0,2 h6  [longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm) ' 0 h6 [longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) [longueur (+0,5mm)
0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 [ 120|130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 71 | 80 [ 100 | 71 | 80 | 100|120 | 130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100
0,72 0,30 . 171 310 o | o | o | o | o | o o | o | o | o
(0,68 0,35 o (1,67 | 315 .
09 [0,63] 0,40 . (163 320 | o | o | o | o | o | o e | o | o | o .
(0,59 045 o 1,58 | 325 . .
[055] 050 | o | o | o 45 1,54 | 330 o | o | o | o | o | @ o | o
1,0 [0,59 0,55 . . 15 | 335 .
11 063 060 o | o o | o [ o 1,45 | 340 o | o | o | o | o | o . .
12 068 0,65 . | o o (1,41 345 . .
13 ﬂ 0,2 | 0,70 3 3 3 3 3 & 06 | 350 . . . . . 0 . . . . ° °
" ]0,68]+0,2/0{ 0,75 | e . . . 1,76 | *0.4/0| 355 . .
14 % 0,80 3 3 3 3 3 3 E 3,60 . . . . 3 3 3 3 3 3
0,88 085 o . . 1,67 3,65 .
16 10t 090 o | o | o | o | o | o 50 [1.63] 370 o | o | o | o | o | o o
0,95 . o 1,58 3,75 . .
1,19 100 o | o | o | o | o | o 5 o [154] 380 | o | o | o | o | o | o o
[115] 105 . 15 | 3,85 .
IR ERTY 110 o | o | o | o | o | o o . [145 | 390 o | o | o | o | o | o o o
[1.06] 115 . . [1471] 395 .
1,19 120 o | o | o | o [ o | @ . . 1,80 400 o | o | o | o | o | o [ @ o | o[ o[ o | o[ e
20 [1.5] 1,25 o [1.76] 4,05 5 5
1,11 130 o | o | o | o | o | o o . | o 1,71 210| o | o | o | o | o | o o | o | o |
[1,06| 1,35 . . [167] 415 . .
119] 04 [140] o | o | o | o | o | o o [1,63] 420 o | o | o | o | o | ollollo
22 [1.15] 145 . 55 [ 1.58 | 425 . .
1,11 [+0,3/0| 1,50 3 3 3 3 3 3 . . . . . 1,54 4,30 . . . 3 3 3 3 3
[1,06| 155 . [15 | 435 .
1,28 160 o | o | o | o | o | o e | o | o [145] 240 | o | o | o | o | o | o o
[1,24] 165 . [141] 445 . .
25 79| 170 | o | ool o e | o] o[ o 1,80 450 | o | o | o | o | o | @ o | o | o |
[115] 1,75 . [176] 455 . .
1,37 180 o | o | o | o | o | o o | o | o [171] 460 | o | o | o | o | o | o | o
28 [132] 1,85 o (167 4,65 5 5
1,28 19| o | o | o | o [ o [ @ . 163 470 o | o | o | o | o | o .
[1,24] 1,95 o 60 I es | 475 o .
137 200 o | o | o [ o[ oo e [ o e o] [154] 06 [480| o | o | o | o | o | o
30 == 0
1,32 2,05 o . 15 |*04/0] 2,85 .
1,45 2,10 3 3 3 3 3 3 . . . . ‘I,TS 4,90 . . . . . .
a2 [141] 215 . [141] 495 .
’ 1,37 2,20 3 3 3 3 3 3 . ° . 1,80 5,00 . . . . 3 3 3 3 3 3 3 . .
[132] 225 . [1.76| 5,05 .
154 230 o | o o | o | o . o | o [1.71] 510 | o | o | o | o | o | o o | o | o
(15 | 2,35 . [1,67] 515 .
[145] 04 [240| o | o | o | o | o | o . . | o 5 5% Hes] 520 o | o | o | o | o | o o
3% a1 245 . [154] 530 | o | o | o | o | o | o o
[137]+0,30[250 | o | o | o | o | o | o | o e | o | o | o | « (145 | 5,40 . .
[132] 2,55 . . [1.41] 545| o | o | o« | o | o | o | o
1,71 260 o | o | o | o | o | @ o | o 1,80 550 o | o | o | o | o | o . .
[1,67] 2,65 . [1.71] 560 | o e | o | o .
[1,63] 270 o | o | o | o | o | @ o | o (163 5,70 o
20 [1.58] 2,75 . . 7o [ 158 575| o | o | o | o | o | o
1,54 2,80 3 3 3 3 3 . . . . 1,54 5,80 . . . . 3 3
1,5 2,85 3 W 5,90 . . . . 3 . . .
1,? 2,90 3 3 3 3 3 3 . . . 2,23 6,00 . 3 3 3 3 . .
[1.41] 2,95 . oo [219] 10 [605] o | e | o | o
1,80| 0,6 | 3,00 e . . . . . . . . . . . . " |215] +05 | 6,10 | e . . . . . .
45 1776 ]+04/0] 3,05 . . [2,06 | 620 o | o | o | o | o | o o

Autres dimensions sur demande
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POINCON CARBURE MONOBLOC

60°
g2

t

Autres dimensions sur demande
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d, 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V d, 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V
+0,05| h r d, £005| h r d,
+0,2 h6 [longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm) +0,2 h6 [longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm)
0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 | 120 | 130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 | 120 | 130 | 71 | 80 [ 100 | 71 | 80 | 100
60 |1.97 630 | o | o | o | o | o | o 160 357 13,50 o | o | o o
1,89 640 | o | o | o | o | o | o o 3,23 1400 o | o | o | o | o | o | o o
1317] 650 | o | o | o | o | o | o | @ o | o | o . 10 1397 14,50 . o | o | o .
3,08 6,60 | o | o | o o 3,23 1500 o | o | o | o | o | @ o
E 670 | o | o | o | o | o | o 180 1357 15,50 o | o | o
2,91 6,80 o | o | o o 323 15 [1600) o | o | o | o | o | o o o
E 6,90 o | o | o 190 | 3,67 | +0.5/0 16,50 o | o | o
9,0 |273 700 o | o | o | o | o | o | o | o | o] o] o e . 3,23 17,00 o | o | o
[2:65 | 710 | o o | o | o o 3,67 17,50 o | o | o
[256] 10 [7.20] o | o | o | o | o | o 20'03,? 18,00 . o | o | o
(2,52 |+0,50[ 7.25 o 3,67 1850 o | o | o | o
(247 | 7,30 e | o | o O] 19,00 e | o | o
E 7,40 . . . 3,67 1950| o . . . .
3,17 750 o | o | o | o | o | o | @ e | o | o . 22'03,? 20,00 o | o | o] o] @
[3.08] 7,60 o | o | o
(2,99 770 o | e o | o | o
[291] 7,80 o | o | o
[282] 7,90 o | o | o
10,0 ——
2,73 800 o | o | o | o | o | o | o | o | o | o[ o e[ e
(265 810 o | o | o | o | o | o
[2.56 | 820 o | o | o | o | o | e o
[247] 830 | o o | o | o o
(239 840 | o o | o | o
317 850 | o | o | o | o | o | o | @ o
[3.08] 860 | o ool o
[2.99] 8,70 o | o | o
[2.01] 8,80 o o | o | o
[2:82 8,90 o | o | o
110 [273] 900 o | o | o | o | o | o | e e
(2,69 9,05 o
[ 265 9,10 o | o | o
2,56 9,20 o | o | o o
[247] 9,30 o | o | o | e
230 940 | o | o o | o | o
317 9,50 o | o | o o o 5
5,08 9,60 o | o | o
(200 9,70 o | o | o
[201] 9,80 o | o | o
120 E 9,90 o | o | o
2,73 1000 o | o | o | o | o | o | 0| o | o | o | e .
[ 265 10,10 o | o | o
2,56 10,20 o | o | o
[247] 1030 o | o | o | o | o | @
|23 10,40 o | o | o
317 1050 o | o | o [ o | o | o | o | o | @ .
5,08 10,60 o | o | o
(209 10,70 ool o
[201] 10,80 o | o | o
[262] 10,90 o | o | o
13,0
2,73 100 o | o | o | o | o | o | @ o o
(25| 11,10 o | o | o
(256 | 11,20 o | o | o
[2.47] 11,30 o | o | o
(239 11,40 o | o | o
3,17 11,50 o | o | o
(3,08 1160 o | o | o
(2,99 11,70 o | o | o
[2.04] 11,80 o o | o | o
o | 262 11,90 ool o
2,73 1200 o [ o | o | o | o | o | o | o [ o | o | e
[265 | 12,10( o o | o | o
[256 | 1220 o o | o | o
(247 12,30| o | o | o | e
230 12,40 o | o | o
3,17 1250 o | o | o | o .
308 12,60 o | o | o
50 2,99 12,70 o en|e
2,91 12,80 o | o | o
282 12,90 o | o | o
[273] 1300 o | o | o | o | o | o o .

h
1
Réf 1150 : Poingon carbure Matiére: Carbure de tungsténe
Réalisation: Monobloc entierement rectifié
h h
d, d, l d, d, I,
40,05 *0,2 r h6 +0,5 +0,05 *0,2 r h6 +0,5
0 0
0 0
71mm 71mm
1,19 1,0 . 1.80 35 :
1,8
1,11 1,1 . 1,71 3,6 .
1,19 1,2 . 5,0 1,63 3,7 .
2,0
1,11 1,3 . 1,54 3,8 .
1,19 1,4 . 1,45 3,9 .
2,2
1,11 15 . 180 4.0 *
1,28 1,6 . 1,71 41 °
2,5 55 0.6
1,19 1,7 ° 1,63 104 4,2 .
1,37 1,8 . 1,54 0 43 .
28 0,4
1,28 ’ 1,9 o 1,80 4,5 .
3,0 1,37 +0,3 2,0 . 1,71 4,6 .
0 6,0
1,45 2,1 . 1,63 4,7 o
32
1,37 2,2 . 1,45 49 o
1,54 2,3 ° 6,5 5,0 °
1,80
35 1,45 2,4 . 7.0 5,5 .
1,37 2,5 o 8,0 2,23 6,0 .
1,71 2,6 o 3,17 6,5 o
9,0
1,63 2,7 o 2,73 10 7,0 o
4,0 ,
1,54 2,8 o 100 3,17 105 7,5 .
1,45 2,9 . 0 8,0 .
1,80 3,0 o 11,0 2,73 9,0 .
1,71 0.6 3,1 o 12,0 10,0 .
4,5 1,63 +0.4 3,2 . Autre dimension sur demande
1,54 0 3,3 .
1,45 3,4 o

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22
F-68220 Hésingue

Fax +33 (0)3 89 69 81 91

info@pg-outillage.fr
www.pg-outillage.fr




POINCON CYLINDRIQUE EPAULE TETE 60° POINCON CYLINDRIQUE TETE 30°

L :
|
5 3| Rz25 L \‘5 L
Lk
T 1
A — ] Lo N L |
b m( © B e ; —1»
s !
Réf. 1133 : Poingon épaulé HSS Dureté : corps: HSS 64 +2HRC Réf. 1353 : Poingon téte a 30° HSS Dureté : corps: 58 £+ 2 HRC
téte: 501 5HRC téte: 52+ 5HRC
Réalisation : Corps trempé et revenu. Téte matricée a Matiére : HSS acier rapide Réalisation : Corps trempé et revenu. Téte matricée a Matiére : HSS acier rapide.
chaud et revenue. Corps et téte entiérement rectifiés. chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés.
Réf. 1353
d h
" Réf. 1133 hé % 402 ‘ Longueur (+1)
d, d, | I, |+02] r d, |pas ' 100 120
5,0 8,48 .
h6 0 h6é ’ : 7,5
71705 5,5 8,98 .
- 6,0 9,75 8 1 °
2,210,05 1 5 1 11 O 4+0’3 0,5 a 0,9 ® 8,0 12,8 10 ° °
7 1.0a1,5) . 9,0 124 11 .
4,5+0,1 1,6a22| ° 10,0 15,9 12 .
3,0 1,80 |0,6%04 .
2,3a29 ° 12,0 18,7 14 1,5 . o

- Autres dimensions et matiére sur demande
- Longueur 80mm : Surcodt 10%
- Longueur 60mm : Partiellement livrable sur stock

Autres dimensions sur demande

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr
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POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE (ISO 8020) FRAISE SPECIALE POUR USINAGE DES SUPPORTS POINCON

Rz 16 Rz8 ks
{L]001[A]
Iy
B T R2Z5 /
© © °
ik b =
2 70"
. , galisation: ' is rectifié Dureté: 64 + 2 HR
Forme A: A-HWS / A-HSS / A-Vanadis 23/ A-CMP10V Dureté: corps: HWS & CPM10 62 + 2 HRC Réalisation: Corps trempé et revenu puis rectifié. ureté: 6 C
HSS & Vanadis 64 £2 HRC Réf.2793 Matiére: HSS acier rapide
Réalisation: Corps trempé et revenu. Téte matricée a téte: 50+ 5HRC er. : pide.
chaud et revenue. Corps et téte entiérement rectifiés. Matiére: HWS: acier au chrome. HSS acier rapide. VANA-
DIS 23 et CPM 10V: aciers frittés
Forme A-HWS Forme A-HSS Forme A-Vanadis 23 Forme A-CPM10V
Réf.2112 Réf.2113 Réf.2114 Réf.2116
d, T r d, longueur (mm) longueur (mm) longueur (mm) longueur (mm)
0 +0,2 | +0,1 [ m5 1, (+0,5/+0,2) 1, (+0,5/+0,2) 1, (+0,5/+0,2) 1,(+0,5/+0,2)

-0,15 | +0,1 0 63| 7180 (90 |100| 63| 71|80 | 90 |100(120|130| 63 | 71 [ 80 | 90 |100| 63 | 71 | 80 | 90 | 100 d1 C|2 ds r | d1 d2 d3 r I
3 3 (03|15 . f7 h8 h11 +0,2 ! 7 h8 h11 +0,2 !
S | 3 [03]25 . 220 | 33 285 | 135
5 3 0,3 3 . . . . . . . . . . . 3,5 12,0
5 3 03 | 35 221 3,5 5,0 295 14,5

’ E) L]
6 3 0,3 4 ° ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° ° 223 3,8 50 >210,5 15,5
6 | 3 |03 |45 . 226 | 43 2115 | 165
8 5| 0,3 5 . . . . . . . . ) ) . . . . . . . 6,5 10
5 5 03 | 55 23,0 49 7,0 2125 17,5

) y L]
9 5 0,3 6 o | o | o | o | 0| 0| 0| 0| @ o | o o | o | o | o | @ . 23,5 54 213,5 18,5

d 15,0

S | 5 |03 )65 . 240 | 59 2 8,0 2145 | 195
1" 5 0,3 8 . . . . O . ° ° . . . . O ° ° ° . . > 45 o4 8,0 ~ 155 205 15,0
13 5 0,3 10 ° . ° ° ° ° . . ° . ° ° . . . . . . _ ’ 7 !
16 5 0,4 13 . . . . . . . . . . ° . . ° . 250 74 >16,5 21,5
19 5 0,4 16 . . . . . ) . . . . . . . . . . 255 8,5 10,0 10,0 2175 22,5
24 5 0,4 20 . . . . . . ° . . . ° 16
2 s 0a | 25 26,0 9,5 218,5 23,5

, . . . .
36 | 5 | 04 | 32 . oo e]e >65 | 105 12%%' 255

Autres dimensions sur demande 12,0 12,0 .
27,5 11,5 10

De 2,0 211,0 ==> Pas de 0,5mm
De 11,0 4 20,0 ==> Pas de 1,0mm

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr
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POINCON CYLINDRIQUE TETE “GOUTTE D‘EAU*

POINCON CYLINDRIQUE EPAULE TETE CYLINDRIQUE (ISO 8020)

5, _Surépaisseur max. d1+0,04 R 2’5
sl ] B
A ||
=) -
D': a
K I
Forme DA : Avec surépaisseur sous téte Dureté : corps: 64 £+ 2 HRC

Forme D : Corps et téte entierement réctifié

Réalisation : Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue.

téte: 50+ 5HRC

Matiére : HSS acier rapide.
Vanadis 23 acier fritté

Rz 16

N

Rz8
+—{LI00TTA]
/ Rz25

T

N Rz 2,5
jl@»a
T

©
~
=

Forme Forme
DA- Forme DA- Forme
Forme DA-HSS Vanadis Forme D-HSS D-Vanadis Forme DA-HSS Vanadis Forme D-HSS D-Vanadis
Réf.2763 23 Réf.2753 23 Réf.2763 23 Réf.2753 23
d g d .
> K r d, R&f.2764 Réf.2754 , K r d, Réf.2764 Réf.2754
0 |d, a| o0 0 |d a| o0
+0,2 h6 3 [+0,2 h6
-0,2 -0,2 L Longueur Longueur -0,2 -0,2 Longueur Longueur
ongueur en Longueur en
mm (+0,5) enmm | Longueur en mm (+0,5) | en mm mm (+0,5) enmm | Longueur en mm (+0,5) | en mm
' (+0,5) (+0.5) ’ (+0,5) (+0.5)
71|80 |100| 71 [100| 71 | 80 [100|110|120| 100 71|80 (100| 71 |100| 71 | 80 [100(110|120| 100
3 2,0 ) ) ) 8 59| e ) .
32 35|21 ° 6,0 ° ° ° . . . °
' 2,2 o [ o 6,1 .
I 10
2,3 ° ° ° 9 6,2 .
3,5 5 (24 . . 6,3 .
2,5 o | o | o 6,4 .
2,6 . . 65| e o | o | @
2,7 . . . 6,6 .
4 1 S
2,8 . . 10 T 6,7 .
5 2,9 5 © 6,8 .
6,5 3,0 . . ° ° 7,0 ° ° ° .
3,1 o o ° 12 17,5 ° ° ° .
4,5 3,2 . . . 8,0 . O O . .
33| e . . 1 8,1 . .
34| o . . 8,2 .
3,5 . . . 8,3 .
36| o . . 8,4 .
5 3,7 ° 8,5 . . .
- 38| e ° o 13 9,0 ° °
b 39| e . 4 |15 94 .
© 4,0 . o | o | o . 14 9,5 o | o | @ .
41| e e | o | o 10,0 . o | o | o | @
55 8 (42| e ) ) ) 15 10,5 ) .
43| e ) . 11,0 ) . .
4.4 . . 11,5 .
4,5 . . . 16 12,0 . ) 0
46| o . 12,5| o
6 1,5 47 o 171 S 13,0 o | o[ eo e
— < 15
48| o o (o | o 18 < 14,0 .
4 4,9 ° 14,5| o .
50| e . e | o | o . . 19 15,0 o o | o | o
51 . ° 20 16,0 ° °
7 52 . ° . 21 17,0 ° °
53| e . . 22 18,0 ° °
10 (54| e . 19,0 ° °
— 23
55| e . . . 19,5 .
8 56| e . O O 25 20,0 O .
57| e ) ) ) 27 22,0 .
5.8 . 30 25,0 .
ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
150 F-68220 Hésingue Fax +33 (0)3 89 69 81 91 www.pg-outillage.fr

Réf : 2153 Longueur |, =10 mm
2133 Longueur I, = 13 mm
2143 Longueur I, = 17 mm

Réalisation: Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés.

Dureté:

Matiére: HSS: acier rapide.

corps:

téte:

62 £+ 2 HRC
50 £+ 5 HRC

d, | T|r d, pas | d,| |, Forme B-HSS
0 |+0,2+0,1 j6 d1 |m5(+0,5 I, (+0,5/+0,2)
-0,15+0,1| O 0 71 80 90 100
5 3 0,8-2,9 3
6 1,0-3,9 4
10

8 1,2-49 5
9 03| 1,6-59 6

0,1
11 25-79 8113
13 5 4,0-9,9 10
16 5,0 -12,9 13
19 8,0-15,9 16| 17

0,4

24 12,0-19,5 20

0,5
29 16,5-24,5 25

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22

F-68220 Hésingue

Fax +33 (0)3 89 69 81 91
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POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE AVEC EJECTEUR (ISO 8020)

DOUILLES DE GUIDAGE POINCON (DIN /1SO)

Rz 16 Rz8

{L[007

‘ Rz25
NL T L L
S| A AP S
202
il

y

Rz 8

corps: 62+ 2 HRC
téte: 50+ 5HRC
Matiére: HSS: acier rapide, CPM10V: acier fritté.

Forme E: E-HSS / E-CPM10V Dureté:

Réalisation: Trempé, revenu, corps finement rectifié, livré
monté, force de dévétissage réglable par la vis arriére.

) r ; Forme E-HSS Réf. 2353 Forme E-CPM10V Réf. 2356
+0,1|m5 I, (+0,5/+0,2) I, (+0,5/+0,2)
-0,15] 0 63/71( 80 90 100 | 120 63 Al 80 90 100
6 4 °
5 ° ° ° .
03] 6 . . ° . . . . ° . .
1 8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
13 10 ° ° . ° ° ° ° ° °
16 13 ° ° . ° ° ° . ° °
19 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
24 0.4 20 ° ° ° ° ° ° ° ° °
28 25 ° . ° .

POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE EPAULE AVEC EJECTEUR (ISO 8020)

(OR01

%

582 L‘z -
_ !

Rz 18 Rz8
N Rz Z,Sﬁ RIIS

4
4
|

Rz 8

Fabrication sur demande

Quantité

h6 -0,15 +0,5 +0,5

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22

F-68220 Hésingue

DIN I m ISO
/5
S \/{—-—-1; Rz63
ly
e | d, d, pas Forme C-DIN e d, d, oas Forme C-ISO
L né6 H7 Réf. 5411 1 né Hé6 Réf. 5312
9 5 1,0 . 8,0 10 5 1,0a2,4 .
12 6 1,1a2,0 . 12,5 6 1,6a3,0 .
1211 (0,01| 7 21a3,0 . 12,5|1,5 8 2,0a3,5 .
12 8 31a4,0 . 16,0 10 3,0a5,0 o1 .
16 10 41a5,0 . 16,0(2,0 13 40a72 ’ .
16 12 51a6,0 |0, . 20,0 0,01| 16 6,028,8 .
20 19 15 6,12a8,0 . 20,0 o5 20 75a11,3 .
20 18 8,12a10,0 . 25,0|" 25 | 11,0a16,6 .
28 0.02 22 [10,1a12,0 . 25,0 32 | 15,02a20,0 .
28 2 26 |12,1a15,0 . 32,0(4,0 40 |18,0a27,0 |05 .
36 30 |[15,5a18,0 |05 . 40,0 50 | 26,04 36,0 .

Fax +33 (0)3 89 69 81 91

info@pg-outillage.fr
www.pg-outillage.fr




MATRICE SUIVANT DIN 9845 FORME A: LISSE / FORME B: EPAULEE OUTILS DE DECOUPE EN CARBURE

%\ o forme A 5 forme B
—IORilA] BilA 3
‘Q\‘\‘ . Rz63 ,‘% R763
e ) - Poincon sans téte 156
“‘Q o I 1 R26.3__;[ S5 - st,a,,;IDm . A ;
N"‘&‘ Poingon téte conique 157
e.s@\\@‘“ o N & N Poingon téte cylindrique 158
‘\s@\‘\ Ree3 /R | Poingon avec pergage 159
Ebauche matrice 159
Forme: A-DIN (Réf. 5113) / B-DIN (Réf. 5123) Dureté: 64 + 2 HRC Douille de guidage 159
L ) . . , _ Matrice 160
Réalisation: Corps trempé et revenu. Rectifiées sur Matiére: HSS: acier rapide.
tolérances.
d, g Série courte Série longue
d, d, Forme § I, | Forme | Forme I, |Forme [ Forme
4 401 | 7| ¢ H8 Pas| aAne | S . | | |*05|ADN|BDIN| | = |+05|A-DIN|B-DIN
° 2 3 2 3
B:k6 | § 0 0
7 1,0 5 |5 18 . .
L —1d,+0,3|0,3 .
8 > 1,0 jusqu‘a 2,0 6 |5 . . . .
9 0,01 >2,0jusqu‘a3s3,o 7 5( 17 . . 25 . .
—d, +05 - -
10 0,4 > 3,0 jusqu‘a 4,0 8 |5 . . . .
E > 4,0 jusqu‘a 5,0 10 5 16 | 20 . . . .
14|d, +0,7 06 >50jusqu'a60 [01| 12 |5 o o . .
Sl = - - 16 24 | 24 | 28
17 > 6,0 jusqu‘a 8,0 15 5 . . . .
20 > 8,0 jusqu‘a 10,0 18 |5 . . . .
— 0,8{0,02 - :
ﬁ > 10,0 jusqu‘a 12,0 22 5 15 . . . .
28| d+1 L > 12,0 jusqu‘a 15,0 %6 |5 . o | 23 . .
32 1 > 15,0 jusqu‘a 18,0 [0,5| 30 |5 . .

MATRICE SUIVANT ISO 8977 FORME A: LISSE / FORME B: EPAULEE

“\ o orme A B forme B
“Q\\‘\‘ Rz25 Rz25
‘%‘Q&g oo| oaf £ 1) Rzz's_;lm oo| gal T ], /25 Izd‘ .
ye -
W)

o n . [
\“‘““‘s“ E‘E/ L ﬂ“m/ L
o '

Forme: A-ISO (Réf. 5213) / B-ISO (Réf. 5223) Dureté: 64 + 2 HRC
Réalisation: Corps trempé et revenu. Rectifiées sur Matiére: HSS: acier rapide.
tolérances.
D, d, d D Forme A-ISO D, h Forme B-ISO
max | | H8 pas | forme A: n5 L (+0,5/0) 0 0,25 L (+0,5/0)
0,25 formeB:m5| 16 | 20 | 25 | 32 [-025| 0 | 16 | 20 | 25 | 32
8 28| 2 1,0a24 5 . . . 8 . . °
9 (353 16a3,0 6 . o . 9 o . .
11 [40| 4 | 20a35 8 . o . . 11 o . . o
13 [ 5,8 | 4-8 3,0a5,0 10 ° ° . ° 13 ° ° ° .
16 | 8,0 a0arz2 | 13 . . o 16 . o .
19 (o500 6,02488 16 . . e |19 ] 5 . R .
23 [12,0 752113 20 . . o 23 . o .
28 [17,3 11,02 16,6 25 . . o 28 . o .
35 [20,7|8-20 15,0 220,0 32 . . o 35 . o .
43 |27,7 18,0227,0 | 0,5 40 . o o 43 o o .
53 [37,0 26,0 2 36,0 50 . o . 53 o . .
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POINCON CARBURE SANS TETE

POINCON CARBURE TETE 60° (DIN 9861 - Forme D)

dy

Dureté: 89,9 HRA
Résistance mécanique: 3000 MPa
Matiére: CERATIZIT H40S.

Réalisation: corps recitifié.

Réf 110

Diameétre matiere: H40S

d, pas (mm)

0 I, (0/+0,5)

-0,00 71

1,0a4,9 0,1 )
50a7,5 0,5 °
8,0a12,0 1,0 °

POINCON EPAULE CARBURE SANS TETE

156

5 = Dureté: 89,9 HRA
i N ] Résistance mécanique: 3000 MPa
[ —
L, Matiére: CERATIZIT H40S.
L _ Réalisation: corps rectifié.
Réf 115 Réf 115
I, d, d, pas matiere: H40S L, d, d, pas matiere: H40S
0 0 hé 1, (0/+0,5) 0 0 h6é I, (0/+0,5)
+0,5| -0,00 71 +0,5( -0,00 71
1,5 0,5-1,4 0,1 ° 4,0 2,5-3,9 0,1 .
2,0 0,5-1,9 0,1 ° 45 | 3,044 0,1 °
7 2,5 1,0-2,4 0,1 ° 5,0 3,5-4,9 0,1 °
3,0 |1,0-2,9 0,1 ° 10 6,0 | 4,559 0,1 )
35 |20-34 0,1 ° 7,0 5,5-6,9 0,1 .
8,0 | 6,5-7,9 0,1 .
10,0 | 7,5-9,9 0,1 .
12,0 (9,5-11,9 0,1 °

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22

F-68220 Hésingue

Fax +33 (0)3 89 69 81 91

info@pg-outillage.fr
www.pg-outillage.fr

Dureté: 89,9 HRA
jod ra - Fe -
o | Résistance mécanique: 3000 MPa
h Matiére: CERATIZIT H40S.
l4 Réalisation: corps rectifié. téte en acier brasée.
Diameétre h Diameétre | Réf 120 Diameétre h Diametre | Réf 120 Diameétre h Diameétre | Réf 120
d, 0 d, 1=71mm d, 0 d, 1 =71mm d, 0 d, 1=71mm
+0,05 +0,2 hé (0/+0,5) +0,05 +0,2 hé (0/+0,5) +0,05 +0,2 hé (0/+0,5)
1,19 1,0 o 1,63 2,7 o 5,5 1,45 4,4 o
1,8
1,11 1,1 . 4,0 1,54 2,8 . 1,8 4,5 o
1,19 1,2 . 1,45 2,9 . 1,71 4,6 o
2,0
1,11 1,3 o 1,8 3,0 . 6,0 1,63 4,7 o
1,19 1,4 . 1,71 3,1 . 1,54 4,8 .
2,2
1,11 1,5 . 4,5 1,63 3,2 . 1,45 4,9 .
1,28 1,6 . 1,54 3,3 . 6,5 1,8 5,0 .
2,5
1,19 1,7 . 1,45 3,4 o 7,0 1,8 5,5 .
1,37 1,8 o 1,8 3,5 . 8,0 2,23 6,0 .
2,8
1,28 1,9 o 1,71 3,6 . 3,17 6,5 .
5,0 9,0
3,0 1,37 2,0 o 1,63 3,7 o 2,73 7,0 o
1,45 2,1 o 1,54 3,8 . 3,17 7,5 o
32 10,0
1,37 2,2 o 5,0 1,45 3,9 o 2,73 8,0 .
1,54 2,3 . 1,8 4,0 o 11,0 2,73 9,0 .
5,5
35 1,45 2,4 . 1,71 41 . 12,0 2,73 10,0 o
1,37 2,5 . 1,63 4,2 . 13,0 2,73 11,0 .
55
4,0 1,71 2,6 . 1,54 4,3 . 14,0 2,73 12,0 o
p . N o
POINCON EPAULE CARBURE TETE 60° (DIN 9861 - Forme D)
o _ Dureté: 89,9 HRA
- )
. Résistance mécanique: 3000 MPa
S o |
e L—- Matiére: CERATIZIT H40S.
n lz Réalisation: corps rectifié. téte en acier brasée.
I1
h 1, Réf 125 h I, Réf 125
d, 0 d, 0 d, pas matiére: H40S d, 0 d, 0 d, pas matiére: H40S
+0,05 | +0,2 | h6 |+0,5| h6 I, =71mm (0/+0,5) +0,05 | +0,2 | h6 |+0,5| he I, =71mm (0/+0,5)
22 [ 111 | 15 05-1,4 | 0,1 . 65 | 1,80 | 50 3,549 | 0,1 .
80 | .| 20 05,9 | 0,1 . 80 | 223 | 60 4559 | 0,1 .
3,5 ’ 25 | 7 [1024| 01 . 9,0 70 | 15569 o .
45 3,0 1,029 | 01 . 100 | . | 80 6,579 | 0,1 .
50 | g0 135 2,034 | 0,1 . 120 | 10,0 7,599 | 0,1 .
5,5 ‘ 40 | |2539] od . 14,0 12,0 9,511,9| 0,1 .
6,0 4,5 3,044 | 0,1 .

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22
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POINCON CYLINDRIQUE CARBURE TETE CYLINDRIQUE

POINCON CYLINDRIQUE avec percage CARBURE SANS TETE

d1

Dureté:

89,9 HRA

Résistance mécanique: 3000 MPa

Matiére: CERATIZIT H40S.

Réalisation: corps rectifié. téte en acier brasée.

o

Dureté:

89,9 HRA

Résistance mécanique: 3000 MPa

~ Matiére: CERATIZIT H40S.

Réalisation: corps rectifié, percage brut de frittage.

t d, Réf 130 t d, Réf 130
0 0 d, pas | matiére: H40S 0 0 d, pas | matiére: H40S
+0,25 | -0,25 | m5 [, 77mm (0/+0,5) +0,25 | -0,25 | m5 [, 77mm (0/+0,5)
2,0 1,0 . 70 (4549 0,1 .
22 |1,11,2| 0,1 o 8,0 5,0 .
25 (1,314 0.1 o 8,5 55 o
30 (1,51,7( 0,1 o 9,0 6,0 .
32 |1,81,9( 01 o 9,5 6,5 .
3,5 2,0 o 10,0 7,0 o
° 37 (2,1-2,2 0,1 o ° 10,5 7,5 o
40 (23-25| 0,1 o 11,0 8,0 o
45 (26-29| 0,1 o 12,0 9,0 o
50 |3,0-34( 01 o 13,0 | 10,0 o
55 |3,5-39( 01 o 14,0 | 11,0 o
6,0 (4,044 0,1 o 15,0 | 12,0 o

POINCON CYLINDRIQUE EPAULE CARBURE TETE CYLINDRIQUE

d, I, Réf 210 d, I, Réf 210
d, pas R d, pas n

n6 0/+1 matiere: H40S n6 0/+1 matiere: H40S
0,4 5,0 110,0 . 1,0 10,0 110,0 °
0,5 6,0-7,0 1 110,0 . 2,0 |12,0-22,0 2 110,0 °
1,0 8,0 110,0 . 3,0 [25,0-30,5 5 125,0 °
2,7 9,0 110,0 .

EBAUCHE MATRICE EN CARBURE
i Dureté: 89,9 HRA

Résistance mécanique: 3000 MPa

Matiére: CERATIZIT H40S.

1 3,01
ot 2o Réalisation: corps rectifié, percage brut de frittage

d, ) Réf 220 d, I Réf 220
d, pas d, pas

n6 0/+1 matiere: H40S n6 0/+1 matiere: H40S
0,4 5,0 20,7 ° 2,0 |12,0-16,0 2 20,7 °
0,5 6,0-7,0 1 20,7 ° 2,0 20,0 20,7 °
1,0 8,0-10,0 2 20,7 o

DOUILLE DE GUIDAGE POINCON EN CARBURE (suivant DIN 9845 Forme C)

| Dureté: 89,9 HRA
S| 5 =] Résistance mécanique: 3000 MPa
Tl Iy Matiére: CERATIZIT H40S.
L
] Réalisation: corps rectifié. téte en acier brasée.
t I, Réf 135
d, 0 d, 0 d, pas matiére: H40S
-0,25 | +0,25 mS |+0,5 h6 l, =71mm (0/+0,5)
5,0 3,0 7 |0,8-2,9 0,1 °
6,0 4,0 1,0-3,9 0,1 °
8,0 5,0 1,5-4,9 0,1 °
9,0 5,00 6,0 10 1,6-5,9 0,1 °
11,0 8,0 2,5-79 0,1 °
13,0 10,0 4,0-9,9 0,1 °
16,0 13,0 5,0-12,9 0,1 °
ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr
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N ‘// 2 K Matiére: G10 / G20.
- T p=]
g // Autres longueurs, tolérances et matiére sur demande.
] | 05%45°
r :; :; ﬂl;z Réf 230 r :; nd; i(l;,z Réf 230
1,0 0,30-1,00 5,0 9,0 ° 1,0 4,01-5,00 10,0 16,0 °
1,0 1,01-2,00 6,0 12,0 . 1,5 5,01-6,00 12,0 16,0 °
1,0 2,01-3,00 7,0 12,0 . 1,5 6,01-8,00 15,0 20,0 °
1,0 3,01-4,00 8,0 12,0 ° 2,0 8,01-10,00 18,0 20,0 °
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MATRICE EN CARBURE avec dépouille cylindrique

I

[0 E—

@ Dureté: 89,9 HRA
NH 773 Résistance mécanique: 3000 MPa
| Matiére: CERATIZIT H40S.
i] ‘ o] Autres, longueurs, tolérances ainsi qu‘usinage anti-
omak| " retour sur demande.
ds-0,02
d, d, d, |ref240 d, d, d, |ref240 d, d, d, |ref240 d, d, d, |[ref240
0 0 né I, 0 0 né |1 0 0 né I 0 0 né l
+0,005 | +0,05 0/+0,2 | |+0,005| +0,05 0/+0,2 | |+0,005| +0,05 0/+0,2 | |+0,005| +0,05 0/+0,2
04 | 06 20,0 18 | 20 | o | 200 32 | 34 20,0 46 | 48 20,0
05 | 07 20,0 19 | 21 ’ 20,0 33 | 35 20,0 47 | 49 | o | 200
06 | 08 | ., | 200 20 | 22 20,0 34 | 36 20,0 48 | 50 " | 200
07 | 09 ' 20,0 2,1 2,3 20,0 35 | 37 | o, [200 49 | 51 20,0
08 | 10 20,0 22 | 24 20,0 36 | 38 ’ 20,0 50 | 52 20,0
09 | 11 20,0 23 | 25 20,0 37 | 39 20,0 5,1 5,3 20,0
1,0 | 1,2 20,0 24 | 26 | _ | 200 38 | 40 20,0 52 | 54 20,0
1,1 1,3 20,0 25 | 27 ' 20,0 39 | 41 20,0 53 | 55 20,0
12 | 14 20,0 26 | 28 20,0 40 | 42 20,0 54 | 56 | o [ 200
13 | 15 | o [ 200 27 | 29 20,0 4,1 4,3 20,0 55 | 57 " | 200
14 | 16 ' 20,0 28 | 30 20,0 42 | 44 | o | 200 56 | 58 20,0
15 | 1,7 20,0 29 | 31 20,0 43 | 45 " | 200 57 | 59 20,0
16 | 18 20,0 30 | 32 | o [ 200 44 | 46 20,0 58 | 60 20,0
1,7 | 19 20,0 3,1 33 ' 20,0 45 | 47 20,0 59 | 61 20,0
MATRICE EN CARBURE avec dépouille conique
-~ Dureté: 89,9 HRA
|
i 2™} Résistance mécanique: 3000 MPa
{ Matiere: CERATIZIT H40S.
4] ‘ o] Autres longueurs, tolérances ainsi qu‘usinage anti-retour
o] o8 sur demande.
ds-0,02
d, d, réf 241 d, d, réf 241
n6 0 pas 1 n6 0 pas 1
+0,005 0/+0,2 +0,005 0/+0,2
5,0 0,4-0,9 20,0 8,0 3,0-3,9 20,0
6,0 1,0-1,9 0,1 20,0 10,0 4,0-4,9 0,1 20,0
7,0 2,0-2,9 20,0 12,0 5,0-5,9 20,0
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Combinaisons de tous les guidages

Les éléments de guidage et leur qualité
N 412 Cage a billes série mini

N 414 Bague de guidage

N 982 Colonne de guidage DIN 9825 /SO 9182

N 800 - N 801 Bague de serrage Anneau de serrage Tollok

N 417 Colonne de guidage avec collerette - TYPE EUROPE

N 430 Colonne de guidage interchangeable ISO 9182-5

N 440 Colonne de guidage conique N 441 Bague d'étancheité

Elements de guidage pour vitesse élevée

N 311 Cage a billes en plastique
N 411 Cage a billes en bronze

N 413 Cage a billes en bronze avec anneau de friction

N 511 Cage a billes avec dispositif de blocage

N 911 Cage a rouleaux
N 912 Cage mixte a rouleaux et billes

ZI - 2 rue de Strasbourg
F-68220 Hésingue

Tél +33 (0)3 89 67 40 22
Fax +33 (0)3 89 69 81 91
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N 410 Bague de guidage compléte avec cage a billes N 411
N 410R Bague de guidage compléte avec cage a rouleaux N 911
N 410P Bague de guidage compléte avec cage en plastique a billes N 311

N 062-N 063 -N 064 -N 065 N 066 Bague a collerette compléte
avec cage a billes N 411 suivant DIN 9831/ I1SO 9448-7

N 062R-N 063R-N 064R-N 065R-N 066R Bague a collerette compléte
avec cage a rouleaux N 911

N 062P-N 064P-N 065P Bague a collerette compleéte

avec cage en plastique a billes N 311

N418-N418.5-N419-N419.5BBague a collerette compléte
avec cage a billesN 411

N 318-N 316 - N 319 Bague a bride compléte avec cage a billesN411
suivant DIN 9831 /1SO 9448-5

N 318R-N 316R - N 319R Bague a bride compléte

avec cage a rouleaux N 911

N 318P-N316P - N 319P Bague a bride complete

avec cage en plastique a billes N 311

N 081 - N 084 - N 085 Bague avec revétement en bronze suivant ISO 9448

N 320 - N 322 - N 323 Bague a fixation avec revétement en bronze

N 9047 Bague lisse avec revétement en bronze

N 9137 Bague lisse avec revétement en bronze

N 091 - N 094 - N 095 Bague a collerette
avec revétement autolubrifiant INTERCOAT suivant ISO 9448

N 324 - N 326 - N 327 Bague a fixation
avec revétement autolubrifiant INTERCOAT
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Combinaisons de tous les guidages

La technique de découpage exige une stricte conformité avec les jeux entre le poincon et

la matrice:

ceci est impossible si les blocs de guidage du support ne sont pas précis.
La précision des éléments de guidage INTERCOM répondent a ces besoins et
vous donnent la possibilité de choisir entre différents types de bague de guidage

interchangeables entre eux en fonction de la nécessité.

Eléments de guidage en acier avec revétement
autolubrifiant N091-N 094N 095 - N324-N326- N 327

Le traitement INTERCOAT est un revétement qui couvre les
surfaces métalliques. Grace a un prétraitement mécanique,
la surface est nettoyée en profondeur. Ceci permet au
fluoropolymeére de bien s'ancrer au substrat. Ainsi, les

Eléments de guidage avec revétment en bronze
N081-N084-NO085-N320- N 322

N 323-N420-N421-N422-N9047 - N9147

Guides avec des capacités élevées d'utilisation a grande
vitesse. La chemise en bronze assure une stabilité maximale
aux contraintes transversales et la dissipation de la chaleur
provoquée par des vitesses élevées.

propriétés anti-usure, anti-frottement et anti-corrosion
sont prolongées et les risques de détachement sont

réduits.

Le coefficient de frottement est compris entre 0,05 et 0,2.

. . =
4

AUTOLUBRIFIANT N 091 N 324

z
v I

BRONZE NO081 N 320

Pour chaque logement que vous pouvez [
utiliser deux différents diametres internes I

et toutes sortes de guidages: bronze, a
billes, autolubrifiés.

percage H6

[efelefelelsl
000
POOY
[oelels)
ofelelvi
[0 000!

OO0
000
000
000

ABILLES N062 N316 N410 N 418

Eléments de guidage a billes de précision N062-N 063-N064-
N065-N 066-N 316-N 318-N319-N410-N418-N418S-N419-N419S
Les guides a billes sont utilisés lorsque vous étes confrontés a

des emplois qui exigent des courses courtes et rapides, pour la
production de grande série, pour une haute précision, lorsque vous
devez retirer fréquemment l'outil et qu'il est impossible de graisser
les guidages. lls présentent de nombreux avantages, notamment:
la facilité de conduite, 'absence de frottement, haute résistance a
I'usure, faible absorption dénergie et ne nécessitent pas dentretien.
Un seul graissage est suffisant pour une longue période Aucun
risque de grippage méme en absence de lubrification.
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N 412 Cage a billes série mini

Eléments de guidage et leur qualité N 414 Bague de guidage
— Colonne de guidage avec collerette de fixation N 417 N412 N 412
En utilisant les colonnes de guidage avec collerette, fixées sur la plque de guidage
des poingons, vous obtenez une précision maximale, méme en présence de forces .
latérales, grace a la réduction de la fleche (voir dessin et formules). :nag.e‘a '?'"es N 412C . 5
En cas de vitesse élevée> 400 coups / min., Il est recommandé d'utiliser des des Biﬂte'.ere’ Ai?e? (r)cijr;zriult:nents 100Cr6
plaques d’aluminium a haute résistance et des colonnes perforées pour diminuer : Etat dz SRR
I'énergie cinétique due a la masse. Note: Dimensions spéciales sur demande
d1 3 4 5 6 8
k 1 1 1 1,5 1,5
L L Nombre total de billes
— 10 21 21 29 36
— Colonne de guidage interchangeable N 430 1ISO 9182-5 ;g ig 431; gg Z; Z;
Les colonnes sont toujours chanfreinées les les extrémités pour faciliter l'insertion et COLONNE N 982 >
le centrage dans la bague choisie. g o £ £ £
Les colonnes sont normalement fournis avec 3 pattes (sol. A), \ 30 109 109 109
En variante, sur demande, avec rondelle de pression (sol. B). 40 149
Les guides dans la sphére miniaturisé permettent
%> | d'obtenir la précision maximale avec un coulissement
ﬁ en douceur. lls sont utilisés dans le domaine des
Y instruments de controle et pour les travaux délicats.
Sur demande, nous pouvons fournir le plan de la
- d1 h3 ,o, @ 8 =0.001|| cage, labague et I'arbre.
| COLONNE N 982
o d1
pr— Colonne de guidage conique N 440 8 L1 3 4 5 6 8
Bague N 441 3 30 °
Ce type de couplage assure l'interchangeabilité, grace a sa parfaite exécution (écart E 40 . . J .
maximum 0,005 mm). 50 4 o o o o
Boussoles et les colonnes sont utilisés lorsqu’'un démontage répété des colonnes est ! 60 ° U . . .
nécessaire, assurant une précision au fil du temps. d2 80 . ° ° . .
N 414 . . o .
d1 h3 100
’; = " 125 [ ] [ ]
| 140 . °
| 160 ° °
I
I
— | N 414
= |
— Colonne de guidage (DIN 9825/ISO 9182) N 982 | BAG.l‘JE N 414 - '
Ce type de colonne est utilisé avec un couplage bloqué, lorsqu'il est recommandé | gl:::z'e. 2;5:: ﬁeRTentatmn
que la colonne soit fixe pour faciliter I'insertion. | Traiten;ent' Céhentation et trempe
Pour d'autres moyens de couplage voir notre service technique. < EXorution ’ Rectification fine
d3 js4 / H Note: Dimensions spéciales sur demande
EXEMPLE D’UTILISATION
_ N412
¥4 d1 3 4 5 6 8
bo d2 5 6 9 11
50 d3 7 8 10 11 14
ofely L
ofoly. 10 hd hd
000 15 [] [ ] [ []
Attention: conséquence de I'adhésion aux normes ISO les diamétres 18-42-52 normalement 000 20 ° ° ° °
utilisés ont été modifiés en 20-38-48. Cependant, nous avons la possibilité d’accompagner nos 000 25 ° ° ° °
clients dans ce changement avec certaines piéces jusqu’a la fin des stocks. 000 30 5 5 o
2100
N414 35 . °
40 °
Zl - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 4022  info@pg-outillage.fr ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0038967 4022  info@pg-outillage.fr
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N 982
Colonne de guidage DIN 9825 /1SO 9182

N 982

Acier a cémentation

6264 HRC

Traitement: Cémentation et trempe

Exécution: Rectification fine

Note: Sur demande nous pouvons fournir
la conne trempée a coeur

N 800 - N 801
Bague de serrage - Anneau de serrage Tollok

N 800-N 801

N 800 - Acier C45
N 801- Acier termpé

Matiére: Matiére:

Dureté:

N 800 d d1 D B A E F v
AVEC TARAUDAGE M8 19 19,1 24 38 49

20 24 25 30 32 38 40 48 50 63 80 25 251 30 22 58

d1 SANS TARAUDAGE
N 982 L1 10 12 1
90 [ ] [ ]

& ©18=0.001 100
/|2 19-25=0.002 112
% |030-80 = 0.003

125

M8 | 140
| 150
DgT 160 e o
; 170 o o
180
190
d1h3 200
224
250

260
‘ 280
|
|
|

53

(V)]
—y
o
—y
(-]

1
30 30,1 35 58 M6
32 32,1 36 >0 o4 6,4

A
B
/@)\\ 40 40,1 45 60 76 12 6,6

EXEMPLE D’UTILISATION
L

20

o|e

N801

N800

L1

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]
e O|e|®e(0e|O|®@/O(0|O|0 0|00
e O|eo|®e(@e|O|®/O(0|O|0 0|0 |0

«
4
\_

©

e O|eo|®e(0e|O|®O(0|O|0 0

OO0 (O (e
O(O(O(O|e
e (O|®|O
oo (0o |0

Ra 0.2

300
315
355 o o o o
400 o o
450
500
550
600
700
800

® standard © sur demande

[e]
o
[e]

o|o|O0|O|O
o|o|O0|O|O
O[O0 |O|e
O[O0 |O|e

@
\ N

Plaque de guidage

N 801

o|lo|0o|0(0O|O|e|e|(@e|O|e|O (0|0 |e
o|lo|0o|0(0O|O|e|e|(@e|O|e|O (0|0 |e
o|lo|o|o|e|e|e|e|e(O|(e|O|(e|e]|e
o|lo|o|o|e|e|e|e|e(O|(e|O|(e|e]|e
O|O(O(O|e | (0|0 |@
o|lo|o|o|jo|o|O0|O|O

Lo

N 982 2F

Colonne pour montage serré. mt
Nous vous recommandons congélation de la colonne pour faciliter I'insertion.
Pour d’autres moyens de couplage voir notre service technique.

N.B Pour la série Mini de diamétre 3 au diametre 10 voir page

o 4

20

M8

MONTAGE DE LA COLONNE - COLONNE MONTEE EN FORCE

ﬁ 1 —

J o f{ /

Il est conseillé d'insérer les colonnes apres congélation dans un percage R6
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Colonne verrovuillée
sur la plaque inférieure

Colonne verrouillée
sur la plaque supérieure

Colonne verrouillée
sur la plaque intermédiaire

(ANZIAN AN

Y IR ¥ N

T

N —

ANZEN

V)

H/2

H/2

NN NN 500
,/ N801

_FH2
~ 3:ExIx8

En réduisant le bras de levier par 2, il est possible de résister a des forces 8 fois plus élevées que les systemes traditionnels.
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N 417
Colonne de guidage avec collerette - TYPE EUROPE

N 430
Colonne de guidage interchangeable ISO 9182-5

N 417 N 430
Matiere: Acier a cémentation Matiére: Acier a cémentation
Dureté: 6264 HRC Dureté: 6264 HRC
Traitement: Cémentation et trempe Traitement: Cémentation et trempe
Exécution: Rectification fine et poli 5 Exécution: Rectification fine et poli o1 18 =0.001
Note: Disponible sur demande avec traitement autolubrifiant 3 Note: Dimensions spéciales ou traitement o |0 19-25=0002
autolubrifiant sur demande & |2 30 - 80 = 0.003
3 M8
dixLixl2 2 ds da L 13 14 L5 A B C o4 d1_ 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 ‘
12x50x40 9 [ 38 2 22 2 32 40 50 63 80 95 - T N
12x60x40 100 B d3 22 25 32 40 50 60 70 93 ‘ 8
12x60x50 10 | *# n d6 32 35 40 505 60 74 91 103
13 20 28 12 6 34 6 3,5 !
12x70x50 120 v d7 47,7 52 56,1 66,5 75,8 89,7 1066 1185 j
12x70x60 130 | 58 A M M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M8
12x70x70 140 , i i s - b 15,5 18 193 219 243 278 32 35 atlhs
16x80x60 64 A b1 213 246 268 313 355 415 49 541
16x90x60 150 74 42-003 Mi M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M12
16x90x70 18 28 38 160 16 L1 20 23 30 37 37 47 47 60
16x100x70 170 L N
16x100x80 180 | 84 ) 100 o . . ° E )
16x100x90 190 | - 112 o . . s
19x90x70 160 | 70 S m 115 o o o o
19x100x70 170 80 s 125 ° ° ° ° °
19x100x80 180 = 140 ° ° ° ° ° ° i
19x110x80 2132 4 190 20 8 43 8 43 160 ° ° ° ° ° ) ° ‘
19x110x90 200 | 90 180 ° ) ° ° ° ° ° !
19x110x100 210 200 ° ° ° ° ) ) ° )
25x100x80 180 | 78 220 o o o o o L]o.01 AW ‘ ‘ ©
25x110x80 190 88 d1h3 224 ° ° ° ° ° ° o
25x110x90 200 ° ° ° . o
25x120x90 28 38 o 210 22 Vi = ° ° °
Q) 250 . . . N
25x120x100 220 | 98 260 . . . . ) S J s
25x120x110 230 - 280 . . . . . & S
32x100x80 180 | 75 3 315 . . . . . i
32x110x80 190 355 . . . . g °
32x110x90 200 | & (& d1isé | H5
S 400 ® o d
32x120x90 30 | a8 | 60 2290 95 | 25 | 10 | 55| 10 | 55 ® standard a2
32x120x100 220 . , O sur demande
32x130x100 230 Les colonnes de guld.age N417, ﬁx.ees '
105 dans la plaque de guidage des poincons, Les colonnes sont fournies avec 3 pattes (sol. A), comme
e 240 permettent d'obtenir une précision alternative, sur demande, avec anneau de pression (sol. B).
32x140x110 250 | 115 maximale, méme en présence de forces
40x110x90 200 | 83 latérales, grace a la réduction de la «
40x120x90 210 93 fleche » (voir le dessin et les formules
40x120x100 220 ci-dessous). En cas de vitesse> 400 cpm,
40x130x100 42 56 70 | 230 103 27 12 6,6 11 6,5 | sont recommandées dans des plaques LA COLONNE DE GUIDAGE VIENT S'INSERER
40x130x110 240 d’aluminium & haute résistance et des . _ _ _ DANS UN PERCAGE js4 /H5
40x140x110 250 3 colonnes perforées pour diminuer I‘énergie Variante B avec rqndelle de pression Variante A avec pattes et vis
40x140x120 260 cinétique générée par la masse mobile. "% v v . 7q
Colonne verrouillée Colonne verrouillée Colonne verrouillée ’\75)
sur la plaque inférieure sur la plaque supérieure sur la plaque intermédiaire % _
A N N N @
o / N8oo %&% %
- - N801 :
=| K¢ Y N | Y N H\Y o € /
~ En réduisant le bras de levier par 2, il ” g$ -
N BN N * NN est possible de résister a des forces v ]
. f 8 fois plus élevées que les systemes g /S
—_— \ S traditionnels. N
/ \ _ FxHi22
// \\ - ExH> T 3Ex \ —
/o BH2 N —— \ \ b
/ BEA F | i s A 5
f
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N 440 Colonne de guidage conique Elements de guidage pour vitesse élevée
N 441 Bague d’étancheité

COLONNE AV N 416
N 440 4| ©18=0.001 N 440'N 441 N 416
& |@ 19 - 20 = 0.002 y
& |@ 30 -63 =0.003 Matiere: Acier a cémentation COLONNE AV N 416 7 >
Dureté: 62+64 HRC Matiere: Acier a cémentation
Traitement: Cémentation et trempe Dureté: 64 + 2 HRC
Exécution: N 440 - Rectification fine Traitement: Cémentation et trempe d1 h3
= N 441 - Rectification fine Exécution: Rectification fine
Note: Dimensions spéciales ou traitement Note: Avec traitement autolubrifiant sur demande
[A] autolubrifiant sur demande
di |h3 (o
d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 e oL oE L = = -
d2 22 25 32 40 50 60 12 15,9 12,02 115 41 74
- Mi M6 M8 M8 M8 M0 M12 y
v 20 20 20 20 25 25 d3 +0.002
o .
e C 38 38 48 48 61 61 N 41 4 N
o L
N o~
= 100 . . ° BAGUE AV N 414
& 120 s 5 5 Matiér’e: Acier a cémentation
130 " o o o Dureté: 62+64 HRC
Traitement: Cémentation et trempe « d2
140 c C O O Exécution: Rectification fine S
150 ° ° o 4 Note: Avec traitement autolubrifiant sur demande ? o
160 ° ° ° ° ° o o @
b 170 o ° ° ° ° o d1 h3
180 ° . ° ° Pe)
200 . . . . ° di d2 d3 L1 K S )\ﬁ
16 2 <
~ 254 * * * * ° 12 20 32
t 294 ° . o 17 2,5
339 : ° 2 BAGUE AV N 414
42 400 . o 30
450 ° o 15 21 28 37 3 d2
N 441 d3 47
Ce type de couplage assure interchangeabilité, ® en stock 60 M‘j
d2 grace a sa parfaite exécution (écart maximum O surdemande =il
d1 0,005 mm) . Bagues et colonnes sont utilisées la ou :_7
un démontage rlépé.té des colonnes est nécessaire, N 41 2 |
assurant une précision dans le temps. CAGE AV N412 :
© Matieére: Bronze B14 |
Matiére billes:  Acier pour roulements 100Cr6 i I
3 Etat de surface AAA :
. di 19/20  24/25 30/32  38/40  48/50 63 Note: Dimensions spéciales sur demande. Pour le diamétre |
_ d2 32 40 48 58 70 85 d1=12, les cages sont fournies sans rainure pour circlips. |
- d3 40 48 56 66 380 95 Nous pouvons fournir les cages en matiére synthétique. I ¢
da 23 26 33 41 51 61 ==
dé 52 56 66 76 91 106 Is4/H5
n d7 679 718 81,7 92,7 1066 1215 d1 L K
d4 b 223 233 25,8 28,5 32 358 21 5 CAGE AV N 412
d2js4/ H5 b1 32 337 38 42,8 488 553 1 42
M M6 M6 M8 M8 M8 M8 21 25
7 L 50 50 59 60 60 72 75 75 42 !
S L1 37 37 47 47 47 57 62 62 45
%~ L2 39 39 46 49 49 61 62 62 15 56 3
63
71
/
I
/e
el
&7 N
~_ )
b
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N311 N 411

Cage a billes en plastique Cage a billes en bronze
N311 N311 N 411 N411
Matiere: Bronze B14
" Matiere billes:  Acier pour roulements 100Cr6 - état des surface grade AAA
— di ] platlSes i . Note: Dimensions spéciales sur demande. Pour les @ d1 jusqual2mm, la
F o gial?ee-: %gzre;)eoﬁlra:;ﬂg;ents e cage est fournie sans rainure pour circlips et traitement autolubrifiant
> \j Etat de surface AAA d1 10/12 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 d1
} ~ /} Note: Dimensions spéciales sur demande k 2 3 3 3 4 4 4 4 6
1 i n 2,1 2,7 3 3,6 4,8 4,8 5,5 6 6,5 =T [~ =~
L Nombre total de billes =——T—
000 QQ00 30 11280 90 100 0000000
40 154 128 144 140 c
000 QO 45 144 162 180 132 168 000p 000
000%0000 50 154 196 224 0000 PO00
56 176 198 220 176 224 00000000
00 Q D Q0 ‘ . N 63 198 252 288 000 Ol0 000
\ o p) 71 240 270 300 220 280 —
10000000 Woa o 9.9 74 39 POO OIS
Wi @ 0 000 d 0000
| OO O O O OO -‘C.Q“u@;;;m@o ";) 80 306 320 264 336 384 432 « 00000000
,r[. o @ - @ v J) 920 342 340 308 364 448
000Q0'Q Q00 i u'bwa'cua"a* 95 360 380 330 392 480 540 000QO00
‘-"“u“‘ @ ©5" 100 400 352 420 540 576 01000 P O00
N 0000000 o R ".1_.5 105 396 420 374 448 576
1 Tn“uww@wwo‘b 110 440 T
I 00 O‘ Q000 ‘:a“‘?‘-;‘u w@ @y "0.,: 120 418 532 608 684 504
e ‘7 B’ e S Do ) T S50 720 a3 oas ois
T G "‘& G‘W D‘) v 180 756 864 720
[ 200 812 928 792
| 220 868 992 864
230 896 1024
240 952 1088 936
Charges (Co) pour les cages a billes en bronze
k 2 3 3 3 4 4 2 Co(N)long. Statique o Co(N)long. Statique
L Colonned1 L tot.cage  Co(N/cm) Colonnedl tot.cage (o (N/cm)
30 ® ® O 45 2450 100 19500
38 o d hd hd 15/16 56 3350 500 120 22400
43 . . . . 71 4000 140 26000 Co(N)
54 ° . ° ° 45 3350 160 29000
= . . 56 4200 38/40 37000 1800 §
63 . . o 19120 71 5400 700 220 40700 \
68 . . 80 7100 230 41400
74 . ° 20 7200 240 43200
83 ° 45 3800 80 18600
88 ° ° 56 4800 90 20000 00000
% . 71 6200 100 21000 §§ggg88§§§
o4 . 2425 80 7100 800 120 26000 eSS 8585
103 ° 90 7650 140 30000
108 . . 100 9000 48/50 160 33600 2200 NN
126 . . 20 | 4200
74 10000 220 46200 La translation de la cage est égale
L'utilisation des cages en matiére plastique est recomandé dans le cadre des hautes cadences. 80 11200 230 48300 & la moitié de la course
30/32 90 12600 1350 240 50400
100 15000 74 19300
120 17000 63 120 36500 2480
140 19600 120 26900
160 22400 140 31500
63 11200 80 160 35700 3500
38/40 80 16000 1800 200 42400
90 17500 240 48700
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N 413 N511

Cage a billes en bronze avec anneau de friction Cage a billes avec dispositif de blocage
N 413 N 413 N511 P
Matiere Matiéere i
Cage: Bronze B14 Cage: Bronze B14
Bille: Acier pour roulements 100Cr6 Bille: Acier pour roulements 100Cr6
Etat de surface AAA Etat de surface AAA
Note: Dimensions spéciales sur demande Note: Dimensions spéciales sur demande
d1
N
-
d1 d2 L S @ bille Vis
56 32 N 0 0 Zﬁ
000( 25 282 /1 40 3 00 000
80 48
100 55 00 | | ©O0
000 O ( d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 5 s
OO O O k 3 3 4 4 4 4 6 %0 27
f L 32 366 100 55
OOOO OOO i ° ° 120 75
1 56 o o o
000 O|O000A & - o s e
71 . ° °
00 0 OO0 - ; 0 e [0 s
000 80 . o . . 140 86 4
100 56
90 ° °
000 ADO00G 100 . . 5 % cas 120 65
( 110 . ' 140 85
160 96
120 ° ° °
140 o . o 95
63 sur demande 120 sur demande
160 ° ° °
180 ° . ° 140
200 ° ° °
La particularité de ces cages consiste en la possibilité
220 i i i d |
. . accrochage dans la colonne. En cas de courses trés
230 longues, cela permet d'extraire les cages a billes de la
240 * * * douille de guidage. Les colonnes, grace au systeme
La bague intérieure permet d'exercer sur la de verrouillage, accompagneront les cages sur toute
colonne une frictionsuffisante pour empécher la course, ce qui permet leur réinsertion tout en
la chute de la cage. Linsertion de butée conservant la précision de guidage.
mécanique est inutile. Cela simplifie également le
positionnement de la cage.
RONDELLE D’ARRET CENTRAGE
Anneau de maintien de cage N413G
diamétre de cage A L
19/20 = S
24/25 . 7}
30/32 . &5
[S3
38/40 08888800[
A o¥e) SHe)
48/50 R O
63 en position pour e T T8 8%! - dt dt
5 O
80 montage de la cage \\/ © g 8299 8 8 8 8 ‘[ 2 2
i s i 32 32
A 40 40
i B Coupe. A-A 50 50
63 63
d2
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N911

Cage a rouleaux

N 912

Cage mixte a rouleaux et billes

N911 N911
d1 Matiére: Bronze/Aluminium annodisé
Rouleaux: Acier trempé 100Cr6
= 1 N 911 Cage a Rouleaux
N 911F avec anneau de friction
[ N911S avec circlips
i O o
1N}
o B B N911-911F
1 | d1 Diamétre colonne 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63
1] PO
K Diameétre rouleaux 3 3 4 4 4 4
I ( o i Nb de rouleau par rangée 8 10 12 14 18 22
o n 3 36 48 48 55 6
L Nb total de rouleaux
| @ 2y | 45 32 40
56 40 50 60
——_J 63 84
71 56 70 72
80 64 80 84 98 126
d1 920 72 90 96 112 144
N911F 95 198
@/_\ 105 100 120 140 180
—[ 110 110
I]] ) 120 132 154 198 242
| 140 156 182 234 286
- o 160 180 210 270 330
[0 Sur demande, nous livrons des dimensions spéciales
(2 o
0 L'utilisation de la cage a rouleaux est indispensable
g o i si le systeme de guidage est soumis a des forces
1 transversales. La cage rouleaux d’Intercom peuvent
il supporter des charges allant jusqu’a 12 fois celle
| des guidages classiques avec cage a billes, en
~ DR répartissant l'effort d'entrainement le long du profil
du rouleau, lui-méme ligne de contact.
— La surface du support de rouleau distribue
O\J uniformément la charge, assurant ainsi une plus
grande longévité de I'ensemble du systéme.
N911S
d1
>
4] ﬁ--
)]
o o
0 D)
o D)
0
o D)
p o Colonne ~~ ~
o o
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N912 N912
Matiére: Bronze/Aluminium anodisé
Rouleaux & Billes: Acier trempé 100Cr6
[
I > o
4 T V
I Yo groam
Faln i
( )
d1 Diamétre colonne 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 % d) %
k Diamétre rouleau 3 3 4 4 4 4
n 3 36 48 48 55 6 00O O 0§
L Rangées de rouleaux 00 O O 0
63 2+2 2+2 —
71 242 2+2 2+2 00 @ Od
80 242 2+2  2+2 0O O 0Q
95 2+2 343 3+3 343 3+3 343 0O @‘ O 0
105 3+3 «
120 343 343 3+3 3+3 q 1 D
140 343 343 343 . i
160 343 343 v " 2
Sur demande, nous livrons des dimensions spéciales

Les cages mixtes représentent le bon compromis

entre les cages a billes et celles des rouleaux, car
elles résument les avantages des deux en un seul

produit.

La cage mixte est en fait plus rigide que la cage a
billes et donc plus stable et précise.
Cela rend le produit plus performant vis a vis de la

vitesse, par rapport a l'utilisation des rouleaux seuls,

avec une réduction significative des coUts.
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N 410
Bague de guidage compléte avec cage a billes en bronze N 411

d3 js4/H5

N 410 BAGUE AVEC CAGE A BILLES

BAGUE N409
Matiére:
Dureté:
Traitement:
Exécution:

N 410

Acier a cémentation

62 + 64 HRC
Cémentation et trempe
Rectification fine

N 410R

Bague de guidage compléte avec cage a rouleaux N911

N 410R

N 410R BAGUE AVEC CAGE A ROUELAUX

Cage (N411)
Matiére: Bronze B14
Bille )
Matiére: Acier pour roulements 100Cr6. Etat de surface AAA
Note: Dimensions spéciales sur demande. Pourles @ d1 jusqu’a
12mm, la cage est fournie sans rainure pour circlips .
POSSIBILITE D’APPLICATION
S o
Q000
p OO0
D O Q0!
P OO0
0000  N409 g gg%
2 283882552858
| N411 20 £22828888¢¢
ooooéﬁ
Translation de la cage = moitié de la course
d1 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 63 80
d2 16 21 22 25 26 30 31 38 40 46 48 56 58 71 92
d3 22 28 28 32 32 40 40 48 48 58 58 70 70 85 105
N409 N411
L1 L2
23 30 ] ] ] ]
23 40 . . . .
23 45
30 40 [
30 45 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
35 40 o o
35 45 o o o o
37 40 °
37 45 ° ° ° ° ° °
37 50 . . ° . ° °
40 45 o o o o
47 56 ° ° ° ° ° ° ° °
47 63 (] . (] .
50 56 o o o o o o
50 63 o o
60 71 ° ° ° ° . ° ° °
60 80 . . ° °
60 95 °
70 80 o o o o o o o o
77 95 . . . . . . ° . ° . °
80 90 o o o o o o o
90 105 o o
95 120 ° . ° ° ° ° °
100 120 o o o
120 140 ° ° ° ° ° °

Ce type de guide a billes est composé d'une bague en acier a cémentation rectifiée finement et d'une

cage en bronze avec des billes en acier trempé ayant un état de surface de qualité AAA.
Ils conviennent pour les colonnes INTERCOM de tolérance h3. lls peuvent étre insérés dans des

® Disponible
O sur demande

logements de tolérance H5 ou collées avec un espace pour I'adhésif de 0,4 a 0,6 entre le siége et la
bague, assurant ainsi la circularité interne de la bague.
Pour N.B. Pour la série Mini du @ 3 au @ 10 se référer a la page.
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BAGUE N409 .
Matiére: Acier a cémentation d3js4/H5
Dureté: 62 + 64 HRC d2
Traitement: Cémentation et trempe di
Exécution: Rectification fine
Cage (N911) | S
Matiére: Bronze B14 I -
Rouleaux [ O
Matieére: Acier trempé 100Cr6, superfini
Note: Dimensions spéciales sur demande. Pour les @d1 jusqu’a
12mm, la cage est fournie sans rainure pour circlips . |
POSSIBILITE D’APPLICATION | -
— w )
b o é
ANNN AN —N 409
b o | KN
D T
oo & . 0 N911
O
[
Translation de la cage = moitié de la course
d1 19 20 24 25 30 32 38 48 50 63
d2 25 26 30 31 38 40 46 56 58 71
d3 32 32 40 40 48 48 58 70 70 85
N409 N911
L1 L2
37 45 . ° °
47 56 . . . ° °
60 71 . . . ° °
60 80 °
77 95 . ° ° ° ° ° ° °
95 120 ° . . ° ° °
120 140 ° ° ° °
® Disponible

Ce type de guide a rouleaux est composé d'une bague en acier a cémentation rectifiée finement et

d’une cage en bronze avec des rouleaux en acier trempé superfinis.

lIs conviennent pour les colonnes INTERCOM de tolérance h3. s peuvent étre insérés dans des loge-
ments de tolérance H5 ou collées avec un espace pour I'adhésif de 0,4 a 0,6 entre le siege et la bague,
assurant ainsi la circularité interne de la bague.
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N 410P
Bague de guidage complete avec cage en plastique a billes N 311

N 410P BAGUE AVEC CAGE EN

N 410P

N 062 -N 063 -N 064 -N 065 -N 066

Bague a collerette compléte avec cage a bille N 411
suivant DIN 9831 /1SO 9448-7

BAGUE N409
PLASTIQUE A BILLES Matiere: Acier a cémentation
. Dureté: 62 + 64 HRC
d3 js4 /H5 Traitement: Cémentation et trempe
d2 Exécution: Rectification fine
di
,,,,, Cage (N311)
i ) Matiére: Plastique
] o Bille )
| ) Matiére: Acier pour roulements 100Cr6. Etat de surface AAA
Q000 Note: Dimensions spéciales sur demande. Pour les @ d1 jusqu’a
Q90 12mm, la cage est fournie sans rainure pour circlips .
DO
DQOQO0 POSSIBILITE D’APPLICATION
D Q00
b 9000t
Q9 001/ 0003
P oo
Q000 D000
0000
o004 Y e
0009 < 600UU
o | N4 - Sg89892828
[ b0000 AT ITIS 2
\ N 311 )oooa&ﬁ
(-
Translation de la cage = moitié de la course
d1 10 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40
d2 14 16 21 22 25 26 30 31 38 40 46 48
d3 22 22 28 28 32 32 40 40 48 48 58 58
N409 N311
L1 L2
23 30 [ ] [ ] [ ] [} [} [ ]
30 38 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
37 43 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
47 54 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
47 58 . . o o
60 63 . ° ° ° ° °
60 68 ° ° ° °
77 83 ° °
77 88
95 108
120 128

® Disponibile

Ce type de guide a billes est composé d'une bague en acier a cémentation rectifiée finement et d'une
cage en bronze avec des billes en acier trempé ayant un état de surface de qualité AAA.

lIs conviennent pour les colonnes INTERCOM de tolérance h3. Ils peuvent étre insérés dans des
logements de tolérance H5 ou collées avec un espace pour I'adhésif de 0,4 a 0,6 entre le siége et la
bague, assurant ainsi la circularité interne de la bague.
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N062-N063-N064-N065-N066 | Nos2 N 063
Bague: Acier a cémentation d3 is4/H5 _ d3jsdH5
Dureté: 62-+-64 HRC 2 g2
Traitement: Cémentation et trempe y,ﬂ\ﬁ =
Exécution: Re;tiﬁcation fine = — [,
Matiére billes:  Acier C100Cr6 Etat de surface AAA elelh gy oo
Cage: Bronze B14 N 3‘3‘;3 o 0000
0 000! = QO
O00y
N 062 < ggg&f 3 oooa/
_ IR e . 203 g
d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 |- = 5004 5 b000g
d2__ 2526 30/31  38/40 46/48 56/58 71 92 - 2 o
d3 32 40 48 58 70 85 105 5600 0000
da 20 48 56 66 80 95 118 4003 oo
ds 39 46 53 63 77 92 115 500k | 000/
dé 52 60 67 77 91 106 129 -
d7 679 758 827 927 1066 1215 1444 o “
b 223 243 26 285 32 358 415 o
b1 32 354 385 428 488 553 653
M M6 M6 M8 M8 ms w8 ms | NO064 N 065
C 12 12 13 13 13 13 13 d3 js4/H5 )
L 71 95 120 120 140 160 160 2 B
L1 59 79 93 108 127 150 150 p———
L2 23 23 30 37 47 60 60 : =1
N 063 g Boos 1E
0000 =
© Q000 ©|
d1  19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 |-|= oooo%
L 95 120 140 160 [
L1 80 93 110 131 b000
L2 30 37 47 60 —=0%
d5
N 064 o
d1  19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 3 isdHs
L 56 71 95 105 120 140 120 | N066 NOGE a2
L 43 59 75 82 97 116 120 o —
2 23 23 30 37 47 60 60
N 065
d1  19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 45
L 45 45 56 63 80 95 120 E
L 35 35 42 52 65 80 80
2 23 23 30 37 47 60 60
N 066
d1  19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
L 71 80 95 120
L1 55 69 79 96 /
L2 30 37 47 60 g

POSITION DES PATTES

14

T

NN

~_ | V-
%‘p

_ A
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N 062R - N 063R - N 064R - N 065R - N 066R
Bague a collerette compléte avec cage a rouleaux N 911

N 062P - N 064P - N 065P
Bague a collerette compléte avec cage en plastique a billes N 311

N 062R N 063R NO062R-N063R-N064R-N065R-N066R N 062P - N 064P - N 065P N 062P i3 ieahis
d3js4/Hs d3js4/H5 Bague: Acier 3 cémentation Bague: Acier a cémentation d2
g d2 Dureté: 6264 HRC Dureté: 6264 HRC a1

ilé ,dlﬁ Traitement: Cémentation et trempe Tra’itert_lent: Cém.entat.ion et trempe =
- i Exécution: Rectification fine Exécution: Rectification fine [
—— N N Matiére rouleaux: Acier C100Cré6 Matiére billes:  Acier C100Cr6 Etat de surface AAA Q00
o F 3 o P | Cage: Bronze B14 Cage: Plastique N &
| a D QO
s *N ] o N 062R ° 000
5 e | = =\ N 062P o008
J| T — Q
R 3 ¥ d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 - o e
d2 25/26 30/31 38/40 46/48 56/58 71 0009
o o oo d1 19/20 24/25 30/32 38/40 0000
ds 32 40 48 >8 70 85 d2 25/26 30/31 38/40 46/48 %
T o — o N d4 40 48 56 66 80 95 >000
‘ ‘ ‘ d3 32 40 48 58 b000
s e d5 39 46 53 63 77 92 I 20 28 s o 5560000
da da dé 52 60 67 77 91 106 — 2 26 = &
d7 67,9 75,8 82,7 92,7 106,6 1215 T > - = = ds
b 22,3 24,3 26 28,5 32 35,8 T 9 8 57 577 d4
b1 32 35,4 38,5 42,8 48,8 55,3 B 22’3 24’3 zé 28'5
N 064R N 065R M M6 M6 M8 M8 M8 M8 2 ' ' N 064P d3s/ H5
, _ b1 32 354 38,5 42,8
d3js4/H5 d3js4/H5 C 12 12 13 13 13 13 m M6 M6 M8 M8 d2
d2 d2 L 71 95 120 120 140 160 > > 3 3 d1
g a1 L1 59 79 93 108 127 150 . > o 103 s —
[ — L2 23 23 30 37 47 60 l LA
BN E N L1 59 79 93 108 P
o B 3 N 063R L2 23 23 30 37 3 000
SR I o BN Q00
© 2 N © 000
] [ B} N = —
Eme= (21 d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 = ggg
2 ji L 95 120 140 160 N 064P b000
= o L1 80 93 110 131 P
d5 T
s L2 30 37 47 60 d1 19/20 24/25 30/32 38/40 ds
N 064R L 54 74 83 94 a4
L1 43 59 75 82
SR HE d1 19/20  24/25  30/32  38/40  48/50 63 L2 23 23 30 37
d2
N 066R a L 56 71 95 105 120 140 N 065P d3 js4 / H5
; = L1 43 59 75 82 97 116 2
o0 o iy L2 23 23 30 37 47 60 N 065P d1
o h o N 065R
= o o d1 19/20 24/25 30/32 38/40 o
s D% d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 L 43 43 54 58 R
N L 45 45 56 63 80 95 L1 35 35 42 52 3
rand L1 35 35 42 52 65 80 L2 23 23 30 37
:i L2 23 23 30 37 47 60
N 066R
b d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 .
/ - L 71 80 95 120
71 L1 55 69 79 9% / -
/ (e
o \ L2 30 37 47 60 -
(53 — o
/ o & =
/, | / \\
\
& | e f {E \
[v] i /
<
- \ ! - 000000 X < \ /
NN 5 000000 - N
B - M 000001 M SO~ T\ 4
- _ ,\')9 — N _ /\7’6
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N418-N418.5-N419-N419.5
Bague a collerette compléte avec cage a billes N 411

N318-N316-N319

Bague a bride complete avec cage a billes N 411

suivant DIN 9831 /1SO 9448-5

N 418 N418-N418.S-N419-N419.S N318-N316-N 319 N318
3 ':;/HS d3 js4/H5
— Bague: Acier a cémentation Bague: Acier a cémentation —d2
Dureté: 6264 HRC Traiter’rjent thermique: Cémentation + trempé d1
boood/] Traitement: Cémentation et trempe Dure?e. 62+64 HRc ——]
N booo Exécution: Rectification fine Sﬁ?;' i"c‘i’:rzée Ejjemems |
B D OO : : P~
Koo . Matiére pour billes: Acier C100Cr6 Ega(i%cgi S:‘fgce;TA A ;gggg
© Etat de surface AAA
s \;%%%gg Cage: Bronze BL;E‘ Exécution: 2:?2522 de glissement finement rectifiées ~ DO oog
: . - oYoYol
Qoo
8¢ N 418 Logements finement rectifés 5000 "
o e gO%
0000 d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 N318 0000
\ d2 25/26  30/31  38/40  46/48  56/58 71 - 0000
ds 32 40 48 58 70 85 - b O 000
. — 38 3 o = 26 54 d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 b000d f
a5 20 25 = o %0 55 d2 21/22 25/26 30/31 38/40 46/48 56/58 71 92
N 418.S d3 28 32 40 48 58 70 85 105 =
dé 52 56 64 76 91 106
d3 js4/H5 d7 679 718 817 927 1066 1215 d4 45 50 63 72 85 104 120 148 N 316 d3 js4/H5
a2 = Ve G Ve Ve Vi Ve dé6 35 40 50 58 70 86 100 125 d2
e 3 % 0 0 120 20 20 ds 45 45 5,5 5,5 6,6 9 9 11 d1
T F\_§_:—
0004 L1 80 90 100 112 130 130 U 4> 45 57 57 68 9 9 N (
N 8000 L2 28 32 36 40 46 46 k 15 18 23 28 33 38 46 26
- 5000 M 4 4 5 5 6 8 8 10 000000004 |
K% N 418.S L 71 71 80 95 120 120 140 0004
-l o < 6000’ L1 52 62 72 77 102 102 125 DOO00
N
323"? d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 L2 37 37 4 4 60 60 75 = gggg
00 L 71 80 105 105 105 120 = 5. 25 25 30 42 42 50 4 o d8
5000 L1 66 79 94 94 94 100 N316 - 00001/
" L2 30 38 48 48 57 57 . 5000
= N 419 d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 - PO 000G
N 419 L 45 56 71 71 80 95 95 . p OO0 §
d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 L1 36 45 55 62 67 89 89 .
d3isd42/H5 L 45 45 56 63 30 95 L2 30 30 30 37 37 47 47
7 L1 36 40 45 50 80 80 L3 6 15 25 25 30 42 42 N319 d3 js4/H5
= L2 23 27 32 37 67 67 d2
Q000 N 31 9 d1
N éooo N 419.5 pp———
Jd° 000/ d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 7
R o Oy d1 19/20 24/25 30/32 38/40  48/50 63 L 45 45 45 56 63 80 efelol
L 45 71 80 80 105 120 L1 29 38 38 45 55 62 Y P °°°f/ "
L1 43 63 76 76 % 100 L2 23 23 23 30 30 37 s Dggg
L2 30 48 61 61 78 78 L3 6 15 15 15 25 25
o 0000
0000 Y
N 419.S EXEMPLE DE MONTAGE l
d3 js4/H5
@ ~ 0000 QOO0
ot QY00 09000 /
| 000 O 000! - M
Qo0
D000 / - qgejejieleld 4é)
DO QY —
o @YoJol! , S|
0000 o -
-3 0000 \ <
Q000 - \
QOO0 1, T 1
© Q00 | A
000 < ’/
‘ ¥
d3 AN /
o5 POSITION s
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N318R-N316R-N 319R
Bague a bride complete avec cage a rouleaux N 911
suivant DIN 9831 / ISO 9448-5

N318R d3 js4 /H5 N318R-N316R-N319R
d2 Bague: Acier a cémentation
di Traitement thermique: Cémentation + trempé
Dureté: 62+64 HRc
AT T Cage: Bronze B14
Rouleaux: Acier trempé 100Cr6
O DW
Exécution: Surfaces de glissement finement rectifiées
et polies.
N B B Logements finement rectifés
ds
- O C1F O
. 5. N 318R
—
N\ N d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63
= d2 2526  30/31 38/40  46/48  56/58 71
) = d3 32 40 48 58 70 85
N 316R d3 js4/H5 da 50 63 72 85 104 120
d2 dé 40 50 58 70 86 100
d ds 4,5 5,5 5,5 6,6 9 9
e—jﬁiﬁ T 45 57 57 68 9 9
Z — k 18 23 28 33 38 46
o0 0O D M 4 5 5 6 8 8
N L 71 71 80 95 120 120
L1 52 62 72 77 102 102
~ 0 D L2 37 37 47 47 60 60
- d8 L3 15 25 25 30 42 42
— O D
mip= N N 316R
. O 0 d
M 1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63
N\ i L 56 71 71 80 95 95
= D L1 45 55 62 67 89 89
— L2 30 30 37 37 47 47
i 15 25 25 30 42 42
N 319R d3js4 /H5 L3
d2 N319R
di
=== d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63
L 45 45 56 63 80
L1 38 38 45 55 62
N L2 23 23 30 30 37
— L3 15 15 15 25 25
|
" EXEMPLE DE MONTAGE
0O [OQ
?5 N /
M
0 Opg X A
‘Ao o GN? é
N "\i\iT
g O
|7
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N318P-N316P-N319P
Bague a bride complete avec cage en plastique a billes N 311
suivant DIN 9831 / I1SO 9448-5

N318P-N316P-N 319P N318P
d3js4/H5
Bague: Acier a cémentation d2
Traitement thermique: Cémentation + trempé =
Dureté: 62+-64 HRc _dar
Cage: Plastique ===
Bille: Acier a roulements
C100Cr6 superfini N
Etat de surface AAA 000
Exécution: Surfaces de glissement finement rectifiées @000
et polies. ~ Q0 ooq\
Logements finement rectifés - Q000
_ 000 d8
=~ o 0000
N 318P D Q000
o D OO0
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 - :gggg\ ]
d2 21/22 25/26 30/31 38/40 46/48 I
d3 28 32 40 48 58 —_
da 45 50 63 72 85 N 316P d3js4/H5
dé 35 40 50 58 70 d2
ds 4,5 4,5 55 55 6,6 di1
T 4,5 4,5 5,7 5,7 6,8 _
k 15 18 23 28 33 —
[ 4 4 5 D 6
L 63 74 83 94 000 ggg
. .
N Q000
L3 15 25 25 30 - 0000 ds
A
— Q000
-
N316P D Q 004
" DOQ00
d1 1516 19/20 24/25 30/32 38/40 3 5000
L 43 54 63 74 88 Doool\{ N
L1 36 45 55 62 67 J
L2 30 30 30 37 37 -
L3 6 15 25 25 30
N 319P d3js4 /H5
N319P d2
di
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 P
L 45 43 43 54 58 . OOOOT
L1 29 38 38 45 55
~ Q00
L2 23 23 23 30 30 — )0 00 ds
L3 15 15 15 25 hr 000
n D00
-,
EXEMPLE DE MONTAGE — %%
[
0000 OO0
0000 900
000 Q9000
1000
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N 081 -N 084 - N 085
Bague avec revétement en bronze suivant ISO 9448

N320-N322-N323
Bague a fixation avec revétement en bronze

188

N 081 N 081- N 084 - N 085 N320-N322-N 323 N 322
d2 js4/H5
d1 Matiere: Acier a cémentation )
Bronze G SN PB BZ 10 centrifugé Matiére: Acier a cémentation d2 js4/H5
Dureté: 58+-60 HRC Bronze G SN PB BZ 10 centrifugé d1 H5
- Traitement: Cémentation et trempe Dureté: 58+60 HRC
- Exécution: Rectification fine et poli Tratamento: Cémentation et trempe
Note: Dimensions spéciales sur demande Exécution: Rectification fine et poli
© Note: Dimensions spéciales sur demande /
N
N 081 -
- - ds
d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 i
- Tolérance +0,012 +0,012 +0,015 +0,015 +0,015 +0,018 +0,018
= +0,003 +0,003 +0,004 +0,004 +0,004 +0,005 +0,005
2 d2 32 40 48 58 70 8 105 N 322 3
d3 39 46 53 63 77 92 115 9 5
—— d4 40 48 56 66 80 95 118 d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
d3 dé 52 60 67 77 91 106 129 d2 28 32 40 48 58 70 85 105 N 320 —
d4 d7 67,9 75,8 82,7 92,7 1066 1215 1444 d4 45 50 63 72 85 104 120 148
N 084 b 22,3 24,3 26 28,5 32 35,8 41,5 dé 35 40 50 58 70 86 100 125
d2 js4/H5 b1 32 354 38,5 42,8 48,8 55,3 65,3 ds 4,5 4,5 5,5 5,5 6,6 9 9 11 d2 is4/H5
d1 M M6 M6 M8 M8 M8 M8 M8 T 4,5 4,5 5,7 5,7 6,8 9 9 11 d1H5
C 12 12 13 13 13 13 13 k 15 18 23 28 33 38 46 56 -
)/ L 59 79 93 108 127 150 150 M 4 4 5 5 6 8 8 10
- L1 23 23 30 37 47 60 60 L1 52 62 72 77 102 102 125
L2 37 37 47 47 60 60 75 N )/
o 7 N 084 L3 15 25 25 30 42 42 50 ds
- _ N 320 o
= d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 /
= L 43 59 75 382 97 116 120 d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 9
L1 23 23 30 37 47 60 60 L1 36 45 55 62 67 89 89
v L2 30 30 30 37 37 47 47
d3 N 085 L3 6 15 25 25 30 42 42 —
d4
N 323 N 323
N 085 d2 js4/H5 d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 d2 is4/H5
d1 L 35 35 42 52 65 80 80 d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 d1 H5
L1 23 23 30 37 47 60 60 L1 29 38 38 45 55 62 =
- L'acier trempé avec surface de glissement est obtenu L2 22 2 2 20 20 =
- = par une fusion de bronze déposé par centrifugation, L3 6 15 15 15 25 25 ~ /
- 2 ce qui crée une peau de quelques dixiémes, - ds
© Cette combinaison assure une excellente résistance O
a la rupture et a la déformation, en présence de
fortes contraintes transversales. EXEMPLE DE MONTAGE a
d2 g
d4 \%u
- ~
— T~ f k
POSITION DES PATTES S TN
T \e ™~ N § \=
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N 9047

Bague lisse avec revétement en bronze

N 9047

N 9137
Bague lisse avec revétement en bronze

Matiere: Acier a cémentation
Bronze G SN PB BZ 10 centrifugé
Dureté: 58+60 HRC
Traitement: Cémentation et trempe
Exécution: Rectification fine et poli
Note: Dimensions spéciales sur demande
d1 d2 L d1 d2 L
23 30
30 37
15 37 47
27 32 48 60
60 77
28 23 95
30 30
16 37 37
47 47
60 38 60
23 77
30 95
19 37 58 120
47 30
|60 37
77 47
32 — —
23 40 60
30 77
37 95
20 —
47 120
60 37
77 47
23 60
30 & 77
37
24 >
47 70 120
60 37
77 47
40 23 5 60
30 77
37 95
& 47 120
60 60
7 63 85 7z
30 95
37 120
47 120
30 48 60 80 105 135
77
95

190

Zl - 2 rue de Strasbourg

F-68220 Hésingue
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instructions de montage

La bague N9047 doit étre logé dans un trou
avec tolérance H6, par collage

(Veillez a ne pas faire entrer dans la colle dans
le passage de lubrifiant).

Nous ne recommandons pas l'assemblage au
moyen de la presse, qui pourrait engendrer
diminution du diamétre intérieur.

N9137

d2 p6

d1 H5

N

NG

|

instructions de montage

La bague N9137 doit étre logé dans un trou
avec tolérance F6, par collage

(Veillez a ne pas faire entrer dans la colle dans
le passage de lubrifiant).

Nous ne recommandons pas l'assemblage au
moyen de la presse, qui pourrait engendrer
diminution du diamétre intérieur.

N 9137

Matiére: Acier a cémentation
Bronze G SN PB BZ 10 centrifugé
Dureté: 58+60 HRC
Traitement: Cémentation et trempe
Exécution: Rectification fine et poli
Note: Dimensions spéciales sur demande
d1 d2 L d1 d2 L
23 37
30 47
15 21 37 30 38 60
47 77
23 95
30 37
16 22 37 27
47 32 40 60
D 77
37 95
19 26 47 47
60 60
30 38 48 77
37 95
20 28 47 120
60 47
30 60
37 40 50 77
24 32 47 95
60 120
77
30
37
25 33 47
60
77
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N 091 -N 094 - N 095

Bague avec revétement autolubrifiant INTERCOAT

suivant ISO 9448

N 091-N 094 - N 095

N 091

d2 js4/H5

N324-N326-N 327

Bague a bride avec revétement autolubrifiant INTERCOAT

Matiere: Acier a cémentation d1
Dureté: 6264 HRC
Traitement: Cémentation et trempe
+ revétement autolubrifiant
Exécution: Rectification fine et poli
Note: Dimensions spéciales sur demande
Lubrification a sec
N 091
d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 -
Tolérance +0,01 + 0,01 +0,015
+ 0,025 +0,03 + 0,035 =
d2 32 40 48 58 70 85 105 =
d3 39 46 53 63 77 92 115
d4 40 48 56 66 80 95 118
dé 52 60 67 77 91 106 129
d7 67,9 75,8 82,7 92,7 106,6 121,5 144,4 d4
b 22,3 24,3 26 28,5 32 35,8 41,5
b1 32 354 38,5 42,8 48,8 55,3 65,3
M M6 M6 M8 M8 M8 M8 M8 N 094
C 12 12 13 13 13 13 13
L 59 79 93 108 127 150 150
L1 23 23 30 37 47 60 60
N 094
d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80 B
L 43 59 75 82 97 116 120 o
L1 23 23 30 37 47 60 60 Q
N 095
d1 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
L 35 35 42 52 65 80 80
L1 23 23 30 37 47 60 60 N 095 2 eds
Le traitement INTERCOAT est un revétement d1
qui couvre les surfaces métalliques. Grace a un
prétraitement mécanique, la surface est nettoyée en
profondeur. Ceci permet au fluoropolymere de bien - -
s'ancrer au substrat. Ainsi, les propriétés anti-usure, - ®
anti-frottement et anti-corrosion sont prolongées et 9| =
les risques de détachement sont réduits. 1
Le coefficient de frottement est compris entre 0,05 et
0,2. . d
d4
POSITION
DES PATTES
o
©
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d8

N 326
d2 js4/H5
d1
1
N 324
d2 js4/H5
d1
| {%
N 327

d2 js4/H5

N 324-N326-N 327

L1

Bague: Acier a cémentation
Dureté: 62+64 HRC
Traitement: Cémentation et trempe
+ revétement autolubrifiant
Exécution: Rectification fine et poli
Note: Dimensions spéciales sur demande
Lubrification a sec
N 326
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
Tolérance +0,01 + 0,01 +0,015
+0,025 + 0,03 + 0,035
d2 28 32 40 48 58 70 85 105
d4 45 50 63 72 85 104 120 148
dé6 35 40 50 58 70 86 100 125
ds 4,5 4,5 55 55 6,6 9 9 11
T 4,5 4,5 5,7 5,7 6,8 9 9 11
k 15 18 23 28 33 38 46 56
M 4 4 5 5 6 8 8 10
L1 52 62 72 77 102 102 125
L2 37 37 47 47 60 60 75
L3 15 25 25 30 42 42 50
N 324
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
L1 36 45 55 62 67 89 89
L2 30 30 30 37 37 47 47
L3 6 15 25 25 30 42 42
N 327
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
L1 29 38 38 45 55 62
L2 23 23 23 30 30 37
L3 6 15 15 15 25 25

Le traitement INTERCOAT est un revétement

qui couvre les surfaces métalliques. Grace a un
prétraitement mécanique, la surface est nettoyée en
profondeur. Ceci permet au fluoropolymere de bien
s'ancrer au substrat. Ainsi, les propriétés anti-usure,
anti-frottement et anti-corrosion sont prolongées et
les risques de détachement sont réduits.

Le coefficient de frottement est compris entre 0,05 et
0,2.

EXEMPLE DE MONTAGE

/} M
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GAMME CONSTRUCTION MECANIQUE
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GOUPILLE CYLINDRIQUE DE PRECISION ISO8734 (anc. DIN 6325) GOUPILLE CYLINDRIQUE TARAUDEE 1S08735 Type A (anc. DIN 7979)

Rz2 NS g,y

(=9 ;ﬂ'
! -— t A - rr:d1 V
= | /@ S -
\

~150

~ 15¢

° N
Fb—_ix ) =
d

dz
{

d3
120°

|

Méplat pour évacuation

de I'air 2 X
Réf : 7126 Dureté : 60 +2 HRC Réf : 7227 Dureté : 60 +2 HRC
Réalisation : Trempé a coeur, revenu, rectifié en tolérance Réalisation : Trempé a coeur, revenu, rectifié en tolérance
m6. Rayons et chanfreins tournés. Matiere : aciers a outils. m6. Rayons et chanfreins tournés. méplat pour évacuation  Matiére : aciers a outils.
de l‘air.
a ~ 012 | 02 | 025 | 0,3 0,4 05 | 063 | 08 1 1,2 1,6 2 2 2 2,5 r 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
~ 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,4 1,7 2,1 2,6 3 3,8 3,8 3,8 4,6 6 d, M3 M3 M4 M5 M6 M6 M6 M8 M8 M10
r, min 02 | 02 | 03| 03| 04| 04| 04| 051|061 061|071 o07]| 08] 08 d, 33 33 4,3 53 6,4 6,4 6,4 8,4 8,4 10,5
max 06 | 06 | 07 | 08 | 09 1 1,1 13 | 14 | 16 | 1,7 | 1,7 | 18 2 t, 456 | 456 6 8 10 10 12 12 12 16
d (m6) 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 0 | 12 | 13 | 14 | 16 | 20 t, min. 710 | 7-10 10 12 16 16 18 20 20 25
| longueur ref. 7126 t, 0,8 0,8 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5
min | max |1 a 04 | 05 | 08 1,0 1,2 1,6 18 18 2,0 25
375 | 425 4 R R R (¢} 1,3 1,7 2,1 2,6 3,0 3,8 3,8 4,0 4,6 6,0
475 | 5.25 5 . . . . . Id1 (m6) 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
575 | 625 | 6 . . . . . . onguetr ref. 7227
1 (js15)
7,75 | 8,25 8 o o o o o . . . 2
[ ]
9,75 | 10,25 10 ° ° ° ° ° ° ° °
10 ° .
11,50 | 12,50 12 . . . . . . . .
12 ° ° °
13,50 | 14,50 14 ° ° ° ° ° . . .
14 . . .
15,50 | 16,50 | 16 o o o o o . . . .
16 ° ° ° °
17,50 18,50 18 ° ° ° ° ° ° o o o
18 . . ° °
19,50 20,50 20 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
20 ° ° ° ° ° °
23,50 24,50 24 o o o o o o ° ° ° o ° o
24 ° ° ° . ° °
27,50 28,50 28 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
28 ° ° ° ° ° . ° )
31,50 32,50 32 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
32 ° ° ° ° ° ° ° ° °
34,50 | 35,50 36 . . . . . . . . . .
36 ° ° ° ° ° ° ° ° °
39,50 40,50 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
44,50 45,50 45 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 45 o o o o o o o o
49,50 50,50 50 o o o o o ° ° o o o ° 50 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
54,25(5575| 55 o o o o o o o o 55 o o o o o o o o
59,25 60,75 60 ° ° ° ° ° ° o o o o o 60 ° ° ° ° ° ° ° ° °
69,25 70,75 70 ° ° ° ° ° ° ° ° ° 70 ° o o o o o o o o
79,25 (80,75| 80 o o o o o o o o 80 o o o o o o o o
89,25 [90,75| 90 . . . . . . . 90 o . . . . . .
99,25 (100,75 100 o o o o o o o o 100 . o o o o o o o
119,251120,75| 120 . . . . . . 120 a a a o A A o
par paquet de 100 pieces 50 pieces 25 pieces 10 piéces Conditionnement| 50 p. 25 piéces 10 piéces

Autres dimensions sur demande Autres dimensions sur demande
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CANON DE PERCAGE LISSE suivant DIN179 CANON DE PERCAGE AVEC COLLERETTE suivant DIN172

@ b
(Al / / Tep / Bz25 ( VTN Hze,s)
R4 E/'\R i ( e ) i _—115° T
< A/ S| S| Rz4 — { 5]
S 5| Rz 4 %
1
Y |—’|
“ ZILIA]
Réf. : 7819 : DIN 179A (1 entrée rayonnée) Dureté : 62 +2 HRC Réf. : 7619 : DIN 172A (1 entrée rayonnée) Dureté: 62 +2 HRC
7829 : DIN 179B (2 entrées rayonnées) 7629 : DIN 172B (2 entrées rayonnées)
Réalisation : Trempé, revenu, rectifié intérieur et extérieur. Matiére : aciers a outils. Réalisation: Trempé, revenu, rectifié intérieur et extérieur. Matiere: aciers a outils.
Forme DIN179A/ DIN179B DIN 172A/ DIN 172B
€ € € € € €
df r |t d, pas| |, L, L, djdyf L{r| t |t d, pas| |, par I, par I, par
n6 F7 court moyen long n6 F7 court | piéce [moyen| piéce | long | piéce
0,4 o 0,4 °
- 0,5-0,6
3 0,5-0,6 ° ale ,5-0, °
0,7-0,8 6 ° 5 0,7-0,8 5 .
0,9-1,0 ° ° 0,9-1,0 ° °
4 (1 (0,01 1,1-1,8 ° 9 ° 417 1 (0,01 1,1-1,8 ° 9 °
5 1,9-2,6 . . 5|8 1,9-2,6 ° °
6 2,7-3,3 0.1 ° ° ° 619 2,7-3,3 01 ° ° °
7 3,4-4,0 ’ 8 ° 12 ° 16 . 7110(2,5 0.03 3,4-4,0 ’ 8 ° 12 ° 16 o
8 4.1-5,0 ° ° ° 8 (11 ’ 4.1-5,0 ° ° °
10 5,1-6,0 . ° ° 10|13 5,1-6,0 . ° .
— — 1,5 — 10 16 20
12 1.5 6,1-8,0 10 ° 16 ° 20 ° 12|15| 3 6,1-8,0 ° . .
15 8,1-10,0 15|18 8,1-10,0
. A 12 : 20 : 25 ° 12 * 20 * 25 :
18 5 10,1-12,0 ° ° ° 18(22 5 10,1-12,0 ° . °
22 0,02 12,1-15,0 ° . ° 22|26| 4 0,02 12,1-15,0 ° . .
— 16 28 36 16 28 36
26 15,5-18,0 ° ° ° 26(30 15,5-18,0 . ° °
30 18,5-22,0 30|34 18,5-22,0
— 20 * 36 * 45 ° 20 : 36 : 45 :
35 3 22,5-26,0 ° ° ° 35|39 5 3 22,5-26,0 ° ° °
- 42|46 26,5-30,0
42 205509 25 —— 45 ——— 56 (— 25 (——— 45 —— 56 (—
48 30,5-35,0 (0,5 ° ° ° 48|52 5 30,5-35,0 |0,5 . . °
55 35,5-42,0 ° ° ° 55|59 0,05| 35,5-42,0 ° . .
62(3,5/0,04| 42,5-48,0 30 ° 56 ° 67 ° 62|66 3,5/0,04 42,5-48,0 30 . 56 ° 67 °
70 48,5-55,0 - - - 70|74| 6 48,5-55,0 - - -
78| 4 55,5-63,0 35 - 67 - 78 - 78|82 4 55,5-63,0 35 - 67 - 78 -
Autres dimensions sur demande Autres dimensions sur demande
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NOTES
FABRICATION DE VIS ET MATRICAGE

Page
Ejecteur refouleur 202
Poingon 6 pans type K 205
Poingon 6 pans type L 205
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réf. art. 6753
EJECTEUR REFOULEUR TETE CONIQUE DIN 9861 S N d, 6210
+ h6 1
Lﬁ +0,2 60 71 80 90 | 100 | 120
Ty 3,00 . ) . ° ° °
/]\/ “ R225 3,05 .
S( 5 I = 3,10 . .
\ h - 3,15 . . .
\f K I \ﬂ is 3,20 - c c o
> & ’ 3,25 . .
Réf: 6753 Dureté: 64 +2 HRC S ° ° *
3,35 . . °
3,40 O . . ° .
Réalisation: Téte matricée a chaud. Rectifié corps et téte. = Matiére: HSS (acier rapide) 345 . .
3,50 . . . . .
3,55 . ° .
réf. art. 6753 3.60 R . R .
d2 h r d1 3,70 . . . . .
+ h6 l (+210) 5,0 3,75 o
+0,2 60 71 80 9 | 100 | 120 . 3,80 . . . . .
3 3,85 . .
'8 1’(1)2 - b 3,90 . . R
1’20 o ?é’, o) ° *
2,0 _ S 4,00 ) . . . . .
1,30 L] % 4,10 ° Y ° 3
1,40 . £ 4,15 . .
2,2 1,50 . . S .
' - b 4,20 ) . . . O
_ 1:% : 55 | & 425 R .
3 1,60 . . z —~
2,5 & 1,65 o e g 4,30 o o o
' 3 ‘ 5 ? 4,35 . . . .
2 1,70 . . . . g z
<) I3 S 4,40 . . ) .
8 180 : : : 2 4,45 .
o 1,85 . < .
28 2 e § 4,50 . . . . o
& 1’95 ° EJ 4,60 . . ° . °
3 ’ 3 4,70 o c -
30 | 3 2,00 . . . £ ’
z 3 475 .
a S 2,10 . * 501 3 ’
2 8 5 g 4,80 ° ° ° ° .
32| £ T ’ * ° g 4,85 . .
) s 2,20 . . het
= o 4,90 . .
£ 2,25 5 g
b ™ - - . - 4,95 o
z ’ 5,00 . . . ° . .
3 2,35 . .
5 5,10 . . ° ° °
3 2,40 . . . . . .
35 - 5,15 . o
s 245 : : : 6,5 5,20 o . . . .
3 2,50 ° . ° . .
a Py 525 - o
© , ° ° °
= 5,30 . . . . °
'§ 2,60 . . . ° °
5,40 . . . ° °
2,65 .
5,50 . . . . .
2,70 . . . ° .
5,60 . . ° .
4,0 2’;5) * 5,65 .
; * * * hd b * 5,70 . o o . o
2,85 . . 7,0
2,90 5,75 . o
s ° ° ° ° 5.80 . . " .
2,95 o .
5,85 . °
5,90 . . . .
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EJECTEUR REFOULEUR TETE CONIQUE DIN 9861

Rz2,5

Re2s /0

204

réf. art. 6753
d, | h d,
r I, (+210)
+ h6
+0,2 60 71 80 90 100 120
6,00 . ° . ° . .
6,10 . .
8,0 6,20 . ° °
6,30 . . °
6,40 . . .
6,50 . . . .
6,60 . .
6,70 ° .
6,80 . . . °
6,90 . . . . .
9,0 —
‘3_,_ 7,00 . . ) . .
g' 7,10 ) . .
2 7,20 . . .
o)
g 7,30 . ) . .
a 7,40 . .
g
5 7,50 . . . .
s
— 7,60 L]
©
@
o 7,70 . . .
Z —~
o = 7,80 . . . .
10,0 @ 2k
8 ? 7,90 . °
£ g
g - 8,00 . . . . . .
3 8,20 .
S 8,30 . . . .
14
.933 8,50 ° ° ° °
3 8,60 .
4 8,70 . .
o°
3 8,80 . . .
Q@
8 8,90 . .
11,0 =
S 9,00 . ° ° . .
9,10 . °
9,20 .
9,30 . . . °
9,40 . .
9,50 ° . . °
9,60 °
9,70 ° ° ° . .
12,0
9,80 . . .
9,90 °
10,00 . . . . °
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POINCON 6 PANS POLI TYPE K pour vis suivant ISO 4762 (anc. DIN 912)

Rz 1,54 max. 300 § R
\/ g
bl % T
1 >

- =N
=
4 b T~ /Rz2p max.

C

Réf: 3223 (HSS) Dureté: 64 +2 HRC
3224 (VANADIS 30-ASP30)
Réalisation: Trempé, revenu et rectifié. Stabilisé puis Matiére: HSS: acier rapide

usinage 6 pans. ASP 30 (VANADIS 30): acier fritté

D SwW L a b c d ref. 3223 ref. 3224
f7 0 +0,1(%0,1|+0,2 [ +0,5[£0,35| r | Taille | matiére: HSS | matiere: ASP 30
-0,02

40| 2,58 |36,0| X X |23 X M3 °

50| 3,08 |36,0| X X |30 X M4 . °

6,0 | 4,09 |36,0| X X | 4,0 X ° M5 ° .

70| 514 |36,0| X X |50 X M6 .

12,0 10,17 |36,0| X X | 84 X |6 M12 .

X: au choix du fabricant
e: dépouille négative: <M8: 0,03+0,02
>M10: 0,05+0,02

POINCON 6 PANS POLI TYPE L pour vis suivant ISO 4762 (anc. DIN 912)

Dq

K 5w

-
/ 30
Rz 1,6 p max.

o

.

L)

> O]
S, @ N
N 759
:I \ ~~/he2 | max. ;
N [

{ ‘ "e >,
z/\/le ]
[

Réf: 3243 (HSS) Dureté: 64 +2 HRC
3244 (VANADIS 30-ASP30)
Réalisation: Trempé, revenu et rectifié. Stabilisé puis Matiére: HSS: acier rapide

usinage 6 pans. ASP 30 (VANADIS 30): acier fritté

X: dimensions suivant nos fabrications
<M8: 0,03+0,02
>M10: 0,05+0,02

e: dépouille négative:

D | D, | SW L a b c d [r| K réf. 3243(réf. 3244 D |D,| SW L a b c d |r| K réf. 3243|réf. 3244

fT| o0 0 40,1 |+0,1({+0,2|+0,5(+0,35 +0,10| Taille | HSS | ASP 30 fr| o0 0 40,1 |+0,1(+0,2|+0,5(+0,35 +0,10| Taille | HSS | ASP 30
-0,1| -0,02 -0,1| -0,02

35(50( 258 |442| X [ X |23]| X M3 . . 15,0|17,01 12,21 (90,0 | X | X |10,0f X M14

50[70( 308 |442| X [ X |30]| X M4 . . 17,0(19,0( 14,21 | 90,0 | X [ X |13,5] X 100 M16 . .

55(70| 409 |580| X [ X |40]| X ° 6,5 M5 . . 21,0(23,5( 17,23 |100,0| X [ X |15,0] X 8 M20 . .

6,6)82]| 514 (580 X | X |50 X M6 . . 23,0(24,0( 19,27 |1629| X | X | 18 | X 120 M24

80]95| 6,14 (580 X | X |65 X M8 . .

10,0|11,5| 8,17 [80,0| X | X | 75| X 6 8,8 | M10 . .
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NOTES NOTES
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