EJECTEUR TUBULAIRE TETE CYLINDRIQUE NITRURE BLANC
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Réf 6615 : trempé nitruré Dureté : corps : 950 HV0,3 mini en surface
dureté a coeur ~1400 N/mm?
Réalisation : Corps entiérement rectifié, nitruré. Percage téte: 45 +10/-5HRC
de guidage nitruré puis rodé. Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou
équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
600°C.
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Autres dimensions sur demande

En cas de commande, merci de préciser impérativement le diamétre d3

* La tolérance de coaxialité sur A est de 0,012mm a 1*, et 0,012 (1,.10"") a 2*.
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EJECTEUR TUBULAIRE SPECIAL

O Acier 1.2343 /1.2344, traité 1400 N/mm? + NITRURE 950HV en surface

O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC
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O Acier 1.2343 /1.2344, traité 1400 N/mm? + NITRURE 950HV en surface

O Acier 1.2067/1.2210, CORPS ~60 HRC - TETE ~ 45HRC
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Si vous avez des tolérances différentes, merci de les indiquer !
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EJECTEUR TUBULAIRE TETE CYLINDRIQUE TREMPE
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Réf 6621 : trempé Dureté : corps : 60 +/-2 HRC

Réalisation : Corps trempé entiérement rectifié, percage

de guidage rodé.

téte: 45 +/-5 HRC
Matiére : aciers pour travail a froid 1.2210, 1.2067 ou
équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a

200°C
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Autres dimensions sur demande

En cas de commande, merci de préciser impérativement le diamétre d3

* La tolérance de coaxialité sur A est de 0,012mm a 1*, et 0,012 (1,.10") a 2*.
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