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POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE 60° (DIN 9861)

¥ A225
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Réf 1161 : DA-WS Dureté : corps: WS:62+2HRC/HSS:64+2HRC
Réf 1163 : DA-HSS téte: WS :45+5HRC/HSS:50+5HRC
Réalisation : Corps trempé et revenu puis rectifié. Téte Matiére : WS : acier allié standard 1.2067
matricée a chaud et revenue. Surépaisseur sous la téte. HSS : acier rapide.
h I, d, Réf 1161 Réf 1163 h I, d, Réf 1161 Réf 1163
d d, | +0.2 | max | | he I, (+0,5/0) I, (+0,5/0) q, d, | *0.2 | max | r | he I, (+0,5/0) I, (+0,5/0)
0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100
0,90 0,55 050 | o o 5 1,54 430 | o o 5 .
1,10 0,63 060 | o 5 550 1,45 440 | o .
1,30 § 0,72 ; 070 | o 5 1,80 450 | o . o 5 . .
* 092 ~ 080 e 5 1,71 | 5 460 | o . .
1,40 o o
0,88 0,85 o 6,00 1,63 470 | o . o
1,60 1,01 090 | o 5 1,54 480 | o . 5
180 1,19 1,00 | o 5 . = g 1,45 Z} 4,90 5
1,11 1,10 | o . . . H - | 1,80 © [500] e 5 . 5 . .
1,19 1,20 [ o 5 . ® Tn ° 510 . . .
200 1,11 130 | o o o 6,50 1,63 5,20 5 .
1,19 1,40 . . . . 1,54 5,30 . °
2,20 1,15 145 | o . 1,45 5,40 .
1,11 1,50 ) . . ° . 70 1,80 5,50 . . . . .
1,28 1,60 . . . ’ 1,71 5,60 . .
250 1,19 1,70 o . . o 2,23 6,00 . ° . . ° °
280 1,37 1,80 | o 5 . o 5 8,00 215 | 610 | o .
1,28 1,90 | o 5 1,89 6,40 5 o
3,00 1,37 ™ 2,00 ° . . . ° . 3,17 6,50 . . . . .
3.20 1,45 ;C":: 2,10 ° . . . . 2,99 6,70 .
1,37 o 2,20 . . . . . 9,0 2,73 7,00 . . ° . . .
1,54 2,30 . ) . . . 2,47 7,30 . °
1,50 2,35 . . 2,39 7,40 . °
3,50 1,45 2,40 . . . . . 3,17 7,50 . .
1,37 2,50 ° . . . . . 3,08 7,60 .
1,71 260 | o 5 o 5 10,00 2,99 770 | o
67 ] ° 2,65 5 2,73 8,00 | o 5 . o . .
400 . 1183 270 | o 5 . o 5 2,39 840 | o
g- 1,54 2,80 ° ° ° ° . 3,17 8,50 . . . . .
:;, 1,45 29 | o o . 2,99 870 | o 5
1,41 2,95 . 2,95 w | 875 .
1,80 3,00 . . . . . . < 2,91 ? 8,80 .
1,71 310 | o . | e . 11.00 S S lam] 8| 2 [em e | o | e .
1,67 3,15 . < | 252 9,25 .
450 | o 1,63 320 | o o 5 . 5 2,47 930 | o .
1,54 3,30 . . . . 2,39 9,40 .
1,45 3,40 5 . 2,99 970 | o
1,41 3,45 . 12,00 2,82 9,90 5
1,80 3,50 . . . . . . 2,73 10,00 . ° ° . . °
1,76 3,55 . o 317 10,50 o
1,71 < [360] o 5 5 13,00 3,08 10,60 o
1,67 E 3,65 . 2,73 11,00 o 5 o
5,00 1,63 S [370] e 5 5 3,08 11,60 o
1,58 3,75 . 201 1° 11,80 .
1,54 3,80 . . . . . . 14,00 2,73 12,00 . . °
1,50 3,85 . 2,65 12,10 o
1,45 390 | o 5 . 5 2,47 12,30] o
1,80 400 | o o 5 . o 5 15,00 3,17 12,50 o
1,71 4,10 . 16,00 3,23 ow 1400 o .
5,50 12 |20
1,63 420 | o o 5 . 18,00 3,23 + 16,00 o
1,58 4,25 . Autres dimensions sur demande
I, .(D ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr
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POINCON CYLINDRIQUE RECTIFIE TETE CONIQUE 60° (DIN 9861)
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Réf 1152 : D-HWS / Réf 1153 : D-HSS
Réf 1154 : D-Vanadis 23 / Réf 1156 : D-CPM 10V

Réalisation: Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés. Par
rapport a la forme DA: pas de surépaisseur sous la téte.

Dureté:

corps:

téte:

HWS & CPM10 62 + 2 HRC
HSS & Vanadis 64 + 2 HRC
50 + 5 HRC

Matiére: HWS: acier au chrome. HSS acier rapide. VANA-

DIS 23 et CPM 10V: aciers frittés

q, 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V N 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V
£005| h | r q, t(;jf)s w02| ¢ d,
+0,2 h6 (longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm) ' 0 h6 |longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm)
0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 | 120 [ 130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 71 | 80 [ 100 | 71 | 80 | 100 [ 120|130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100
072 0,30 . 171 310 o | o | o | o | o | o o | o | o |
[0,68] 0,35 . [ 167 315 B
09 [063] 0,40 . [1.63 ]| 320 o | o | o | o | o | o e | o | o[ .
[0.59| 045 . [ 158 | 325 o o
(0,55 050 | e o o . 45 1,7 330 | e . . . . . . .
1,0 059 0,55 o o |15 | 335 o
11 |0,63 060 o | o o | o | o [ 145 | 340 o | o | o | o | o | o . .
12 [068 0,65 o | o 5 [141] 3,45 s o
13 [072] 02 | 0,70 | e . . . . |1.80| o6 | 350 | e . . . . . . . . . . .
" 0,68 [+0,2/0| 0,75 | e . . . 1,76 [+0:4/0| 3,55 . .
14 & 0,80 . 3 3 . . 3 E 3,60 . ° . . . . . 3 3 3
088 085 | o . . 1,67 3,65 o
1,01 09| o | o | o | o | o | @ (163 370 | o | o | o | o | o | @ o
8 Toes] 095 . . 50 1758 3,75 o o
119 100 o | o | o | | o | @ . . 1,54 380 o | o | o | o | o | o .
[1.15] 1,05 . 15 3,85 o
18 W 1,10 | e . . . . . . . 1,? 390 | e . . . . . . .
[1,06] 115 . . [1.41] 395 B
119 120 o | o | o | o | o | o . o 1,80 400 o | o | o | o | o | o | o o | o | o | o | o |
20 [115] 1,25 . (176 405 B B
1,11 130 o | o | o | o | o | o . o | 171 410 | o | o | o | o | o | o o | o | o |
1,06 | 1,35 . . [167] 415 . B
119 04 [140| o | o [ o | o | o | @ o [ 163 ] 420 o | o | o | o | o | o o | o | o
22 [1.15] 1,45 . 58 1,58 425 o o
111]+0,30[ 150 | o | o | o | o | o | o e | o | o | . 154 430 | o | o | o | o | o | o . .
1,06 1,55 . 15 435 o
1,28 160 o | o | o | o | o | o e | o | o 145 440 | o | o | o | o | o | o .
[1,24] 1,65 . [1.41] 445 o o
2% M9 170 o | e | o | o o | o | o | o 1,80 450 | o | o | o | o | o | o e | o | o |
[1.5] 175 . [1.76] 455 B B
1,37 18] o | o | o | o | o | o o | o | o [171] 460 | o | o | o | o | o | o o | o
28 [132] 1,85 5 [167] 4,65 o o
1,28 1,9 | o . . . . . . 1,63 470 | o . . . . . .
[1.24] 1,95 . 60 I es] 4.75 . .
1,37 200 o | o | o | o | o | o | @ o | o | o | o | o[ e [154] 06 [480| o | o | o | o | o | o
30 - |154] o,
1,32 2,05 . . 15 |+04/0[ 485 .
1,45 210 o | o | o | o | o | o o | o | o | e [1.45 | 49 | o | o | o | o | o | o
ap 4] 2,15 . [141] 4,95 .
o137 220 | e . . . . . . . . 1,80 500 | e . . . . . . . . . . . .
[1,32] 225 . [1.76| 505 o
1,54 230 o | o o | o | o o o | o [171] 510 o | o | o | o | o | o o | o | o
15 | 235 . [167] 515 o
145 04 (240 o | o | o | o | o | o o | o 5 8% Hes] 520 o | o | o | o | o | @ 5
35 (1,41 2,45 . [154] 530 | e . . . . . .
[137]+0,30[250 | o | o | o | o | o | o | o o | o | o | o | [1.45 | 540 . .
2,55 5 5 (141 545 o | o | o | o | o | o | o
1,71 260 o | o | o | o | o | @ o | o 1,80 550 o | o | o | o | o | o . .
[1,67] 2,65 . [1.71] 560 | o . | o | o .
[163] 270 o | o | o | o | o | o o | o [163] 570 o
o 18] 275 . 5 o | 18| 575| o | o | o | o | o | o
1,54 280 o | o | o | o | o | o o e 1,54 580 | o | o | o | o | o | o
15 285 . [ 145 500 o | o | o | o | o | o | o | o
[1.45]| 200 o | o | o | o | o | o o | o | o 223 6,00 o B e | o | o | .
[1.41] 295 . . [219] 10 [605| o [ o o | o | o
1,80| 0,6 | 300 e . . . . . . . . . . . . " 1215| +05 | 6,10 | e . . ° ° . .
45 1776 |+0.4/0[ 3,05 . . [2.06 | 620 o | o | o | o | o | o .
Autres di ions sur demande
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d, 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V q, 1152 D-HWS 1153 D-HSS 1154 D-Vanadis 23| 1156 D-CPM10V
£005| h | r | g £005| h | r | g
+0,2 h6 [longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm) +0,2 h6 [longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm) longueur (+0,5mm)|longueur (+0,5mm)
0 71 ] 80 | 100 | 71 | 80 | 100 | 120 | 130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 0 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100 [ 120 [ 130 | 71 | 80 | 100 | 71 | 80 | 100
6o 9] F][olollolololo 100 2] 13,50 5 [ollo -
189 640 o | o | o | o | o | o . 323 1400 o | o | o | o | o | o o . .
[3.17] e e s . 170 1297 14,50 o e B
3,08 660 | o o | o | o B 323 1500 o | o | o | o | o | @ .
299 670 | o | o | o | o | o | o 180 1297 15,50 ool o
2,91 6,80 o | o | o B 323| 15 (1600 o | o | o | o | o | . .
282 6,90 olleo o 100 267 |*050[ 1850 ol o
90 |273 700 o | o | | o | o | o | | o] o] e el . 323 17,00 o | o]
| 265 710 | o olle o . 200 |29 17,50 ol o
256 10 (720 o | o | o | o | o | 323 18,00 . o | o | o
| 2,52 | +0,500| 7,25 5 3,67 1850 o | o ool o
| 2,47 | 7,30 o | o | o 21'03,? 19,00 e | o | o
12,39 | 7,40 ool o 367 1950] clollolo
3,17 750 o | o | o | o | o | o | @ e | o | o . 22'03,? 20,00 o | o | o | o] @
3.0 7,60 ool o
2,99 770 o | o o | o | o
2,01 7.80 ool o
282 7,90 o | o | o
10,0 2|
2.73 800 o | o | o | o | o | o o | o] o] o o] e]|e]|e
265 810 o | o | o | o | o] o
256 | 820 o | o | o | o | o] e o
247 830 | o o | o | o B
239 840 | o o [ollo
347 850 | o | o | o | o | o | o e B
B 860 | o o [ollo
[ 2.99 8,70 o | o | o
2,01 8,80 5 5 [ollo
282 8,90 o | o | o
10 [273] ol e O e S e S o | o]
269 9.05 .
| 265 | 9,10 5 [ollo
| 2,56 | 9,20 o | o | o .
247 9,30 s oo ls
230 | 940 | o | o o | o | o
347 9,50 s 5 5 5
5,08 | 9,60 o | o | o
200 9,70 e[
201 9,80 o | o | o
o 262 9,90 o e |
2,73 1000 o | o | o | o | o | | o] o] o oo .
| 265 | 10,10 o e |
| 2,56 | 10,20 e | o | o
2,7 10,30| e . . . . .
230 10,40 e | o | o
347 1050 o | o Lo o | oo |e| o] .
3,08 | 10,60 e | o | o
| 2,09 | 10,70 ool o
201 10,80 e | o | o
262 10,90 ool o
13,0 2o
273 100 o | o | o | | o | o e . .
| 2,65 | 11,10 ool o
256 | 1,20 o | o | o
| 247 130 ool o
239 11,40 o | o | o
347 11,50 o ol o
308 1160| o o | o | o
| 209 170 o [ollo
204 1180] o o | o | o
o 282 11,90 o [ollo
2,73 1200 o | o | o | o | o | o | o | o] o o
| 265 | 1210| o o [ollo
| 2,56 | 1220] o o | o | o
247 1230| o ool olo
230 | 12,40 o | o | o
347 1250] o | 5 [ollo 5
5,08 | 12,60 o | o | o
50 299 12,70 e
2,91 12,80 o | o | o
262 12,90 o e[
273 1300 o | o | | o | o | e R .

Autres dimensions sur demande
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POINCON CARBURE MONOBLOC

50°
ta

0

h
1
Réf 1150 : Poingon carbure Matiére: Carbure de tungsténe
Réalisation: Monobloc entieérement rectifié
h h
d, d, I d, d, I
+0,05 *0,2 r hé +0,5 +0,05 +0,2 r hé +0,5
0 0
0 0
71mm 71mm
1,19 1,0 . 1,80 3,5 o
1,8
1,11 1,1 . 1,71 3,6 o
1,19 1,2 ° 5,0 1,63 3,7 o
2,0
1,11 1,3 . 1,54 3,8 o
1,19 1,4 ° 1,45 3,9 o
2,2
1,11 15 . 180 4.0 *
1,28 1,6 ° 1,71 41 °
2,5 55 06
1,19 1,7 . 1,63 04 4,2 .
1,37 1,8 . 1,54 0 43 o
28 0,4
1,28 ’ 1,9 . 1,80 4,5 o
3.0 1,37 +0,3 2,0 . 1,71 4,6 .
0 6,0
1,45 2,1 ° 1,63 4,7 o
3,2
1,37 2,2 ° 1,45 4,9 o
1,54 2,3 ° 6,5 5,0 °
1,80
35 1,45 2,4 . 7,0 5,5 o
1,37 2,5 . 8,0 2,23 6,0 o
1,71 2,6 . 3,17 6,5 o
9,0
1,63 2,7 . 2,73 10 7,0 o
4,0 ,
1,54 2,8 . 100 3,17 +05 7.5 o
1,45 2,9 o 0 8,0 .
1,80 3,0 ° 11,0 2,73 9,0 o
1,71 06 3,1 . 12,0 10,0 o
4.5 1,63 +0.4 3,2 ° Autre dimension sur demande
1,54 0 3,3 .
1,45 3.4 °

OUTILLAGE
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POINCON CYLINDRIQUE EPAULE TETE 60°

J,%{«\ . } ) )
o ?ﬁi N B
3l s : - -+
A ] cemm
‘i ly
Réf. 1133 : Poingon épaulé HSS Dureté : corps: HSS 64 +2HRC
téte: 50z 5HRC
Réalisation : Corps trempé et revenu. Téte matricée a Matiére : HSS acier rapide
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés.
h Réf. 1133
d, d, 1, +0,2 r d, pas
h6 0 hé
71708
2,2+0,05 0,5a0,9 °
1,5 1,11 (0,403 —>——
y 1,0a1,5 0.1 °
4,5+0,1 16a22| ' °
3,0 1,80 |0,6*04 _
23a29 °

- Autres dimensions et matiére sur demande
- Longueur 80mm : Surcodt 10%
- Longueur 60mm : Partiellement livrable sur stock

ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
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POINCON CYLINDRIQUE TETE 30°

Lk |
/:_\‘l ‘
o |'lr I g] ([ -_'} i 1
‘I:?J| -\S'| .; T x - _ I
= \2 =
Réf. 1353 : Poingon téte a 30° HSS Dureté : corps: 58 + 2 HRC
téte: 52+5HRC
Réalisation : Corps trempé et revenu. Téte matricée a Matiére : HSS acier rapide.
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés.
Réf. 1353
d, d h k Longueur (+1)
h6é 2 +0,2
100 120
5,0 8,48 °
7,5
55 8,98 °
6,0 9,75 8 1 °
8,0 12,8 10 ° °
9,0 14,4 11 °
10,0 15,9 12 °
12,0 18,7 14 1,5 ° °

Autres dimensions sur demande

OUTILLAGE
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POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE (ISO 8020)

dy

Rz 8

Forme A: A-HWS / A-HSS / A-Vanadis 23/ A-CMP10V

Réalisation: Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés.

148

Dureté: corps: HWS & CPM10 62 £+ 2 HRC
HSS & Vanadis 64 + 2 HRC
téte: 50+ 5HRC
Matiére: HWS: acier au chrome. HSS acier rapide. VANA-
DIS 23 et CPM 10V: aciers frittés

Forme A-HWS Forme A-HSS Forme A-Vanadis 23 Forme A-CPM10V
Réf.2112 Réf.2113 Réf.2114 Réf.2116
d, T r d, longueur (mm) longueur (mm) longueur (mm) longueur (mm)
0 +0,2 | +0,1 | m5 I, (+0,5/+0,2) 1, (+0,5/+0,2) 1, (+0,5/+0,2) 1, (+0,5/+0,2)
-0,15 | +0,1 0 63 | 71|80 |90 [100| 63 | 71 | 80 | 90 (100{120|130| 63 | 71 | 80 [ 90 |100| 63 | 71 | 80 | 90 | 100
3 3 03 | 1,5 .
5 3 03 | 2,5 .
5 &) 0,3 3 ° ° ° . . ° ° ° ° ° °
5 3 03 | 3,5 .
6 3 0,3 4 o [ o | @ o | o | o | 0| o | @ o | o | o | o | @ °
6 3 03 | 45 °
8 5 0,3 5 ° ° ° ° ° . . . ° ° ° ° ° ° ° ° °
8 5 03 | 55 .
9 5 0,3 6 ° ° ° . . ) . . ° ° . ° ° ° ° ° °
9 5 03 | 6,5 .
11 5 0,3 8 o | o | o | o | e | e | e| | e|e|e|e|e|e|e|e| e °
13 5 0,3 10 o | o | o | o | o | e | e| e| | e|e|e|e|e|e|e| e °
16 5 0,4 13 o | o | o | o | o | o[ o | e[ e e o | o | o | o | @
19 5 0,4 16 ° ° . . . . ° ° . . . . . ° ° .
24 5 0,4 20 ° ° . ° ° ° ° ° ° ° °
29 5 0,4 25 o | o | o | @
36 5 0,4 32 ° o [ o | o | o

Autres dimensions sur demande

OUTILLAGE
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FRAISE SPECIALE POUR USINAGE DES SUPPORTS POINCON

L3

&

/

-g, @’ UF -g‘
70 )
Réalisation: Corps trempé et revenu puis rectifié. Dureté: 64 + 2 HRC
Réf.2793 Matiére: HSS acier rapide.
d, d, d, r | d, d, d, r |
f7 h8 h11 +0,2 ! f7 h8 h11 +0,2 !
220 33 285 | 135
35 12,0
22,1 3,5 5,0 295 | 145
223 3,8 5,0 2105 | 155
226 43 2115 | 165
6,5 10
23,0 4,9 7,0 2125 | 17,5
235 5,4 2135 | 185
d, 15,0
24,0 59 8,0 214,5 19,5
8,0 15,0
245 6,4 2155 | 20,5
25,0 7.4 2165 | 21,5
255 8,5 10,0 10,0 2175 | 22,5
16
26,0 9,5 2185 | 23,5
19,5-
265 | 10,5 ' 25,5
120 | 120 20,0
27,5 11,5 10
De 2,0 211,0 ==> Pas de 0,5mm
De 11,0 4 20,0 ==> Pas de 1,0mm
» . . .
I,&‘ (: ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22  info@pg-outillage.fr
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POINCON CYLINDRIQUE TETE “GOUTTE D‘EAU*

-5| Surépaisseur max. d1+0,04

/Rz2,5

olo || =
= 1
k !
Forme DA : Avec surépaisseur sous téte Dureté : corps: 64 £+ 2 HRC

Forme D : Corps et téte entierement réctifié

Réalisation : Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue.

téte: 50+ 5HRC

Matiére : HSS acier rapide.
Vanadis 23 acier fritté

Forme Forme
DA- Forme DA- Forme
Forme DA-HSS Vanadis Forme D-HSS D-Vanadis Forme DA-HSS Vanadis Forme D-HSS D-Vanadis
Réf.2763 23 Réf.2753 23 Réf.2763 23 Réf.2753 23
d r é d r &
02 g K 0 d, R&f.2764 Réf.2754 02 g K 0 d, R&f.2764 Réf.2754
s |+02 @ h6 s |+0,2| @ h6
-0,2 ! -0,2 Longueur en Longueur Longueur -0,2 ’ -0,2 Longueur en Longueur Longueur
mn? (+0.,5) enmm | Longueur en mm (+0,5) | en mm mn% (+0,5) enmm | Longueur en mm (+0,5) | en mm
' (+0.,5) (+0.5) ’ (+0,5) (+0.5)
71|80 (100| 71 |100| 71 | 80 [100| 110|120 100 71|80 (100| 71 [100| 71 | 80 [ 100|110 |120 100
3 2,0 ° ° ° 8 59| e ° °
32 3521 ° 6,0 ° ° ° ° ° ° °
' 2,2 o | o 10 6,1 .
2,3 ° ° ° 9 6,2 °
3,5 5124 ° ° 6,3 °
2,5 o | o | o 6,4 .
2,6 . ) 65| o . ° °
2,7 ° ° ° 6,6 .
4 1 S
2,8 . . 10 | 5 6,7 °
5 2,9 5 © 6,8 o
6,51]3,0 ° ° ° ° 7,0 ° ° ° °
3,1 . . . 12 17,5 . . . .
45 3,2 . . . 8,0 . . ° . .
33| e . . 1 8,1 ° .
34| o . . 8,2 °
3,5 ° ° ° 8,3 .
36| e . . 8,4 °
5 3,7 ° 8,5 ° ° °
- 38| e o | o 13 9,0 o | o
?( 39| e . 4 (15 9,4 .
© 4,0 . o | o | o . 14 9,5 . ° ° .
41| e ) . ) 10,0 . ° ° ° °
55 8 (42| e ) ) ) 15 10,5 ° °
43| e ) . 11,0 ) ° °
4.4 . . 11,5 °
4,5 . . . 16 12,0 ° ° .
46| o . 12,5 o
6 1,5 4,7 o 17 3 15 130 e oo
48| o . . . 18 -;‘ 14,0 °
4 4.9 . 14,5 o D
50| e . . . . . . 19 15,0| o . . °
5,1 . . 20 16,0 o | o
7 52 o o (o 21 17,0 o | o
53| e ° ° 22 18,0 ° .
10 (54| e ° 23 19,0 . °
55| e . . . 19,5 .
8 56| e O . . 25 20,0 . °
57| e . . . 27 22,0 .
58 . 30 25,0 °
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POINCON CYLINDRIQUE EPAULE TETE CYLINDRIQUE (ISO 8020)

Rz 16 /RzB

~—{eRIITA]

d;
dy

Rz8

Réf : 2153 Longueur |, =10 mm
2133 Longueur |, =13 mm
2143 Longueur |, =17 mm

Réalisation: Corps trempé et revenu. Téte matricée a
chaud et revenue. Corps et téte entierement rectifiés.

Dureté: corps: 62+ 2 HRC
téte: 50+ 5HRC

Matiére: HSS: acier rapide.

, | T r d, pas | d,| L Forme B-HSS
+0,2|+0,1 j6 d1 |m5(+0,5 1, (+0,5/+0,2)
-0,15|+0,1| O 0 71 80 90 100
5 3 0,8-2,9 3
6 1,0-3,9 4
10
8 1,2-49 5
9 0,3| 1,6-59 6
0,1
11 25-79 8113
13 c 4,0-9,9 10
16 5,0 -12,9 13
19 8,0-15,9 16| 17
0,4
24 12,0-19,5 20
0,5
29 16,5-24,5 25

I,&' (3 ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22
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POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE AVEC EJECTEUR (ISO 8020)

Az 16 Rz8
\

[LIO0TIA] )
'; \/ ’1—_‘ Rz25
o AN 5
" sk _
Forme E: E-HSS / E-CPM10V Dureté: corps: 62 +2 HRC

téte: 50+ 5HRC
Réalisation: Trempé, revenu, corps finement rectifié, livré Matiére: HSS: acier rapide, CPM10V: acier fritté.
monté, force de dévétissage réglable par la vis arriére.

) r ; Forme E-HSS Réf. 2353 Forme E-CPM10V Réf. 2356
+0,1|m5 I, (+0,5/+0,2) I, (+0,5/+0,2)
-0,15] 0 63/71| 80 90 100 | 120 63 7 80 90 100
4 °
5 ° ° ° °
03] 6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1 8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
13 10 ° ° ° ° ° ° ° ° °
16 13 ° ° ° ° ° ° ° ° °
19 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
24 0.4 20 ° ° ° ° ° ° ° ° °
28 25 ° ° ° °

3 1 2 A
h6 2015 m5 +0.5 +0.5 Quantite

OUTILLAGE



DOUILLES DE GUIDAGE POINCON (DIN /ISO)

LT

DI N [ORIA] [&] ISO

/&

&
& —— \/RTﬁ
/L

b

e |t d, d, oas | Forme C-DIN el d, d, oas | Forme C-ISO
1 né H7 Réf. 5411 1 n6 Hé6 Réf. 5312

9 5 1,0 o 8,0 10 5 1,0a24 .
12 6 1,1a2,0 . 12,5 6 1,6 2 3,0 .
121 10,01| 7 21a3,0 . 12,5(1,5 8 2,0a3,5 .
12 8 3,1a4,0 . 16,0 10 3,0a5,0 01 .
16 10 412a5,0 . 16,0{2,0 13 40a7,2 ’ .
16 12 51a6,0 |0,1 . 20,0 0,01| 16 6,028,8 .
20 15 15 6,12a8,0 o 20,0 05 20 75a11,3 .
20 18 8,12a10,0 . 25,0 25 | 11,0a216,6 .
28 0.02 22 |10,1a12,0 . 25,0 32 | 15,0a20,0 .
28 2 26 | 12,1a15,0 . 32,0(4,0 40 |18,0a227,0 |05 .
36 30 |155a18,0|0,5 . 40,0 50 | 26,0 a 36,0 .
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MATRICE SUIVANT DIN 9845 FORME A: LISSE / FORME B: EPAULEE

forme A forme B
‘\\%‘\\ NV L “—’—\‘“/m
‘@Qs-‘“ — . 1
2P < H /14 < Ho /P44
e t 7
X | S—ra— e
e’ 8 — B
"\S“‘ \/T/ 263
Forme: A-DIN (Réf. 5113) / B-DIN (Réf. 5123) Dureté: 64 + 2 HRC

Réalisation: Corps trempé et revenu. Rectifiées sur

Matiére: HSS: acier rapide.

tolérances.
d, g Série courte Série longue
d, d, Forme | 2 I, | Forme | Forme I, |Forme [ Forme
4l 401 | 7] ¢ H8 Pas| aAn6 | S +0,5 | A-DIN | B-DIN +0,5 | A-DIN | B-DIN
° |z |3 |z |3
B:k6 | § 0 0
7 1,0 5 |5 18 o .
—d,+0,30,3
8 > 1,0 jusqu‘a 2,0 6 |5 o o . .
190y 405 0,01| >2,0jusqu‘a 3,0 7 |5 17 o o |25 . o
10| " |04 > 3,0 jusqu‘a 4,0 8 |5 o o o o
E > 4,0 jusqu‘a 5,0 10 5 16 | 20 . . . .
14| d, +0,7 |0,6 >5,0jusqua60 (01| 12 |5 o o . .
. — - - 16 24 | 24 | 28
17 > 6,0 jusqu‘a 8,0 15 5 . . . .
20 > 8,0 jusqu‘a 10,0 18 |5 o 5 . .
— 0,80,02 - :
24 4+ >10,0 jusqu‘a 12,0 22 5 15 ° ° ° °
1 +
28] > 12,0 jusqu‘a 15,0 26 |5 o o | 23 . .
32 1 >15,0 jusqu‘a 18,0 [0,5| 30 |5 o .
\ forme A forme B
opoofA] —{omoatA
°“\‘“ \/ Rz25 Rz25
a“ 7 44 /
‘%“! @D ng T 1 R2251 log, oD mf =5 Rzz5 | ‘_m‘ F0n
““(& T Y | f
o™ 4
“\‘\QS ra]ff- _Df' L
, Rz63 | Rz63
“\s@ i Vi
Forme: A-ISO (Réf. 5213) / B-ISO (Réf. 5223) Dureté: 64 + 2 HRC
Réalisation: Corps trempé et revenu. Rectifiées sur Matiére: HSS: acier rapide.
tolérances.
D, d, d D Forme A-ISO D, h Forme B-ISO
max | | H8 pas | forme A: n5 L (+0,5/0) 0,25 L (+0,5/0)
0,25 formeB:m5| 16 | 20 | 25 | 32 [-025| 0 | 16 | 20 | 25 | 32
8 28| 2 1,0a24 5 ° . ° 8 ° ° °
9 |35|3 | 16a3,0 6 . . . 9 o . .
" 40| 4 2,0a3,5 8 ° ° ° ° 1 ° ° ° °
13 | 58 (48| 3,0a5,0 10 . . . . 13 o . . o
16 80| | 40a72 01 13 o . . 16 . . o
19 [ 9,5 6,0 28,8 16 ° ° ° 19 5 ° ° °
23 (12,0 75a1,3 20 o . . 23 . . o
28 (17,3 11,0 2 16,6 25 o . . 28 . . N
35 [20,7(8-20| 15,0 220,0 32 o . . 35 . . o
43 (27,7 18,0227,0 | 0,5 40 o . . 43 . . o
53 |37,0 26,0 2 36,0 50 . . . 53 . . .
I, .(D ZI - 2 rue de Strasbourg Tél +33 (0)3 89 67 40 22 info@pg-outillage.fr
154 AL F/ F-68220 Hésingue Fax +33 (0)3 89 69 81 91 www.pg-outillage.fr

OUTILLAGE




